BETRIEBSANLEITUNG
ANSCHWEIRHAKEN TWN 0849

1  BESCHREIBUNG UND BESTIMMUNGSGEMARE
VERWENDUNG

Anschweillhaken nach dieser THIELE-Werksnorm (TWN) sind zum Heben und
Bewegen von Lasten vorgesehen und werden vornehmlich an Erdbaumaschinen,
z.B. an Schaufeln, angeschweil3t.

Sie werden fest mit dem tragenden Bauteil durch SchweiBen verbunden.

Die Anschweilhaken bestehen aus einem geschmiedeten Haken und einer
federbelasteten Sicherungsklappe.

Die AnschweiBhaken sind mit Tragfahigkeit, Herstellerzeichen ,H4“, CE-Zeichen
und Ruckverfolgbarkeitscode gekennzeichnet und nicht lackiert.

Sie sind durch die Berufsgenossenschaft Holz und Metall entsprechend den
,Grundsatzen fur die Prufung und Zertifizierung von Anbauhaken fur
Erdbaumaschinen im Hebezeugeinsatz” (GS-OA 15-03) zertifiziert.

Anschweihaken diirfen nur verwendet werden

im Rahmen der zuldssigen Tragfahigkeit und Anschlagwinkel,
im Rahmen der zuldssigen Temperaturgrenzen,

von unterwiesenen und beauftragten Personen,

mit montierten und funktionsfahigen Sicherungssystemen,
mit ordnungsgemaR ausgefiihrten Schweillnahten.

THIELE-AnschweiBhaken sind fir eine Belastung von 20000 dynamischen
Lastwechseln mit maximaler Belastung ausgelegt. Bei htheren Belastungen (z. B.
Mehrschicht-/Automatikbetrieb, Magnet-Traversen) ist eine Traglastreduzierung
durchzufiihren.

Die AnschweiRhaken erfiillen die EG Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und weisen
einen Betriebskoeffizienten von min. 4 bezogen auf die Tragfahigkeit auf.

Eine Verwendung zum Zurren ist nicht zuldssig!

2 SICHERHEITSHINWEISE

Verletzungsgefahr!

Nicht unter angehobene
Lasten treten!
Nur fehlerfreie AnschweiBhaken und
R Anschlagmittel verwenden. G
Bediener, Monteure und Instandhalter haben insbesondere die
Betriebsanleitungen des verwendeten Fahrzeuges, Fahrzeugaufbaus und
Anschlagmittel sowie die berufsgenossenschaftlichen Dokumentationen
DGUV V 1, DGUV R 109-017*%, DGUV | 209-013 sowie die Norm DIN 15429 zu
beachten. #

In der Bundesrepublik Deutschland ist die Betriebssicherheitsverordnung
(BetrSichV) umzusetzen und die Technische Regel fiir Betriebssicherheit
TRBS 1201, insbesondere Anhang 1, Kapitel 2 ,Besondere Vorschriften fir die
Verwendung von Arbeitsmitteln zum Heben von Lasten” zu beachten. #

Die Dokumentationen der verwendeten Anschlagmittel sowie der Fahrzeuge
sind zu beachten.

AuBerhalb der Bundesrepublik Deutschland sind zusatzlich die spezifischen
Vorschriften des Betreiberlandes zu bertcksichtigen.

Hinweise zu Sicherheit, Montage, Bedienung, Priifung und Instandhaltung aus
dieser Anleitung und den aufgefiihrten Dokumentationen sind den
entsprechenden Personen zur Verfligung zu stellen.

Sorgen Sie dafir, dass diese Anleitung wahrend der Nutzungszeit des Produktes
in Ortlicher Nahe zum Produkt zur Verfiigung steht.

Wenden Sie sich bei Ersatzbedarf an den Hersteller.

Tragen Sie bei allen Arbeiten Ihre personliche Schutzausriistung!
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UnsachgemiRe Montage und Verwendung kénnen Personen- und/oder
Sachschaden verursachen.

Montage und Demontage sowie Prifung und Instandhaltung dirfen nur
berechtigte und befahigte Personen ausfiihren.

Bauliche Veranderungen sind unzuldssig (z.B. Schweilen, Biegen, Abtrennen
von Teilen, Anbringung von Bohrungen).

Flhren Sie vor jeder Benutzung eine Sichtprifung durch.

Bediener haben vor jeder Verwendung eine Inaugenscheinnahme sowie eine
Funktionspriifung der Sicherungseinrichtungen durchzufiihren.

Verschlissene, verbogene oder beschadigte Anschweifhaken oder
Anschlagmittel diirfen nicht in Betrieb genommen werden.

Es durfen nur Lasten gehoben werden, deren Masse kleiner oder gleich der
angegebenen Tragfahigkeit ist.

Angegebene Tragfahigkeit niemals Uberschreiten!

Bringen Sie AnschweiBhaken und Anschlagmittel nicht gewaltsam in Position.
Priifen Sie, dass die Last die einzuleitenden Kréfte ohne Verformung aufnehmen
kann.

Verdrehen und verknoten Sie Ketten nicht.

Vermeiden Sie scharfe Kanten. Verwenden Sie Kantenschoner oder reduzieren
Sie die Tragfahigkeit um 20 %.

Heben Sie nur Lasten, die frei beweglich und nicht verankert bzw. befestigt sind.
Beanspruchen Sie Kettenglieder und Bauteile nicht auf Biegung.

Verkirzungen von  Kettenstrangen sind nur mit  zugelassenen
Verkirzungselementen zuldssig.

Der Hebevorgang darf erst dann eingeleitet werden, wenn die Last richtig
angeschlagen ist.

Stellen Sie immer sicher, dass Sie selbst und andere Personen sich nicht im
Bewegungsbereich der Last (Gefahrenbereich) befinden.

Halten Sie beim Hubvorgang Hande und andere Korperteile von
Anschlagmitteln fern.

Entfernen Sie Anschlagmittel nur mit der Hand.

Vermeiden Sie StoRe z.B. durch Anreien der Last.

* Heben Sie eine Last niemals Giber Personen hinweg.

Bringen Sie eine schwebende Last nicht ins Schaukeln.

Angehangte Lasten sind standig zu beaufsichtigen.
Setzen Sie die Last nur an ebenen und dafir geeigneten Stellen ab.

Klemmen Sie Anschlagmittel nicht unter der Last ein.

Der Betrieb ohne funktionierende Sicherungseinrichtungen ist nicht zulassig.
Wenden Sie sich bei Unsicherheiten bzgl. Benutzung, Priifung, Instandhaltung
oder Ahnlichem an lhre Sicherheitsfachkraft oder den Hersteller!

THIELE haftet nicht fiir Schaden, die sich aus der Missachtung der aufgefiihrten
Vorschriften, Normen und Hinweise ergeben!

Das Arbeiten ist grundsatzlich unter dem Einfluss von Drogen- und
Alkoholkonsum (auch Restalkohol) sowie die Sinne beeinflussenden
Medikamenten verboten!

3 ERSTINBETRIEBNAHME

Stellen Sie bei der Erstinbetriebnahme sicher, dass
¢ die Bauteile der Bestellung entsprechen und unbeschadigt sind,
Prifzeugnis, Konformitatserklarung und Betriebsanleitung vorliegen,

Kennzeichnungen und Dokumentationen tbereinstimmen,

Priffristen und die befdhigten Personen fir Prifungen bestimmt sind,
eine Sicht- und Funktionsprifung durchgefiihrt und dokumentiert wird,
die ordentliche Aufbewahrung der Dokumentationen sichergestellt ist.

Entsorgen Sie Verpackungen umweltgerecht gemaR den lokalen Vorschriften.
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BETRIEBSANLEITUNG
ANSCHWEIRHAKEN TWN 0849

4  KENNDATEN

Die Hakengrundkorper sind aus dem Werkstoff 1.6758 (23MnNiCrMo5-4)
geschmiedet und vergitet.

Artikel- Masse
Nr.

[kel
1,0 F33900 125 81 22 70 32 20 70 1,1
2,5 F33910 163 105 26 90 42 28 90 2,1
5,0 F33920 196 129 38 108 52 32 110 4,3
7,5 F33930 255 161 46 140 75 45 145 8,8
12,5 F33950 295 178 52 170 80 45 145 12,8

5 SCHWEIRANWEISUNG

5.1 Allgemein

Werkstoff des AnschweiBhakens: 1.6758, vergiitet

Werkstoff der AnschweiBstelle: €22, S235, S355 oder dhnlich

Folgende allgemeine SchweiRvorschriften sind zu beachten:

* DIN EN ISO 2560 Schweilzusédtze — Umhiillte Stabelektroden zum
Lichtbogenhandschweilen
Drahtelektroden und Schweigut zum Metall

Schutzgasschweillen

* DIN ENISO 14341

¢ 1SO 3834-2 Qualitatsanforderungen fur das SchmelzschweiBen von
metallischen Werkstoffen
¢ EN1011-1,2 Empfehlungen zum SchweilRen metallischer Werkstoffe

DIN EN ISO 9606-1 Priifung von Schweilern
DVS 0702-1 /0711 Merkblatt — Anforderungen an Betrieb und Personal

Die SchweiBung ist nur durch geschultes und berechtigtes Personal entsprechend
der Qualifikation nach EN 287 zulassig.

Bei Fragen zu den SchweifRparametern nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

THIELE GmbH & Co. KG
www.thiele.de | info@thiele.de
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Skizze:

abschlieRende Vergutungslage

i @

AnschweiRhaken

Strichlagen

Anschweil3stelle
(Mindestdicke beachten!)

5.2 Vorbereitende Mafinahmen

Stellen Sie sicher, dass die AnschweiRfldche eben, trocken, frei von Rost, Farbe
und Verunreinigungen und zum SchweiRen geeignet ist (C-Gehalt < 0,30 %).
Wihlen Sie den AnschweiBort so aus, dass die einzuleitenden Krifte vom Bauteil
mit ausreichender Sicherheit und ohne Verformungen aufgenommen werden
kénnen.

5.3 Bedingungen

Bringen Sie die AnschweiBhaken so an,

¢ dass keine Gefahrenstellen (Quetschstellen, Scherstellen, drehende Teile)
entstehen,

¢ dass die einzuleitenden Krafte vom Bauteil ohne Verformungen aufgenommen
werden koénnen und dass unzuldssige Beanspruchungen, z.B. durch
aulermittigen Lastangriff, vermieden werden,

¢ dass die einzuleitenden Krafte mit ausreichender Sicherheit (mindestens 4-fach
in Hauptbelastungsrichtung, mindestens 2,5-fach senkrecht dazu) vom
Anschweiort fir alle vorgesehenen Belastungsrichtungen aufgenommen
werden kénnen,

¢ dass die in die Anschweilhaken einzuhdngenden Anschlagmittel nicht durch
andere Bauteile beim spateren Betrieb abgelenkt werden,

e dass die Belastung im Hakengrund eingeleitet wird und sich die
Belastungsrichtung moglichst parallel zur Langsachse des Hakens einstellt,

¢ dass eine Beschadigung von Anschlagmitteln, z.B. durch scharfe Kanten,
ausgeschlossen ist,

« dass die AnschweiRhaken leicht und ohne Behinderung zum An- und Aushangen
erreicht werden konnen, auch im abgesetzten Zustand,

* dass ein unbeabsichtigtes Lésen der Anschlagmittel vermieden wird,

e dass beim Bagger- wie auch beim Hebezeugbetrieb keine
Behinderungen durch Festhaken oder Hangenbleiben entstehen.

sowohl

Beachten Sie die aufgefiihrten SchweiBanweisungen.

Die AnschweiRhaken sind nach dem Schweifen und vor der ersten Verwendung
durch einen Sachkundigen zu prufen. Diese Prufung ist zu dokumentieren.

5.4 Schweifinahtabmafie

Mindestdicke der
WLL AnschweiBstelle

[t] [mm]

Min. SchweiR-
nahtdicke

[mm]

Schweifnaht-
querschnitt
[mm?]

NenngroRe

1,0 1632
2,5 8 8 2112
5,0 10 10 3200
7,5 12 10 4300
12,5 15 12 6000

Die Schweifnaht muss komplett umlaufend um den
Anschweihaken gefiihrt werden.
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BETRIEBSANLEITUNG

ANSCHWEIRHAKEN TWN 0849

5.5 Schweifdverfahren MAG

% THIELE’

SchweiBverfahren Metall Aktivgasschweifen (MAG) DIN EN ISO 9606-1; Nr. 135

SchweiBfuge
Giiteanforderung

Drahtelektrode

SchweiBposition

Vorwarmung AnschweilBstelle
Zwischenlagentemperatur
Nachtrégliche Warmebehandlung
Lage

Draht- bzw. Elektroden-@
SchweiBstrom (=)

Polaritét an der Elektrode
Spannung

Schutzgas I1SO 14175; M21

Pendel- bzw. Strichlagen

5.6 Schweifdverfahren E-Hand

gemal Skizze
Wurzel:  DIN EN I1SO 5817 - C
Decklage: DIN EN ISO 5817 - C

EN ISO 14341-A:2020: ISO 14341-A-G 46 4 M21 3Sil
DIN EN ISO 9606-1: PA, PB, PF

max. 150°C

<400 °C

380 °C* anlassen und / oder Verglitungslagentechnik anwenden

Wourzel Decklage Verglitungslage
1mm 1,2 mm Siehe Wurzel oder Decklage #
130-200 A 135-290 A Siehe Wurzel oder Decklage
(=+) (=+4) o )
Hinweis: Die Vergilitungslage ist
19-25V 19-32v nur auf dem SchweiBgut
10-12 I/min 12 - 14 |/min aufzubringen. Der Kontakt zum
Grundwerkstoff muss vermieden
Strichlagen Strichlagen

werden.

SchweiBverfahren LichtbogenhandschweiRen (E-Hand) DIN EN ISO 9606-1; Nr. 111

SchweiBfuge

Giiteanforderung

Drahtelektrode

SchweiBposition

Vorwarmung Anschweilstelle
Zwischenlagentemperatur
Nachtrégliche Warmebehandlung
Lage

Draht- bzw. Elektroden-@
SchweiBstrom (=)

Polaritat an der Elektrode
Spannung

Schutzgas 1SO 14175; M21

Pendel- bzw. Strichlagen

THIELE GmbH & Co. KG
www.thiele.de | info@thiele.de
© Alle Rechte vorbehalten

gemal Skizze

Wurzel: DIN EN ISO 5817 - C

Decklage: DIN EN ISO 5817 - C

DIN EN ISO 2560 A:2021: min. ISO 2560-A-E 38 4 B 42 H5

Rucktrocknung der Elektrode falls erforderlich: 300-350 °C, min. 2 h oder nach Herstellerangaben #
DIN EN ISO 9606-1: PA, PB, PF

max. 150°C

<400 °C

380 °C* anlassen und / oder Verglitungslagentechnik anwenden

Wurzel Decklage Alternative Decklage Vergltungslage
2,5mm 3,2mm 4,0 mm Siehe Wurzel oder Decklage #
80-110A 100-140A 130-180 A Siehe Wurzel oder Decklage
(=+4) (=+4) (=+4)
Hinweis: Die Vergutungslage ist nur
auf dem Schweilgut aufzubringen.
B B B Der Kontakt zum Grundwerkstoff
Strichlagen Strichlagen Strichlagen muss vermieden werden.

# Anderungskennzeichen
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BETRIEBSANLEITUNG
ANSCHWEIRHAKEN TWN 0849

5.7 Sonstiges

¢ Min. Werte der Kerbschlagarbeit an I1SO-V Proben KV =27 bei -40 °C (z.B.
$355J4G3 oder S355NL, DIN EN 10025)

¢ Bei der Auswahl von anderen Werkstoffgiiten als den oben angegebenen ist
dieses mit den Herstellern von Werkstoff und SchweiBzusatzwerkstoff
abzuklaren.

* Die verantwortliche SchweiRaufsichtsperson -SAP- ist verantwortlich fur die
korrekte Einstellung des Schweillstroms bei Beriicksichtigung der
verschiedenen Schweilpositionen. Die Qualifikation hat nach DIN EN 1SO 14731
vorzuliegen.

¢ Prifen Sie die SchweiRnaht auf Risse, Einschlisse und Blasen.

6 BEDIENUNG

6.1 Allgemein

Die Sicherungsklappe muss immer formschlissig in die Hakenspitze einschnébeln,
damit ein stabiler Sitz der Sicherung gewahrleistet ist. Das Entfernen der
Sicherungsklappe ist nicht zulassig.

Die Anschlagmittel mussen sich immer frei im Hakenmaul bewegen kénnen.
6.2 Temperatureinfluss

Der Verwendungstemperaturbereich betragt -40 °C bis +200 °C.

Nach Erwdrmung Uber die maximale Verwendungstemperatur dirfen die
AnschweilRhaken nicht mehr in Betrieb genommen werden.

6.3 Belastungsrichtungen

Zulassige Belastungsrichtungen zeigen die folgenden Skizzen:

15°| 15°
f \

6.4 Umgebungseinfluss

Die Verwendung in Umgebung mit Sduren, aggressiven oder korrosiven
Chemikalien oder deren Dampfen ist nicht zulassig.

Das Feuerverzinken oder galvanische Behandlungen sind nicht zuldssig.

7  PRUFUNGEN, INSTANDHALTUNG, ENTSORGUNG

7.1 Allgemein

Priifungen und Instandhaltungen sind vom Betreiber zu veranlassen!

Prifzyklen sind vom Betreiber festzulegen!

Eine Prifung durch eine befdhigte Person muss regelmaRig und mindestens
jahrlich durchgefiihrt und dokumentiert werden, bei starker Beanspruchung 6fter.
Spatestens nach drei Jahren muss eine zusatzliche Prifung auf Rissfreiheit
erfolgen. Eine Probebelastung ist kein Ersatz flr diese Prifung.

Prifungen werden z.B. in eine Kartei (DGUV |209-062 bzw. DGUV | 209-063)
eingetragen, die bei der Inbetriebnahme angelegt werden soll. Sie enthalt die
Kenndaten der Bauteile sowie Identitdtsnachweise.

THIELE GmbH & Co. KG
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Nehmen Sie AnschweiBhaken mit folgenden Méangeln sofort auBer Betrieb:
¢ Verformung, Dehnung oder Bruch,

* Schnitte, Kerben, Risse, Anrisse, Quetschungen,

¢ starker VerschleiR im Hakenmaul,

¢ klemmende oder fehlende Sicherungsklappe,

¢ starke Korrosion,

¢ unleserliche Kennzeichnung.

7.2 Instandhaltung

Instandhaltungsarbeiten diirfen nur befdhigte Personen durchfiihren!

Kleinere Kerben und Risse kénnen durch sorgfiltiges Schleifen unter Beachtung
der maximalen Querschnittsreduzierung von 10 % sowie der Vermeidung von
Kerben entfernt werden.

Dokumentieren Sie alle Instandhaltungsmanahmen.

7.3 Wechsel der Sicherungsklappe

Die Demontage erfolgt durch Austreiben des Spannstiftes.

Die Montage erfolgt durch Positionieren von Feder und Sicherungsklappe und
Einschlagen des dickeren Spannstiftes. Der diinne Spannstift wird anschlieRend
montiert. Achten Sie dabei darauf, dass dessen Schlitz entgegen der Schlitzlage
des dickeren Spannstiftes positioniert ist.

Kontrollieren Sie die einwandfreie Funktion der Sicherungsklappe

7.4  Prufservice

THIELE bietet lhnen die Prifung und Instandhaltung von Anschweihaken und
Anschlagmittel durch qualifiziertes und geschultes Personal an.

7.5 Entsorgung

Fihren Sie ablegereife Bauteile und Zubehorteile aus Stahl der Verschrottung
gemaR den lokalen Vorschriften zu.

8  ERSATZTEILE

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile.
Ersatzteilsets beinhalten Sicherungsklappe, Feder und Spannstift.

NenngroBe Artikel-Nr.
WLL [t] Ersatzteilset

1,0 F48316
2,5 F48317
5,0 F48318
7,5 F48320
12,5 F48320

9 LAGERUNG

Lagern Sie AnschweiRhaken trocken und korrosionsgeschiitzt bei Temperaturen
zwischen 0 °C und +40 °C.

10 THIELE BETRIEBS- UND MONTAGEANLEITUNGEN

Aktuelle Betriebs- und Montageanleitungen sind als
PDF-Download auf der THIELE-Homepage verflgbar.

11 IMPRESSUM

THIELE GmbH & Co. KG
WerkstraRe 3

58640 Iserlohn, Deutschland
Tel.: +49(0)2371/947-0
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BETRIEBSANLEITUNG
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12 KONFORMITATSERKLARUNG

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

gemaR Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A fiir eine vollstdndige
Maschine

Der Hersteller, die THIELE GmbH & Co. KG erklart hiermit, dass
AnschweiBhaken TWN 0849

konform sind mit den einschlagigen Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

¢ DIN EN 12100 Sicherheit von Maschinen — Aligemein Gestaltungsleitsatze
- Risikobeurteilung und Risikominderung

* DINEN 1677-1 Einzelteile fur Anschlagmittel - Sicherheit

Folgender Prifgrundsatz der Berufsgenossenschaft wurde angewandt:
¢ GS-OA 15-03 Grundsétze fur die Prufung und Zertifizierung von
Anbauhaken fur Erdbaumaschinen im Hebezeugeinsatz

Diese Erklarung beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften.
Sicherheitshinweise und Anleitungen der Produkte sind zu beachten.

Dokumentationsverantwortlicher

Rene Volz (Leitung Qualitdt und Umwelt), Tel.: +49(0)2371/947-541

Iserlohn am 22.02.2022

Dr. Micha€l Hartmann (Geschéftsfithrer)
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