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THIELE - Portret firmy

Przedsiebiorstwo -
Zatozona przed ponad 75-ciu laty firma THIELE zalicza sie do wiodgcych w skali Swiatowej producentow ﬂm
tancuchéw. Program produkgiji firmy THIELE jest bardzo rozlegly. Sktadajg sie na niego miedzy innymi zgrzewane
tancuchy ogniwowe, tafncuchy ptytkowe, tancuchy odkuwane, gwiazdy napedowe, szybkozigcza tancuchowe,

zgrzebta kute i inne akcesoria. Dtugoletnie doswiadczenie w zakresie badawczo-rozwojowym i produkgii

uksztattowaty know-how przedsiebiorstwa. Wykwalifikowana zatoga oraz nowoczesny park maszynowy

sg fundamentem dla wyrobéw wysokiej jakosci.

Doradztwo techniczne i rozwéj produktow
Firma THIELE specjalizuje sie w zagadnieniach techniki zawiesiowej i przenosnikowej. Inzynierowie firmy. 4
THIELE doradzajg na miejscu i wspolnie z uzytkownikiem analizujg jego zadania techniczno-transportowe. b A 1}"'
Stuza takze pomoca przy doborze odpowiednich systemoéw tancuchowych. = S
Rozwigzania techniczne uwzgledniajgce specyficzne wymogi uzytkownikéw sg nastepnie szczegoiowo . \ 4\:_;: %
dopracowywane we wtasnym biurze konstrukcyjnym. , . e -
Produkcja : N z.
Procesy produkcyjne realizowane w THIELE odznaczajg sie duza kompleksowosmq obejmujaca rozne, tec

logie spawania, zgrzewania, obrébke plastyczng oraz obrébke skrawaniem na‘nowecz /rJyGh—wleloos'lowych i
maszynach sterowanych numerycznie, jak réwniez skomplikowang obrébkg meplngﬁé

/
Jakosé , - :

Stabilne proeesy technologiczptujq \R/ysokqjakoéé produkc;ji potW|erdzonq
jakosci i badania laborateryjne. Firma THIELE

przez ciagty nadzeér, kOI"ItI’QlQ r
r')ﬁa,i‘ystemu 4 -

byta jedng z pierwszyChag ktéra rtyfi
zarzadzania jakoscig zgodnysz wy. aniami normy ISO 9001
oraz certyfikat systemu zarzgdzania Sr i
SO 14001.
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Wymiarowanie systeméw tancuchowych,
prace badawczo-rozwojowe, konstrukcja
Kadra techniczno-inzynieryjna stuzy pomocag
przy wymiarowaniu systemow tanicuchowych.
Skomplikowane konstrukcje tancuchoéw,
gwiazd napedowych, szybkoztaczy, zgrzebet
i matryc sg realizowane we wlasnym zakresie
przy pomocy nowoczesnych tréjwymiarowych
systemoéw wspomagania komputerowego.
Symulacje realizowane przy pomocy

metody elementéw skoriczonych pozwalajg
na optymalizacje kosztéw produkcji.

Produkcja

Produkcja firmy THIELE jest skoncentrowana

w zaktadzie produkcyjnym w Iserlohn-Kalthof.
Wyroby o najwyzszych parametrach jakosciowych
sg produkowane na nowoczesnych gietarkach,
zgrzewarkach, mtotach kuzniczych, numerycznie
sterowanych centrach obrébczych i urzadzeniach
do obrobki termiczne;.

Serwis

Firma THIELE nie ogranicza si¢ jedynie do
dostaw czesci zamiennych, lecz oferuje
rowniez kompleksowy serwis.

Technicy obstugi serwisowej badajg
elektromagnetycznie elementy zawiesiowe
na miejscu ich zastosowania na okolicznosé
wystepowania rys lub peknie¢ i wystawiajg
stosowne zaswiadczenia.

Na zyczenie oferujemy obszerne przeglady
techniczne tancuchoéw zainstalowanych

w przeno$nikach poziomych

i pionowych, jak rowniez nadzér
techniczny przy montazu i uruchomieniu
systeméw tancuchowych.

Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa THIELE
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WYTYCZNE

stosowania i eksploatacji fancuchéw goérniczych w przenosnikach zgrzebtowych

1. Wstep

Ogniwowy fancuch goérniczy jest wytrzymatym elementem maszynowym, optymalnie dostosowanym
do przenoszenia wysokich mocy w trudnych warunkach dotowych. Ponadto jest odporny na uderzenia
spowodowane opadajacym urobkiem oraz niewrazliwy na zanieczyszczenia.
Zuzycie cierne lub korozja tancucha moga by¢ zredukowane poprzez odpowiedni dobdr klasy fancucha.
Lancuchy o wyzszej klasie wytrzymatosci sg bardziej podatne na dziatanie korozji.

2. THIELE - klasy tancuchéw

Twardos¢é na Twardos¢é na
tukach* odcinkach prostych#

 Lancuchy THD

Zalecane przede wszystkim
do przenosnikow scianowych

345 - 375 HB 345 - 375 HB

e tancuchy TSC

Zalecane przede wszystkim
do urzgdzen strugowych

385 - 414 HB 345 - 375 HB

 tancuchy TSD

Zalecane przede wszystkim
do przenosnikéw
chodnikowych

424 - 453 HB 345 - 375 HB

 kancuchy TIP

Osiagaja podwyzszone
parametry

355 - 383 HB 355 - 383 HB

e tancuchy TRQ

Zalecane przy duzym
udziale kamienia w urobku

424 - 453 HB 424 - 453 HB

Prawidtowy wybdr tancucha decyduje w duzym stopniu o jego zywotnosci w warunkach ruchowych.
W celu uzyskania optymalnej zywotnos$ci tancucha nalezy przestrzegac¢ ponizszych zalecen.

Uwaga! Nowe zasady przeliczania wynikéw pomiaréw twardosci.*

Specyfikacje fancuchéw podane przez THIELE bazujg na pomiarach twardosci wykonywanych metoda Brinella. Zgodnie z normami DIN 22252
oraz DIN 22255 wydanymi w roku 2012 wartosci twardosci (HB) przelicza sie na wartosci wytrzymatosci (MPa) przy uzyciu tabeli B2.
W przesztosci przeliczenie tych wartosci odbywato sie przy uzyciu tabeli A1.

# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania I’_aﬁcuchy przenosnikowe Zamiast B07694-B

Wszelkie zmiany zastrzezone! Przedruk — réwniez czesciowy — wytacznie za zgodg THIELE GmbH & Co. KG, 58640 Iserlohn
www.thiele.de info@thiele.de Fax: +49 (0) 2371 / 947 295
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3. Przechowywanie tancuchéw oraz postepowanie przed ich
uruchomieniem

W zalezno$ci od warunkéw dotowych i czasu sktadowania na powierzchni THIELE oferuje nastepujace
srodki ochrony przed korozja:

* Tectyl - do krétkiego sktadowania w dobrych warunkach

» Corostar Plus - do srednio dtugiego sktadowania; srodek zalecany do docierania
tancuchow strugowych

* Cynkowanie ogniowe - do dtugiego sktadowania lub eksploatacji w warunkach zagrozenia korozjg

Generalnie obowigzuje zasada, iz tafcuchy nalezy sktadowa¢ w suchym miejscu, aby chroni¢ je trwale przed
korozja.

Kazdy przetadunek lub roztadunek nalezy realizowa¢ stosujgc odpowiednie metody, aby nie uszkodzi¢ cech
tancuchow, a przede wszystkim oznaczenia par. Lancuchéw nie wolno ciggna¢ po podtozu.

Przy temperaturach ponizej —20° C z tancuchem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie, gdyz jest on wtedy
szczegolnie wrazliwy na udary, ktére mogg by¢é przyczynag uszkodzeh i jego przedwczesnego zuzycia.

W warunkach podwyzszonego zagrozenia korozjg, a w szczegdlnosci w warunkach podwyzszonej

wilgotno$ci, nie zaleca sie stosowania taricuchéw klasy TSC i klasy TSD, poniewaz z uwagi ha swojg wysokg
wytrzymatos¢ cechujg sie podwyzszong wrazliwoscig na oddziatywanie korozji.

4. Montaz ciegien tancuchowych

Kompletne ciegno tancuchowe sktada sie z dwunitkowych par, w sktad ktérych wchodza:

1. zgrzebta z elementami mocujgcymi
2. nitki tancucha (zawsze sparowane)
3. szybkoztgcza tancuchowe

Zgrzebta mocuje sie na ogniwach poziomych tancuchéw. Dla wiekszosci typow zgrzebet przy montazu
istotny jest kierunek odstawy, tzn. kierunek poruszania sie ciegna tancuchowego. Odstep miedzy zgrzebtami
podyktowany jest warunkami ruchowymi i nie powinien zanadto przekraczaé¢ 1 m.

Nakretki zgrzebet nalezy dociggna¢ z odpowiednim momentem. Poleca sie stosowanie zakretaka
z regulowanym momentem obrotowym. Jego wielko$¢ nalezy dobraé wedtug zalecen producenta zgrzebet.

Wielko§¢ rzeczywistego momentu dokrecajgcego nalezy sprawdza¢ wyrywkowo kluczem
dynamometrycznym. Personel naszej firmy chetnie doradzi Panstwu przy doborze odpowiedniego momentu
obrotowego i montazu.

.. Kierunek odstawy

# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania I’_ar']cuchy przenosnikowe Zamiast B07694-B
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Uwaga!
Przy =zaladunku, roztadunku i montazu ciegna tancuchowego nalezy

przestrzegac

parowania nitek oraz zwrdcic

szczegdlng uwage na

kompletnosé dostawy elementéw ztacznych i ich poprawny montaz.

Numer pary, do ktérej nalezy nitka tancucha jest widoczny:

a) na tabliczkach znamoniowych przymocowanych do tahcucha oraz na skrzyniach, w ktérych tancuchy sg

Para tancuchoéw moze by¢ podzielona na dwie skrzynie. Przyktad: Obie nitki o numerze pary 138
znajdujg sie w dwoch skrzyniach. Obie skrzynie sa wyraznie zaznaczone numerem tej pary.

b) na piatym ogniwie od konca nitki (oznaczonego kolorem)

u’:qt’uﬁ Bl w V20
Desgn . (2 Gond
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. £ 1108063-0010
o 307 HNKS
w T
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# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania

tancuchy przenosnikowe

Zamiast B07694-B

www.thiele.de

Wszelkie zmiany zastrzezone! Przedruk — réwniez czesciowy — wytacznie za zgodg THIELE GmbH & Co. KG, 58640 Iserlohn

info@thiele.de

Fax: +49 (0) 2371 / 947 295




N ° | :1 q , . Informacje dla uzytkownika
,I{{ai's' \ T H tancuchy ogniwowe NI katalogowy | BO7694
Yoo g 6 rn i cze Indeks zmian C

Opracowat: | Norpoth Strona 4 z 9 PL-160713

c) kazda para oznaczona jest dodatkowo kolorowg farbg (jedno- lub dwukolorowo)

Przy montazu ciegna ftaricuchowego jest bardzo wazne, aby kierunki obu nitek byty tak dobrane, Zzeby ich
kolorowe konce byty skierowane w jedng strone — patrz zdjecie.

Uwagal!

Przy montazu tras tancuchowych nalezy zwrécié uwage na to, aby do zamka wprowadzié poszerzone tuki
ogniw kohcowych. W celu ich tatwiejszej identyfikacji poszerzone tuki oznacza sie kolorem.

(W rzeczywistosci promien poszerzonego tuku jest znacznie mniejszy niz na zatgczonym szkicu)

5. Lancuchy dopetniajace

tancuchy dopetniajace dopasowujg taczng diugos¢ ciegna ftancuchowego do diugosci przenosnika,
np. podczas skracania tahncucha spowodowanego nadmiernym zwisem tancucha Iub podczas
skracania rynnociggu. Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany krétkiego odcinka ciegna tarnicuchowego, np.
ze wzgledu na uszkodzenia mechaniczne pojedynczych ogniw, to rowniez nalezy wymieni¢ pare nitek.

6. Gwiazdy napedowe

Do nowych tahcuchéw nalezy stosowaé zawsze tylko nowe gwiazdy napedowe.

7. Szybkoztacza tancuchowe

Pojedyncze nitki fancucha taczy sie szybkoztagczami taricuchowymi. Przy ich montazu nalezy kierowac sie
szczegotowaq instrukcjg producenta. Istotne jest, aby do montazu uzywaé wytgcznie nowe kotki rozprezne
(réwniez po jednorazowym otwarciu szybkoztacza i jego ponownym montazu). Kotki rozprezne sa
przeznaczone tylko do jednorazowego uzytku. Ich ponowne wykorzystanie jest zabronione.

# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania I’_ar’]cuchy przenos’nikowe Zamiast B07694-B
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8. Zgrzebta*

Potgczenie tancucha gorniczego i zgrzebet moze prowadzi¢ do powstania ogniska korozji szczelinowej,
czemu nalezy skutecznie zapobiec. W wyniku wieloletnich doswiadczen firma THIELE zaleca stosowanie
tzw. luznego mocowania zgrzebet (zgrzebta dajg sie przesuwac na ogniwach poziomych tancucha).

Mozliwos$¢ przemieszczania sie tancucha wzgledem zgrzebet zapobiega powstawaniu wzeréw korozji

i jednoczesnie wptywa korzystnie na wspoétprace tancucha z gwiazdg napedowag przy jego zwiekszonym
wydtuzeniu. Jezeli zgrzebta sg tak skonstruowane, ze tancuch jest w nich zakleszczony, bez mozliwosci
przemieszczania sie w tozu tancuchowym, nalezy koniecznie zastosowac tancuch cynkowany ogniowo.
Nakretki nalezy dokreci¢ z momentem wymaganym przez producenta zgrzebta. Wielko$¢ rzeczywiste-
go momentu dokrecajgcego nalezy sprawdzaé¢ wyrywkowo, np. co pigte zgrzebto, przy pomocy klucza
dynamometrycznego przed uruchomieniem przenosnika.

9. Wstepne naprezenie ciegna tancuchowego

Site wstepnego napiecia tancucha nalezy dopasowa¢ do warunkéw ruchowych. Nalezy zwrdécié
uwage, aby wstepne naprezenie tancucha nie byto zbyt niskie, co moze powodowa¢ petlenie tancucha.
Z drugiej jednak strony zbyt mocne naprezenie ciegna tancuchowego przyspiesza jego zuzycie cierne
i moze powodowac¢ drgania cierne systemu. Personel naszej firmy chetnie pomoze Panstwu przy wyzna-
czeniu prawidtowej sity wstepnego napiecia tancucha w podanych warunkach.

¢ Kierunek odstawy g b

&

-

a) naped gtéwny b) naped pomocniczy c) urzadzenie do mocowania tancucha d) zapadka
e) kierunek poruszania sie ciegna tancuchowego podczas napinania tancucha

Bezwzglednie nalezy stosowa¢ sie do =zalecen producenta przenosnika
zgrzebtowego dotyczacych wstepnego napiecia ciegna tancuchowego.
Dodatkowych informacji udzieli Panstwu na zyczenie nasz personel.

10. Postepowanie przed oddaniem ciegna tancuchowego do
eksploataciji

Przy uruchamianiu przenosnika zabronione jest przebywanie
w strefie zagrozenia. Przy pierwszym uruchomieniu moga wystapic
niebezpieczenstwa, np. spowodowane wadliwym montazem, ktére podczas
normalnej eksploatacji nie wystepuja. Nalezy zachowaé bezpieczny odstep
od przenosnika.

# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania I’_ar']cuchy przenosnikowe Zamiast B07694-B
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Przed oddaniem przenosnika do eksploatacji nalezy wykonaé nastepujace prace:

* przenosnik wyprostowac,
» usung¢ wszystkie narzedzia, sprzet i inne przedmioty z przenosnika,
* upewni¢ sie, ze w przypadku rozruchu zablokowanego przenosnika maksymalna sita napedowa nie

przekroczy sity prébnej taricucha lub w przypadku dwunitkowego ciegna tancuchowego nie przekroczy
dwukrotnej warto$ci sity prébne;j.

Blokady z prawie zerowa zwloka czasowa prowadza z zasady do przecigzenia
tancucha, czesto do jego zniszczenia. Blokady sa nieprawidlowa formag
uzytkowania produktu. Skutki blokad nie sa objete gwarancja.

Po skontrolowaniu przenosnika i usunieciu stwierdzonych usterek nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
wzajemnego oddziatywania poszczegolnych elementéw urzadzenia. W tym celu nalezy przeprowadzi¢
probe ruchowa przenosnika bez urobku (krotkie przenosniki witgczyé przynajmniej na godzine, dtugie
przenosniki powyzej 200 m przynajmniej na cztery godziny).

Na napedzie pomocniczym na ciegno tancuchowe mozna naprowadzi¢ smar biodegradalny
(np. Plantolube L 32 GN firmy Fuchs), aby poszczegdélne ogniwa ciegna optymalnie sie dotarty.
Po wykonanej probie ruchowej nalezy sprawdzi¢ naprezenie tancucha. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢
probe z zatadowanym przenosnikiem przez co najmniej sze$¢ godzin i przy tym przestrzegac nastepujgce
punkty:

J Zatadunek przenosnika nalezy zwieksza¢ stopniowo

. Kontrolowa¢ wspoétprace ciggna tancuchowego z gwiazdami napedowymi
. Stale kontrolowaé zwis tancucha

. Kontrolowaé pobér pradu przez silniki elektryczne

Po przeprowadzeniu préby ruchowejpod obcigzeniem nalezy przenosnik opréznic, a nastepnie przeprowadzié¢
kontrole zgodnie z pierwszym akapitem punktu 12 ,Konserwacja / Przeglady techniczne”. Jezeli
nie stwierdzono zadnych usterek, mozna zezwoli¢ na przekazanie przenosnika do ekploatacji.

11. Transport materiatéow

Transportowanie materiatéw przy pomocy przenosnika zgrzebtowego jest z zasady zabronione, poniewaz
niemozliwe jest ich bezpieczne umocowanie na ciegnie tancuchowym. Wyjatki od tej zasady wymagaja
uprzedniej zgody firmy THIELE GmbH & Co. KG.

# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania Lar’]cuchy przenosnikowe Zamiast B07694-B
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12. Konserwacja / Przeglady techniczne

W regularnych odstepach czasowych (codziennie) nalezy przeprowadzi¢ optyczng ocene stanu ciegna
tancuchowego. Odcinki tancucha uszkodzone lub wydtuzone plastycznie nalezy wymieni¢ parami. Réwniez
uszkodzone zgrzebta znalezione w wyniku powyzszej kontroli nalezy wymieni¢ na nowe, a brakujace
zgrzebta uzupetni¢. Luzne nakretki nalezy niezwtocznie
dokreci¢. Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy gwiazdy
napedowe sg prawidtowo osadzone, czy nie zostaty
uszkodzone podczas eksploatacji oraz czy wyrzutniki
tancuchoéw dziatajg poprawnie.

Co najmniej raz na kwartat nalezy skontrolowaé
wydtuzenie tancucha odpowiednim przyrzadem.

THIELE oferuje mozliwos$¢ przeprowadzenia przegladu
technicznego ciegna tancuchowego w oparciu o odcinki
wzorcowe przekazane firmie do badan (po 7 ogniw).

Nalezy upewni¢ sie, ze odcinki te majg taki sam przebieg jak caty ftancuch (nie moga to
byé odcinki dopetniajace stuzace do skracania lub wydiluzania ciegna tancuchowego).
W oparciu o dostarczone probki istnieje rowniez mozliwosé oceny stopnia korozji przez producenta.

Podczas eksploatacji przenosnika zgrzebtowego nalezy prowadzi¢ ewidencje tancuchéw zawierajacq
podstawowe informacje, m.in.

a) typ i dane techniczne przenosnika,

b) informacje o miejscu eksploatacji, m.in. szczegdétowy opis warunkéw goérniczo-geologicznych,
dane o wystepujgcych zaburzeniach, zmianie sktadu urobku itp.,

c) data zatozenia tancucha,

d) wyniki regularnych pomiaréw wydtuzenia wraz z informacjg o wielkosci odstawionego urobku,

e) informacje o ewentualnych awariach tancucha i elementéw ztgcznych oraz ich przyczynach.

Na ilustracji pokazano przyktadowg kartoteke ciegna tancuchowego.
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13. Skiadowanie tymczasowe

tancuchy przechowywane przez kopalnie powinny by¢é zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie
z wytycznymi firmy THIELE. Miejsce sktadowania tancuchdéw powinno by¢ zadaszone oraz suche.
Niedopuszczalne jest przechowywanie tancuchéw w wyrobiskach gérniczych.

Na okres przerzutu ze $ciany do $ciany tahcuch musi by¢ oczyszczony z resztek urobku, wysuszony oraz
zabezpieczony substancjg Tectyl lub alternatywna, np. gestym olejem. Niedopuszczalne jest stosowanie
olejow przepracowanych.

14. Kryteria kwalifikujgce tancuch do wymiany

. wydtuzenie podziatki powyzej 3,5% (podziatki nominalnej*)
. ubytek srednicy preta na odcinku prostym powyzej 30%
. ubytek srednicy preta na tuku powyzej 15%

* Dopuszczalne jest uzytkowanie tancucha o wiekszym
wydtuzeniu podziatki pod warunkiem zastosowania gwiazd
napedowych o zwiekszonej srednicy podziatowej oraz
po uzyskaniu pozytywnej opinii producenta tancucha.

15. Przestoje w pracy

Podczas kilkudniowego przestoju $ciany ciegno fancuchowe nalezy porusza¢ co najmniej jeden raz
dziennie przez ok. 2 godziny, aby zapobiec powstaniu zalgzkdéw korozji. Jezeli nie jest to mozliwe, to ciegno
tancuchowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie, np. pokrywajgc je warstwg oleju.

Po dtuzszych — kilkutygodniowych — przestojach sciany, spowodowanych np. pozarem, nalezy liczy¢ sie
z kompletng wymiang tanncucha na nowy, poniewaz ryzyko czestych zerwan ogniw tancucha wywotanych
ostabieniem ich przekroju w wyniku korozji jest bardzo wysokie.

16. Jednoczesne stosowanie nowych i uzywanych par
tancucha

W praktyce dotowej zdarza sie, ze w uzywanym ciegnie tancuchowym sa zabudowywane nowe
odcinki fancucha lub odwrotnie. Firma THIELE z zasady nie poleca mieszania nowych par tancucha
Z uzywanymi parami.

O ile nie da sie jednak temu zapobiec, to przy montazu ciegna tancuchowego nalezy dobiera¢ poszczegol-
ne pary tak, aby przez napedy przejezdzaty jednoczesnie albo nowe, albo uzywane pary.

# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania I’_ar']cuchy przenosnikowe Zamiast B07694-B
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Niepoduszczalne jest tworzenie mieszanych par z nowych i uzywanych nitek tancucha.

Przy przerzucie do nowej $ciany zaleca sie zmieni¢ kierunek poruszania ciegna tancuchowego w celu
przeniesienia miejsc kontaktu z zebami gwiazdy napedowej na przeciwlegte tuki ogniw tancucha.

Ponadto zaleca sie obrét tancucha o 180° wokét jego wtasnej osi w celu przeniesienia zuzycia odcinkéw
prostych ogniw na przeciwlegte pod warunkiem, iz wysoko$¢ zgrzebet montowanych na tancuchu bedzie
wieksza niz wysokos$c¢ pionowych ogniw tancucha i zapewni wymagany odstep miedzy ogniwem pionowym
i blachg denng / $lizgowa.

Przy wydtuzeniu podziatki tahcucha powyzej 1,5% nalezy wymieni¢ gwiazdy napedowe. Oceny stanu
gwiazd napedowych i wyrzutnikédw nalezy dokona¢ zgodnie z DTR producenta przenosnika.

Informacje podane w niniejszej instrukcji zostaty sprawdzone pod katem prawidtowosci i kompletnosci.

Firma THIELE GmbH & Co. KG zastrzega sobie, ze nie przejmuje odpowiedzialnosci za awarie lub
szkody, ktore ewentualnie powstaty w wyniku wykorzystania informacji zawartych w niniejszych
wytycznych. THIELE zastrzega sobie prawo dokonywania zmian niniejszych wytycznych.

THIELE zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w specyfikacji swoich wyrobéw bez uprzedniego
ogtoszenia. Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji sg wtasnoscig THIELE GmbH & Co.KG. Kazde jej
wykorzystanie niedozwolone przez autora (np. kopiowanie) jest karalne i zobowigzuje do odszkodowania.

# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania I’_ar']cuchy przenosnikowe Zamiast B07694-B
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Instrukcja obstugi przyrzadu do pomiaru wydtuzenia
fancuchoéw gérniczych

1. Wstep

Niniejszg instrukcje nalezy przeczytac przed przystapieniem do montazu przyrzgdu do pomiaru wydtuzenia
tancuchéw oraz przed jego wykorzystaniem. Nalezy przestrzega¢ wszystkich w niej zawartych zalecen
i informacji dotyczgcych obstugi i konserwaciji.

Celem stosowania przyrzadu jest pomiar wydluzenia ogniwowych fancuchéw gorniczych
w warunkach dotowych, tzn. tancuchéw zabudowanych w Scianowych i podscianowych przenosnikach
zgrzebtowych. Przyrzad moze byé wykorzystywany réwniez do pomiaru taficuchéw ptaskich, typu Dualink
oraz tahcuchéw specjalnych w zakresie srednic 18 do 52 mm.

2. Dane ogdine

Producentem przyrzadu pomiarowego jest:

THIELE GmbH & Co. KG
Werkstr. 3

58640 Iserlohn

Niemcy

Przed przystgpieniem do uzytkowania przyrzadu nalezy
sprawdzi¢ kompletnos$¢ dostawy:

1 x walizka z tworzywa sztucznego lub torba skorzana

1 x n6zka z korncédwka ruchoma oraz skalg pomiarowg

1 x n6zka z koncéwka nieruchoma

X xwymienne rurkitgczace z oznaczeniem podziatki tancucha
(ichilos¢ jest zmienna w zaleznosci od potrzeb uzytkownika)

1 x klucz imbusowy o rozmiarze 2

1 x klucz imbusowy o rozmiarze 3

1 x klucz maszynowy ptaski o rozmiarze 6

Sprawdzi¢, czy wszystkie w/w elementy nie sa uszkodzone!

Wszelkie uszkodzone elementy przyrzadu nalezy wymienic¢ przed przystapieniem
do pomiaru.

Transport w/w elementéw moze sie odbywac wytacznie w walizkach lub torbach przeznaczonych do tego
celu.

Korzystajac z torby skérzanej nalezy zachowaé szczegolng ostroznos¢ podczas
transportu, aby paskéw nie zahaczyé o ruchome lub nieruchome przeszkody.

# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania tancuchy przenosnikowe
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3. Budowa przyrzadu

Przed przystgpieniem do pomiaru przyrzad nalezy zmontowac¢. W tym celu nalezy spos$réd dostarczonych
wymiennych rurek wybraé te, ktéra przeznaczona jest do pomiaru tancucha o danej podziatce. Wielkosé
podziatki jest wygrawerowana na rurce.

W kolejnym kroku nalezy nézke z koncdéwkag ruchomg wprowadzi¢ do rurki, a nastepnie do drugiego otworu
rurki wprowadzi¢ nozke z kohncéwka nieruchomag. Wazne jest, aby kotki zabezpieczajace sprezyscie
zaskoczyty. Przyrzad jest teraz gotowy do pomiardw. - /A;

Wymienna rurka
Nézka z koncéwka

ruchoma i skalg

Noézka z koncowka
nieruchoma

4. Przebieg pomiaru

Mierzony ftarncuch musi by¢ wyprostowany i powinien by¢ lekko naprezony. Pomiaru dokonuje sie przyktadajac
noézke nieruchomag do tuku zewnetrznego ogniwa, a nastepnie dosuwajgc nézke ruchomg réwniez do
odpowiedniego tuku zewnetrznego ogniwa.

Noézki moga byé przyktadane zaréwno do ogniw pionowych (co jest zalecane, patrz ilustracja), jak i ogniw
poziomych. Wazne jest, aby przyrzad trzymac w osi tancucha.

Trzymajac przyrzad docisniety do obutukéw nalezy naruchomejskalidokonaé odczytu w milimetrach. Wartosc¢
odczytana na skalijest wydtuzeniem podziatki mierzonych ogniwtancucha w stosunku do warto$ci nominalne;.

Przyktad: 2 =20 mm B L A B

tancuch moze sie réznie wydtuzaé, dlatego pomiaru nalezy dokonywaé w kilku miejscach.

# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania tancuchy przenosnikowe
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5. Wyniki

Korzystajac z ponizszej tabeli mozna przeliczyé wyniki pomiaréw na wydtuzenie podziatki tancucha
w procentach [%]. Przyktad: Podczas pomiaru tancucha ptaskiego 42x146 mm na 4 ogniwach odczytano
wydtuzenie 20 mm, co odpowiada wydtuzeniu podziatki tancucha rzedu 3,42 %.

Typ tancucha: tancuchy gérnicze zgodne z normami DIN 22252 / DIN 22255
Podziatka: 64 86 92 108 126 137 146 152 + 144/160
llo$¢ ogniw: 10 8 8 6 6 4 4 4
Odczyt pomiaru Wydtuzenie tancucha

1 mm 0,16% 0,15% 0,14% 0,15% 0,13% 0,18% * 0,17% 0,16%
2 mm 0,31% 0,29% 0,27% 0,31% 0,26% 0,36% * 0,34% 0,33%
3 mm 0,47% 0,44% 0,41% 0,46% 0,40% 0,55% * 0,51% 0,49%
4 mm 0,63% 0,58% 0,54% 0,62% 0,53% 0,73% * 0,68% 0,66%
5 mm 0,78% 0,73% 0,68% 0,77% 0,66% 0,91% *# 0,86% 0,82%
6 mm 0,94% 0,87% 0,82% 0,93% 0,79% 1,09% # 1,03% 0,99%
7 mm 1,09% 1,02% 0,95% 1,08% 0,93% 1,28% * 1,20% 1,15%
8 mm 1,25% 1,16% 1,09% 1,23% 1,06% 1,46% * 1,37% 1,32%
9 mm 1,41% 1,31% 1,22% 1,39% 1,19% 1,64% * 1,54% 1,48%
10 mm 1,56% 1,45% 1,36% 1,54% 1,32% 1,82% # 1,71% 1,64%
11 mm 1,72% 1,60% 1,49% 1,70% 1,46% 2,01% * 1,88% 1,81%
12 mm 1,88% 1,74% 1,63% 1,85% 1,59% 2,19% * 2,05% 1,97%
13 mm 2,03% 1,89% 1,77% 2,01% 1,72% 237% * 2,23% 2,14%
14 mm 2,19% 2,03% 1,90% 2,16% 1,85% 2,55% # 2,40% 2,30%
15 mm 2,34% 2,18% 2,04% 2,31% 1,98% 2,74% * 2,57% 2,47%
16 mm 2,50% 2,33% 2,17% 2,47% 2,12% 2,92% * 2,74% 2,63%
17 mm 2,66% 2,47% 2,31% 2,62% 2,25% 3,10% * 2,91% 2,80%
18 mm 2,81% 2,62% 2,45% 2,78% 2,38% 3,28% * 3,08% 2,96%
19 mm 2,97% 2,76% 2,58% 2,93% 2,51% 347% * 3,25% 3,13%
20 mm 3,13% 2,91% 2,72% 3,09% 2,65% 3,65% * 3,42% 3,29%
21 mm 3,28% 3,05% 2,85% 3,24% 2,78% 3,83% * 3,60% 3,45%
22 mm 3,44% 3,20% 2,99% 3,40% 2,91% 4,01% * 3,77% 3,62%
23 mm 3,59% 3,34% 3,13% 3,55% 3,04% 4,20% * 3,94% 3,78%
24 mm 3,75% 3,49% 3,26% 3,70% 3,17% 4,38% * 4,11% 3,95%
25 mm 3,91% 3,63% 3,40% 3,86% 3,31% 4,56% * 4,28% 4,1%
26 mm 4,06% 3,78% 3,53% 4,01% 3,44% 4,74% * 4,45% 4,28%
27 mm 4,22% 3,92% 3,67% 4,17% 3,57% 4,93% * 4,62% 4,44%
28 mm 4,38% 4,07% 3,80% 4,32% 3,70% 51% # 4,79% 4,61%
29 mm 4,53% 4,22% 3,94% 4,48% 3,84% 5,29% * 4,97% 4,77%
30 mm 4,69% 4,36% 4,08% 4,63% 3,97% 547% * 5,14% 4,93%
31 mm 4,84% 4,51% 4,21% 4,78% 4,10% 5,66% * 5,31% 5,10%
32 mm 5,00% 4,65% 4,35% 4,94% 4,23% 5,84% # 5,48% 5,26%
33 mm 5,16% 4,80% 4,48% 5,09% 4,37% 6,02% * 5,65% 5,43%
34 mm 5,31% 4,94% 4,62% 5,25% 4,50% 6,20% * 5,82% 5,59%
35 mm 5,47% 5,09% 4,76% 5,40% 4,63% 6,39% * 5,99% 5,76%

# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania tancuchy przenosnikowe
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6. Konserwacja

Po zakonczeniu pomiardw przyrzad nalezy wyczysci¢ i zabezpieczy¢ przed korozjg przecierajac delikatnie
naoliwiong $cierka. g

Tulejki stuzgce do mocowania kotkéw zabezpieczajacych nalezy
starannie dokrecié przy pomocy 6-milimetrowego klucza ptaskiego
tak, aby wymienne rurki dato sie tatwo wprowadzié. Tulejki sg
zabezpieczone przed odkreceniem przy pomocy kleju Loctite 243.

No6zka z koncdwka ruchoma jest zabezpieczona przed
przekrecaniem sie przy pomocy wkretu dociskowego bez
tba. Wkretu dociskowego nie wolno dokrecac zbyt silnie.

7. Czesci zamienne

Nazwa Numer katalogowy
Walizka z tworzywa sztucznego, wodoszczelna 208606
Torba skérzana 208881
Noézka z koncéwka ruchoma 208879
No6zka z koncéwka nieruchoma 208880
Wymienna rurka do fancucha o podzialce P = 64 mm 208868
Wymienna rurka do tancucha o podziatice P =86 mm 208869
Wymienna rurka do tancucha o podziaice P =92 mm 208870
Wymienna rurka do tancucha o podziatce P =108 mm 208871
Wymienna rurka do tancucha o podziatce P =126 mm 208872
Wymienna rurka do tancucha o podziatce P =137 mm 208873
Wymienna rurka do fancucha o podziatce P =146 mm 208874
Wymienna rurka do tancucha o podziatice P =152 mm + P = 144/160 mm 208875
Klucz imbusowy 2 mm 209041
Klucz imbusowy 3 mm 208915
Klucz ptaski 6 mm 208916
# Oznaczenie zmian w stosunku do poprzedniego wydania tancuchy przenosnikowe
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WYTYCZNE

stosowania i eksploatacji gorniczych tancuchéw strugowych

1. Wstep

tancuch strugowy jest organem ciegnym stuzgcym do poruszania gtowicy strugowej wzdtuz scianowego
przenosnika zgrzebtowego. tahcuch strugowy znajduje sie w prowadnicach rurowych umieszczonych
albo od strony ociosu (strug $lizgowy) albo od strony zawatu (strug mieczowy). tahcuch strugowy jest
ogniwowym taficuchem goérniczym o podwyzszonej wytrzymatosci.

Ponizszy szkic wyjasnia schematycznie budowe urzadzenia strugowego:

Lancuch przeciwbiezny

wny M

Naped gté
— g £ = __>

| == — ) i . ‘_1 N
e, i, ST Pl w -"'__"'J.""_:‘:"E_M“ . Naped

=S /' pomochniczy
Odcinek dotaczny Odcinek dotaczny

Nitki 33-ogniwowe jako czesci
sani strugowych

Bt e

<,

Do sani strugowych przymocowane sg odcinki tancucha o specjalnej konstrukcji. Sktadajg §iQ one z ogniw
o wydtuzonej podziatce, kretlikdbw, klinbw czyszczacych oraz nitek 33-ogniwowych. Srednice ogniw
w tych odcinkach specjalnych sg wieksze niz w pozostatych nitkach tancucha strugowego.

Przyktadowo w strugu wyposazonym w tancuch strugowy o $rednicy ogniw 38 mm s$rednica ogniw
w odcinkach specjalnych wynosi 42 mm. Trzy ogniwa za kretlikiem mocowane sg nitki 33-ogniwowe,
ktéorych srednica odpowiada juz $rednicy pozostatego tancucha strugowego (np. 38x137 mm).
Nitki 33-ogniwowe sg taczone przy pomocy szybkoztgcza strugowego do tzw. odcinkéw dotacznych
(czerwono-z6ttych), ktérych dtugos¢ wynosi najczesciej 50 m.

Jezeli gtowica strugowa dolega do odboju, to pierwsze szybkoztacze tancuchowe — patrzac od gtowicy
w kierunku ruchu — znajduje sie juz w gornym przedziale tancucha, dzieki czemu jest chronione i obcigzane
wytgcznie przez drugi naped.

Odcinek tancucha, ktéry znajduje sie naprzeciw odcinkéw dotgcznych, nazywany jest odcinkiem
(tancuchem) przeciwbieznym.

Zalecenia i uwagi zawarte w niniejszej dokumentacji majg stuzy¢ optymalnemu wykorzystaniu tancucha
strugowego.
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Generalnie w pracy urzadzenia strugowego rozréznia sie dwa tryby pracy:
. tryb pracy z jazda rewersyjna

W celu rozpoczecia nowego skrawu gtowica strugowa musi by¢é wycofana w gtab $ciany, aby
po przesunieciu napedu irynnociggu mogta wykona¢ wciecie na koncowym odcinku $ciany. Po nim nastepuje
przejazd przez $ciane az do drugiego napedu. Zaletg trybu pracy z jazdg rewersyjng jest rownomierna
gtebokos¢ skrawu oraz réwnomierne obcigzenie tahcucha na catej dlugosci sciany. Wadag jest, iz niektéore
odcinkitancucha strugowego musza dwukrotnie czesciej przejezdzaé przez gwiazde napedowg, co prowadzi
do ich szybszego zuzycia. Tymi odcinkami sg nitki dotaczne oraz przeciwbiezne.

. tryb pracy bez jazdy rewersyjnej

Na koncowych odcinkach wyrobiska scianowego gtowica strugowa wykonuje skraw o podwodjnej gtebokosci.
Zaletg tego trybu pracy jest wyzszy stopieh wykorzystania urzadzenia stugowego, poniewaz eliminuje sie
rewersyjng jazde jatowa. Wadg jest dwa razy wyzsze obcigzenie ciegna fancuchowego podczas skrawu
w poblizu napedu.

Aby przeskok z pojedynczej giebokosci skrawania na podwdjng byt w miare tagodny, powinien odby¢ sie
na dtugosci sciany odpowiadajgcej szerokosci 15 sekcji obudowy $cianowej.

2. THIELE - klasy tancuchéw strugowych

 tancuchy THD
(max. wytrzymatos¢ 1255 MPa)

tancuchy o jednorodnej twardosci na catym obwodzie ogniwa. Zalecane w wyrobiskach $cianowych,
w ktdrych oczekuje sie czestszych blokad gtowicy strugowej w wyniku uskokow lub przerostéw.

 tancuchy TSC

(max. twardos¢ na tukach* 414 HB)

tancuchy o podwyzszonej twardosci ogniw na tukach w celu spowolnienia zuzycia ciernego
w przegubach tancuchéw. Zalecane do stosowania w urzadzeniach strugowych pracujgcych w normalnych
warunkach gérniczych.

Prawidtowy wybor farncucha decyduje w duzym stopniu o jego zywotnosci w warunkach ruchowych. W celu
uzyskania optymalnej zywotnosci taricucha nalezy przestrzegaé ponizszych zalecen.
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3. Przechowywanie tancuchéw oraz postepowanie
przed ich uruchomieniem

W celu zmniejszenia tarcia oraz zuzycia ciernego na tukach w fazie rozruchu, tancuchy strugowe
firmy THIELE pokrywane sg przed wysytka srodkiem o nazwie Corostar Plus. Poniewaz Corostar Plus
pokrywa powierzchnie szczelng warstwg, jest wykorzystywany roéwniez jako $rednioterminowe
zabezpieczenie tancuchow strugowych przed korozja.

Generalnie obowigzuje zasada, iz tahcuchy strugowe nalezy sktadowa¢ w suchym miejscu, aby chronic¢ je
trwale przed korozja.

Kazdy przetadunek lub roztadunek nalezy realizowaé stosujgc odpowiednie metody, aby nie uszkodzi¢ cech
tahcuchéw. Lancuchéw nie wolno ciggnaé po podtozu.

Przy temperaturach ponizej —20° C z tancuchem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie, gdyz jest on wtedy
szczegOllnie wrazliwy na udary, ktére moga byé przyczyng uszkodzen i jego przedwczesnego zuzycia.

4. Montaz fancucha strugowego

Podczas montazu rynnociggu do prowadnic rurowych tancucha strugowego nalezy wprowadzi¢ line, przy
pomocy ktérej bedzie nastepnie wciggany tancuch.

5. tancuchy dopetniajace

tancuchy dopetniajace dopasowujg taczng dtugosé ciegna tancuchowego do dtugosci przenosnika, np.
podczas skracania tancucha spowodowanego nadmiernym zwisem tancucha lub podczas skracania
rynnociggu.

6. Gwiazdy napedowe

Codziennie nalezy kontrolowaé, czy wspotpraca tancucha strugowego z gwiazdami napedowymi odbywa
sie prawidtowo.

7. Szybkozlacza tancuchowe

Poszczegdlne nitki tancuchataczy sie szybkoztgczami tancuchowymi. Przy ich montazu nalezy kierowag sie
szczegotowyq instrukcjg producenta. Istotne jest, aby do montazu uzywaé wytacznie nowe kotki rozprezne
(réwniez po jednorazowym otwarciu szybkoztgcza i przy jego ponownym montazu).

Kotki rozprezne sg przeznaczone tylko do jednorazowego uzytku. Ich ponowne wykorzystywanie jest
zabronione.
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8. Wstepne naprezenie ciegna tancuchowego

Przy pomocy przyrzadu do mocowania fancucha, zapadki oraz odpowiedniego urzadzenia do napinania
tancucha mozliwe jest jego skrocenie oraz naprezenie.

Site wstepnego napiecia tancucha nalezy dopasowaé do warunkéw ruchowych. Nalezy zwréci¢ uwage, aby
wstepne naprezenie tancucha nie byto zbyt niskie, co moze powodowaé petlenie tancucha. Z drugiej jednak
strony zbyt mocne naprezenie ciegna tancuchowego przyspiesza jego zuzycie cierne i moze powodowaé
drgania cierne systemu. Personel naszej firmy chetnie pomoze Panstwu przy wyznaczeniu prawidtowej sity
wstepnego napiecia tancucha w podanych warunkach.

=

a) naped gitéwny b) naped pomocniczy c) przyrzad do mocowania tancucha
d) zapadka e) kierunek poruszania sie ciegna tancuchowego podczas napinania tancucha

Bezwzglednie nalezy stosowac sie¢ do zalecen producenta urzadzenia
strugowego dotyczacych wstepnego napiecia ciegna tancuchowego.
Dodatkowych informacji udzieli Panstwu na zyczenie nasz personel.

Podczas ciagtej pracy urzadzenia strugowego dochodzi do rozgrzania ciegna fancuchowego.

W wyniku jego wydtuzenia pod wptywem temperatury moze okazaé sie konieczne dodatkowe
naprezenie tancucha poprzez jego skrécenie o kilka pojedynczych ogniw. Przy rozruchu
ostudzonego tancucha (np. po przerwach spowodowanych awariami lub weekendem / swietami)
nalezy pamietaé o jego uprzednim odprezeniu i prawidlowym wstepnym naprezeniu.

Bardzo pomocne jest wykorzystanie hydraulicznego urzgadzenia do napinania tancucha.

9. Postepowanie przed oddaniem ciegna tancuchowego
do eksploatacji

Przy uruchamianiu urzadzenia strugowego zabronione jest przebywanie
w strefie zagrozenia. Przy pierwszym uruchomieniu moga wystapic
niebezpieczenstwa, np. spowodowane wadliwym montazem, ktére podczas
normalnej eksploatacji nie wystepuja. Nalezy zachowaé bezpieczny odstep

od struga.
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Przed oddaniem struga do eksploatacji nalezy wykonac¢ nastepujgce prace:

. urzadzenie strugowe wyprostowac,
. usung¢ wszystkie narzedzia, sprzet i inne przedmioty z przenosnika oraz Sciezki strugowej,
. upewni¢ sie, ze w przypadku rozruchu zablokowanej gtowicy strugowej maksymalna sita napedowa

nie przekroczy sity prébnej tancucha.

10. Rozruch prébny

Podczas rozruchu prébnego THIELE zaleca zwilzanie tancucha strugowego olejem, aby zapobiec suchemu
kontaktowi miedzy tancuchem i gwiazdami napedowymi.

Przy stosowaniu zwilzania olejowego nalezy przestrzega¢ obowiazujacych
przepisow. Poniewaz zwilzanie tancucha strugowego prowadzi do utraty oleju,
dozwolone jest stosowanie jedynie olejow roslinnych o klasie zagrozenia wéd
podziemnych O, ktére sa biologicznie degradaine.

Po zamontowaniu gtowicy strugowej nalezy przeprowadzi¢ jazde prébng bez wigczonego nacisku sitownikow
przesuwu na przenosnik. Nalezy upewni¢ sie, ze tancuch strugowy nie jest przekrecony oraz ze kretliki
tancucha po obu stronach gtowicy sg sprawne.

Jezelijazda probna zostata zakonczona bez zastrzezen, tancuch porusza sie prawidtowo, tzn. bez zawirowan
w prowadnicach rurowych oraz na gwiazdach, to mozna rozpocza¢ skrawanie, stopniowo zwiekszajac
gtebokos¢ zabioru. Przy tym nalezy ponownie skontrolowa¢ wstepne naprezenie tancucha.

Podczas jazdy prébnej nalezy:

. kontrolowa¢ wspoétprace ciegna tancuchowego z gwiazdami napedowymi,

. stale kontrolowac¢ zwis tancucha,

. kontrolowac¢ pobér pradu przez silniki elektryczne,

. upewnic¢ sie, ze temperatura przektadni jest prawidtowa, a jej bieg rownomierny.

11. Konserwacja / Przeglady techniczne

W regularnych odstepach czasowych (codziennie) nalezy przeprowadzi¢ optyczng ocene stanu
ciegna tancuchowego. Odcinki tancucha uszkodzone Iub wydiuzone plastycznie nalezy wymienié.

Nastepnie nalezy sprawdzié¢, czy gwiazdy napedowe sg prawidtowo osadzone, czy nie zostaty
uszkodzone podczas eksploatacji oraz czy wyrzutniki tancucha dziatajg = poprawnie.

Co najmniej raz na miesigc nalezy zmierzy¢ wydtuzenie tancucha odpowiednim przyrzadem.
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THIELE oferuje mozliwo$¢ przeprowadzenia przegladu technicznego ciegna tancuchowego w oparciu
0 odcinki wzorcowe przekazane firmie do badan (po 7 ogniw).

Nalezy upewni¢ sie, ze odcinki te majg taki sam przebieg jak caty tancuch (nie moga to by¢ odcinki
dopetniajace stuzace do skracania lub wydtuzania ciegna tancuchowego).

12. Dokumentacja

Podczas eksploatacji urzgdzenia strugowego nalezy prowadzi¢ ewidencje fancuchéw zawierajacg podsta-
wowe informacje, m.in.

a) typ i dane techniczne urzadzenia strugowego,

b) informacje o miejscu eksploatacji, m.in. szczegétowy opis warunkéw gorniczo-geologicznych,
dane o wystepujacych zaburzeniach, zmianie sktadu urobku itp.,

c) data zatozenia tancucha,

d) wyniki regularnych pomiaréw wydtuzenia wraz z informacjg o wielkosci odstawionego urobku,

e) informacje o ewentualnych awariach tancucha i elementéw ztacznych oraz ich przyczynach.

Na ilustracji pokazano przyktadowg kartoteke ciegna tancuchowego.
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13. Wymiana tancucha strugowego

Zywotno$¢ tancuchoéw strugowych jest uzalezniona od obcigzen wynikajacych z mocy zainstalowanych
w urzadzeniu strugowym oraz od warunkéw geologicznych, w ktérych pracujg. Przy zwiekszonym udziale
kamienia w urobku zywotnos$¢ tancuchéw strugowych spada.

Zuzycie odcinkéw dotgcznych i przeciwbieznych jest zazwyczaj wieksze niz pozostatych odcinkéw fancucha
strugowego. Przy rewersyjnym trybie pracy struga nitki dotaczne i nitki przeciwbiezne przejezdzajg przez
gwiazdy napedowe dwukrotnie czesciej niz pozostate nitki i jak pokazuje praktyka dotowa, ich zywotnosé
jest o potowe krotsza. Z uwagi na réznorodno$é czynnikébw wptywajgcych na zywotno$é tancuchow
strugowych w warunkach danego wyrobiska Scianowego, nie jest mozliwe jednoznaczne okreslenie ich
gwarantowanej zywotno$ci. Jako warto$¢ orientacyjng dla nitek zwyktych mozna przyja¢ ok. 60.000 minut
pracy. Dobrg metodg oceny stanu tancucha strugowego jest wyznaczenie jego resztkowej wytrzymatosci
zmeczeniowe;j.

14. Jednoczesne stosowanie nowych i uzywanych par
lancucha

W praktyce dotowej zdarza sie, ze w uzywanym ciegnie tancuchowym sg zabudowywane nowe odcinki
tancucha Ilub odwrotnie. Firma THIELE z zasady nie poleca mieszania nowych par tancucha
Zz uzywanymi parami.

O ile nie da sie jednak temu zapobiec, to przy montazu ciegna tancuchowego nalezy dobiera¢ poszczegoine
nitki tak, aby przez napedy przejezdzaty jednocze$nie albo nowe albo uzywane nitki.

Odcinki dolgczne Lateuch przeciwbleiny

15. Skladowanie tymczasowe

tancuchy przechowywane przez kopalnie powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z wytycznymi
firmy THIELE. Miejsce sktadowania tancuchow powinno by¢ zadaszone oraz suche. Niedopuszczalne jest
przechowywanie fancuchow w wyrobiskach goérniczych. Na okres przerzutu ze $ciany do Sciany tancuch
musi by¢ oczyszczony z resztek urobku, wysuszony oraz zabezpieczony substancjg Corostar Plus, Tectyl lub
alternatywng, np. gestym olejem. Niedopuszczalne jest stosowanie olejow przepracowanych.

16. Przestoje w pracy

Podczas kilkudniowego przestoju $ciany ciegno faricuchowe nalezy porusza¢ co najmniej jeden raz dziennie
przez ok. Y2 godziny, aby zapobiec powstaniu zalgzkéw korozji. Jezeli nie jest to mozliwe, to ciegno
tancuchowe nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie, np. pokrywajac je warstwg oleju. Po diuzszych — kilkuty-
godniowych — przestojach Sciany, spowodowanych np. pozarem, nalezy liczy¢ sie z kompletng wymiang
tancucha na nowy, poniewaz ryzyko czestych zerwan ogniw taricucha wywotanych ostabieniem ich przekroju
w wyniku korozji jest bardzo wysokie.
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