
斗式提升机链条
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THIELE - 德国蒂勒产品质量理念

我们的产品质量理念

• 保证客户满意

• 设计出符合环保与安全标准的高品质产品

• 不断改进可持续性工艺流程

• QA质量认证体系达标，符合ISO 9001国际标准

• 符合ISO 9001国际标准环保管理体系

• 符合ISO 9001国际标准能源管理体系

• 蒂勒“CIP-持续改进流程标准”为我们的产品带来更高质

 量，使其经久耐用

蒂勒是AEO认证的商业贸易伙伴

此文件中所有信息的发布均基于我方现有的知识与专业水准，所提供的信息当中均不包含任何法定责任与承诺。此说明亦适用于第三方专利权的相关事务。此文件中所包含的信息当中，没

有任何法律层面上针对产品特性与参数的担保。我方明确声明，依据工艺技术的进步或本公司的发展，我方将保留变更产品规格参数的权利。购买方对其所购产品具有进行检验的义务，此

说明不对此义务进行豁免。本公司的所有产品其质量均受到我方综合销售合同条款的全面保障。
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THIELE  - 德国蒂勒公司简介

T德国蒂勒公司
德国蒂勒公司是当今世界领先的链条产品制造商之一，
创立至今已有80余年的历史。德国蒂勒的产品包括圆环
链条、板式链条、锻制链条，以及齐全的附属配件。多
年的研发与经验积累使蒂勒拥有业内领先的专业技术，
从而设计并打造出一套完整的链条产品系列。同时，高
素质的技术工人队伍以及现代化高效能的生产设备，是
蒂勒全线产品拥有高品质的坚强后盾。

专业咨询与产品开发
对于起重及输送领域所应用的链条系列，蒂勒具备强大

的专业优势。蒂勒的专业工程师可在规划设计整体链条

系统前期为客户提供现场咨询服务，协助顾客分析各项

技术要求。并为客户量身定制系统方案。 

链条生产
蒂勒所有链条产品及部件均由蒂勒自行生产。我们拥有

专业焊接设备，激光、等离子、气割设备，模锻设备，

热处理设备，以及先进的数控机床、多轴铣床等机械加

工设备。

产品品质
高科技集成生产方式确保了蒂勒产品在出厂时即具有最

高品质，蒂勒的专业实验室与质量检测站也对产品进行

连续监控，以保证其产品质量万无一失。蒂勒是世界上

最早达到DIN EN ISO 9001质量管理标准的链条生产厂商

之一。

设计
蒂勒可生产各类斗式提升机链条产
品。蒂勒的设计部门可确保链条与整
个提升系统完美匹配。同时，我们可
以提供灵活的解决方案，以满足不同
客户的特殊需求。

锻造 
蒂勒自有的模锻车间是蒂勒产品拥有
优秀品质的关键保障，从而使“德国
制造”的标签不虚此名。

生产 
蒂勒拥有先进的电脑数控机床、激
光/等离子切割设备以及热处理车
间，从而确保蒂勒全部产品出厂时具
备最高品质。
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斗式提升机链条

蒂勒HLB型

蒂勒HLB-W型 蒂勒圆环链条

蒂勒HLB-WG型

此处展示了蒂勒的技术成熟产品分类，以上产品均可适用于各种用途。
所有常规链条产品的详细规格请见第10页。
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链条参数

蒂勒圆环链条

蒂勒HLB-WG型

产品设计类型细分

一体式 分离式

蒂勒建议

1. 链条速度
重力卸料: ≤ 1,1 m/s  - 一体式
离心式卸料:  > 1,1 m/s  - 分离式

2. 料斗宽度
链轮上的链条需至少可支撑料斗宽度的1/6。

3. 链轮          
产品装配建议

中心距 ≤ 15 m:   中心距 > 15 m: 

有齿驱动轮
无齿回转轮

无齿驱动轮
无齿回转轮

无齿驱动轮
有齿回转轮

此类链条的料斗联接
板与链条链板为一体，
从而形成一个外链节。

此类链条的料斗联接
板为分离式装配。

蒂勒斗式提升机链条概览

料斗联接
HLB HLB-W 

(可换向)
HLB-WG 

(可换向/锻制)
F
Br
 

[kN]
p 

[mm]
d 

[mm]

一
体
式

45 450 140,0 25

分
离
式

65 65 650 152,4 30

80 (B) 80 (B) 800 152,4 35

80 (A) 80 (A) 800 177,8 35

120 120 1200 177,8 40

150 150 1500 177,8 45

180 180 1800 177,8 50

200 2000 177,8 55

(A) = 177,8 mm 节距 F
Br
 = 抗拉强度 p = 节距 d = 销轴直径

(B) = 152,4 mm 节距 
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T
H
I
E
L
E
 
H
L
B

A

A LW

t1t1

t2 t2

h1

h2

D d

A4

A3
p

A
2 A
1

Z030-00489-01 A

A-A

蒂勒HLB型斗式提升机链条

链条 F
Br
 

[kN]

p 

[mm]

LW

[mm]

d

[mm]

D

[mm]

t
1

[mm]

t
2

[mm]

h
1

[mm]

min. h
2

[mm]

重量 

[kg/m]

HLB 45 450 140,0 50 25 40 8 8 75 50 23

HLB 65 650 152,4 65 30 45 10 10 85 60 31

HLB 80B 800 152,4 70 35 55 10 12 100 65 50

HLB 80A 800 177,8 70 35 55 10 12 100 65 46

F
Br
 = 抗拉强度  d = 销轴直径  t

1
  = 内链节厚度  h

1
     = 内链节高度

P   = 节距  D = 套筒外直径  t
2
  = 外链节厚度  min.h

2
 = 料斗联接板高度

LW  = 内链节内宽

蒂勒HLB型高性能斗式提升机链条是基于
多年专业生产经验而开发的产品。在其
部件设计过程中，蒂勒采用了先进的材
料技术与有限元分析优化。

与A1-A4料斗相匹配的

尺寸规格请见15页
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T
H
I
E
L
E
 
H
L
B
-
W

蒂勒HLB-W型斗式提升机链条

F
Br
 = 抗拉强度  d = 销轴直径  t

1
 = 内链节厚度  h

1
     = 内链节高度

P   = 节距  D = 套筒外直径  t
2
 = 外链节厚度  min.h

2  
= 料斗联接高度

LW   = 内链节内宽     t
3
 = 料斗联接板厚度

A

A

h1

h2

A3

A
2 A
1

A4

d

D

t1

LW

t1

t2

t3 t3

p

t2

A-A

使用蒂勒HLB-W型高性能可换向
斗式提升机链条可延长产品的使用
寿命。

此产品的链节采用最优化设计，
可减少套筒与链轮的磨损。
插入式料斗联接板可进一步减少
徊转面压力，并简化链条换向作业。

链条 F
Br
 

[kN]

p 

[mm]

LW

[mm]

d

[mm]

D

[mm]

t
1

[mm]

t
2

[mm]

t
3

[mm]

h
1

[mm]

min. h
2

[mm]

重量 

[kg/m]

HLB-W 65 650 152,4 65 30 45 10 10 8 85 60 45

HLB-W 80B 800 152,4 70 35 55 10 12 10 100 70 62

HLB-W 80A 800 177,8 70 35 55 10 12 10 100 70 57

HLB-W 120 1200 177,8 70 40 65 14 16 10 115 80 80

HLB-W 150 1500 177,8 85 45 70 16 18 12 120 85 104

HLB-W 180 1800 177,8 95 50 75 18 20 12 130 90 121

与A1-A4料斗相匹配的

尺寸规格请见15页
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蒂勒HLB-WG型斗式提升机链条

链条 F
Br
 

[kN]

p 

[mm]

LW

[mm]

d

[mm]

D

[mm]

t
1

[mm]

t
2

[mm]

t
3

[mm]

h
1

[mm]

min. h
2

[mm]

重量 

[kg/m]

HLB-WG 120 1200 177,8 70 40 65 12 12 10 115 80 80

HLB-WG 150 1500 177,8 85 45 70 15 15 12 120 85 100

HLB-WG 180 1800 177,8 95 50 75 17 17 12 130 90 110

HLB-WG 200 2000 177,8 105 55 80 18 18 15 135 100 120

F
Br
  = 抗拉强度  d = 销轴直径  t

1
 = 内链板厚度  h

1
     = 内链板高度

P   = 节距  D = 套筒外直径  t
2
 = 外链板厚度  min.h

2  
= 料斗联接高度

LW   = 内链节内宽     t
3
 = 料斗联接板厚度

蒂勒HLB-WG型高效斗式提升机链条的设计基于
蒂勒现有的产品系列，可满足顾客的更高需求
与期望。基于专利技术，我们开发了此类锻制
链条。蒂勒自有模锻车间确保产品的高品质，
使“德国制造”的标签不虚此名。

与A1-A4料斗相匹配的

尺寸规格请见15页

T
H
I
E
L
E
 
H
L
B
-
W
G
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锻制斗式提升机链条的诸多优势

• 链条接头由迷宫式密封保护

• 迷宫式密封同样应用于料斗联接板

• 迷宫式密封配加高效润滑油

• 锻制内外链节具有较强承重能力，

  可使总支撑面积增加

• 经过精密加工的链轮接触面确保了

  均匀表面磨损

• 料斗联接板处于内链节侧面轮廓范围内

• 通过料斗联接板作用于销轴上的附加面积，

  可降低销轴表面的平均压强。

• 转换料斗联接板可使整个链条换向工作

抗拉强度

• 适用于破断力在1200 kN 至 2000 kN的链条

T
H
I
E
L
E
 
H
L
B
-
W
G
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T
H
I
E
L
E
 
B
R

A

A

h1

LW

t1 t1

t2t2

h2

D

d

p

A-A

蒂勒BR型斗式提升机链条 
标准产品设计

链条 F
Br
 

[kN]

p 

[mm]

LW

[mm]

d

[mm]

D

[mm]

t
1

[mm]

t
2

[mm]

h
1

[mm]

min. h
2

[mm]

重量 

[kg/m]

BR 1-02 160 101,6 54 15 25 10 10 38 28 10

BR 1-11 300 120,9 67 20 36 10 10 50 37,5 15

BR 8-57 540 152,4 76 26 44,5 12 12 82 63,5 32

BR 8-59 740 152,4 95 31 60,5 16 16 102 76 50

BR 8-64B 740 152,4 95 31 60,5 16 16 102 76 51

BR 8-64A 740 177,8 95 31 60,5 16 16 102 76 50

BR 9-84B 960 152,4 95 35 63,5 16 16 102 76 54

BR 9-84A 960 177,8 95 35 63,5 16 16 102 76 53

F
Br
   = 抗拉强度  d = 销轴直径  t

1
 = 内链板厚度  h

1
     = 内链板高度

P   = 节距  D = 套筒外直径  t
2
 = 外链板厚度  min.h

2  
= 料斗联接高度

LW   = 内链节内宽  

通过严谨的市场调研与分析，蒂勒
将广受欢迎的的链条产品系列纳入
了我们的标准产品目录。

我们可根据灵活的生产工艺，随时满足
不同客户的特殊需求。
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双
链

式

双排链式斗式提升机链条

一些特定工作条件需要应用双排链式斗式提升机链条。

根据客户的具体技术要求，我们可应用蒂勒斗提机链条，
为您打造相应的提升系统。
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圆
环

链
条

蒂勒E-PRO圆环斗式提升机链条

具有高抗磨性能的圆环式链条主要应用于输
送系统与斗式提升机当中。

蒂勒输送链条使用高强度的特种钢材制成。
同时，我们运用特殊表面硬化工艺，使链条
具备很高的抗磨能力。

 链条  DIN 764

链条

d x t 

[mm]

min. b
1

[mm]

max. b
2

[mm]

重量

[kg/m]

E-PRO 805

 抗拉强度

[kN]

E-PRO 805 质量等级

16 x 56 22 58 5,2 140 破断应力 [N/mm2] 400

18 x 63 24 65 6,5 178 检测应力 [N/mm2] 240

20 x 70 27 72 8,2 220 破断伸长(约) [%] 2

23 x 80 31 83 11,0 290 表面硬度 HV 10 750

26 x 91 35 94 14,0 371 渗碳深度 HTÄ…d ± 0,01d 0,10

30 x 105 39 108 19,0 494 表层硬化深度 EHT 550 … d min. 0,06

36 x 126 47 130 26,5 712 材料 铬镍钼钢

d x t = 直径 x 节距
b
1 
      = 内链宽度

b
2
     = 外链宽度

 

b 1

d

b 2

t t



    13德国蒂勒 链条生产商 | 模锻制品

链
条

链
接

钩
环

DIN 5699 链条连接环

可提供其他附件。

链条连接环 DIN 5699

t

[mm]

b
1

[mm]

d
1

[mm]

d
4

[mm]

e
1

[mm]

h
1

[mm]

h
3

[mm]

l
1  

[mm]

s

[mm]

重量

 [kg/单件]

56 92 16 M14 56 34 64 35 6 0,55

63 105 18 M16 63 37 71 40 6 0,74

70 116 20 M20 70 42 80 45 6 1,09

80 132 23 M20 80 47 89 45 6 1,40

91 149 26 M24 91 52 99 55 8 2,15

105 173 30 M24 105 60 114 55 8 2,86

126 206 36 M30 126 71 134 65 10 4,79

备注:
使用有齿链轮时，联环的标定尺寸与链条尺寸相同 。
使用无齿链轮时，联环的尺寸可比其对应的链条尺寸大。

t

b
1

e
1

d
4

l 1
h 1

d 1

s

h 3
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料斗

深料斗 - DIN 15234

b

[mm] 

a 

[mm]

h
1

[mm] 

h
2
 

[mm]

r 

[mm] 

重量 [kg] (斗壁厚度为下列数值时) 容量

[dm3]4 mm 5 mm 6 mm

160 160 200 106 50 3,18 1,90

200 160 200 106 50 3,76 2,40

250 200 250 132 63 5,82 7,27 4,60

315 200 250 132 63 6,82 8,59 5,80

400 224 280 150 71 9,40 11,80 9,40

500 250 315 170 80 12,80 16,10 19,40 14,90

630 280 355 190 90 17,60 22,10 26,60 23,50

800 315 400 212 100 30,60 36,90 37,30

1000 355 450 236 112 42,00 50,30 58,30

1250 400 500 265 125 68,50 92,00

蒂勒可提供符合用户实际需求的料斗。除德国
DIN标准料斗系列产品外，蒂勒也愿意为您设计
符合特殊需求的料斗(如不同的几何外形)。以
便通过个性化定制，达到生产系统最优化的目
的。

b

b(斗宽) ≥ 800mm可配加中间板(S)

a

S

rh2

h1

料
斗

b = 斗宽    h
1
 = 背侧高度 

a = 外伸    h
2
 = 口边高度
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料斗 - 附属配件

蒂勒链条尺寸 A1 A2 A3 A4

HLB 45

HLB-W 45

根
据
料
斗
安
装
面
而
定

140 100 14

158 58,7 12,7

HLB 65

HLB-W 65

184,6 63,5 17,5

190 100 17,5

200 130 18

HLB 80

HLB-W 80

250 150 18

283 200 17

330 139,7 17,5

HLB 120

HLB-W 120

HLB-WG 120

184,4 63,5 16

250 150 18

330 200 17

HLB 150

HLB-W 150

HLB-WG 150

177,8 88,9 16

300 150 18

330 200 17

330,2 166,6 16

HLB 180

HLB-W 180

HLB-WG 180

228,6 92,3 16

300 150 18

330,2 139,7 16

350 200 17

370 200 18

HLB-WG 200
360 200 17

380 200 21

我们可提供与您的生产系统相匹配的料斗接口。

我们拥有灵活的制造工艺技术，

可依据顾客的特殊要求，提供不同A1-- A4参数的

料斗连接配件。

右表中列出了常规的安装尺寸参数。
料

斗
连

接
件
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链轮、 回转轮、  

轮轴

为达到蒂勒斗式提升链条的最

佳使用寿命，我们建议在更换

链条的同时，装配新的链轮。

多数情况下，可仅更换严重磨

损的链轮部分。

链轮产品系列包括有齿与无齿

链轮类型。

根据客户需求，蒂勒也可提供

配备轮轴的完整链轮。
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优势

• 链条使用寿命长

• 链条抗拉力高达 2000 kN

• 密封式链条

• 销轴表面压力优化分布

• 适用工作温度高达400 °C

• 与现有斗提机相匹配

• 保养间隔长

应用范围

• 水泥

• 钢铁

• 化肥

• 生物物料

• 化工

• 废料回收

• 建筑材料

• 食品

• 天然矿产

• 环境工程

斗式提升机在工业生产中广泛应用于各种散料的垂直输送过程。

考虑到所输送物料通常为粗糙、磨损，甚至高温的材料，

这要求提供适合具体应用要求的链条产品。

蒂勒各类高性能斗式提升机链条产品专为上述应用而设计。我们的产品

可应用于中央链条或双排链链条系统。

生产应用
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Einsatzbeispiele

专业经验与全球客户
多年来，通过与知名斗提机设备厂商以及现场使用人员的紧密合作，蒂勒

已在该领域积累了丰富的专业经验，并以此开发出一系列新型产品。得益

于蒂勒强大的创新能力，我们已拥有众多冠名专利。

对现有产品不断的创新开发与改良求精，对现有项目的持续改进与完善，

以及全球客户对蒂勒产品的广泛选择，都是蒂勒产品高质量与高性能标准

的强力表现。

蒂勒 E-PRO 805型圆环链条使整个工作系统的
使用寿命得到大幅提高 。

蒂勒对现有设备进行升级 –
通过优化链条与链轮间的啮合，
以延长提升系统的使用寿命。

蒂勒对现有斗提链条进行升级 –
使用高级材料、热处理组件，以及其他高质
机械零件，从而延长维护保养间隔。

HLB-W 斗式提升机链条HLB 斗式提升机链条 HLB-WG 斗式提升机链条

蒂勒将多年积累的宝贵经验应用于斗式提升机链条的生产及升级当中，并使

蒂勒产品可满足多种用途。多变的生产环境更需要高科技的专业解决方案。

蒂勒可为您提供完整的服务组合，涵盖从项目策划到售后服务的每个阶段。

为顾客专订系统方案
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蒂勒优质服务:

升级、维修与检测

在生产高质量链条及配件的同时，蒂勒也为现场操作人员提供全面的

支持服务，其中包含：

• 磨损测量与检验

• 维修与保养

• 装配期间的技术支持

• 完整的装配

• 现厂调试

• 技术咨询

• 人员培训

THIELE SERVICE
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