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Vertriebsleiter Industrie Verkauf
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+49 (0) 23 719 47-312
e.bermejo@thiele.de
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+49 (0) 2371 947-226
f.harris@thiele.de
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Manfred Blach
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m.blach@thiele.de
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j.hampel@thiele.de

Alexandra Arndt
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a.arndt@thiele.de
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Patrick Jas
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p.jas@thiele.de
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Dominik Werth
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Allgemeine Informationen

THIELE GmbH & Co. KG

Ihr zuverlassiger Partner fiir Kettensysteme und Schmiedeteile

Vor mehr als 85 Jahren gegriindet und in Iserlohn-Kalthof beheimatet, zahlt das Unternehmen
THIELE zu den weltweit fihrenden Herstellern von Kettensystemen. Das Schmieden versagens-
kritischer Bauteile ist eine unserer Kernkompetenzen. Sie profitieren von unseren fundierten
Fachkenntnissen iber Produkte und Herstellungsverfahren. Unsere Produkte produzieren wir

am deutschen Standort in Iserlohn.

Neben den klassischen Markten der Forder- und Hebetechnik zdhlen zukunftsorientierte
Branchen wie Mobilitdt und erneuerbare Energien zu unseren Zielmarkten.

Unsere Werte sind Ehrlichkeit und Respekt. Wir pflegen einen partnerschaftlichen Umgang
mit unseren Kunden, nachhaltiges Interesse an erfolgreichen und langfristigen Geschafts-

beziehungen, Qualitdt und Liefertreue.

Unser oberstes Ziel ist eine optimale Kundenzufriedenheit
durch die Erflllung der hohen Qualitats-, Umwelt- und
Sicherheitsanforderungen, die an unsere Produkte gestellt
werden.

Hierzu gibt es bei THIELE ein nach I1SO 9001 zertifiziertes
Qualitatsmanagementsystem und ein nach 1SO 14001
zertifiziertes Umweltmanagementsystem. Zudem st
THIELE nach ISO 50001 Energiemanagementsystem und
ISO 45001 Arbeits- und Gesundheitsschutzmanagement-
system zertifiziert.

Die Langlebigkeit unserer qualitativ hochwertigen
Produkte spart Ressourcen und schont die Umwelt. Welt-
weit genieBen sie bei unseren Kunden daher einen hervor-
ragenden Ruf.

Unsere Versprechen

1. Wir liefern Qualitat auf hdchstem Niveau dank
modernster Maschinen und hochqualifizierter
Mitarbeiter.

2.  Wir erarbeiten mit lhnen kundenspezifische
Produktentwicklungen nach lhren Anforderungen.

3. Wir verbessern kontinuierlich unsere Prozesse
hinsichtlich Nachhaltigkeit und Ressourceneffizienz.

4 | THIELE GmbH & Co. KG
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Allgemeine Informationen

the green CHAIN

Unser Beitrag fiir die Umwelt

Als mittelstandisches Unternehmen, das international
agiert, sind wir uns unserer Verantwortung gegentber
Kunden, Mitarbeitern und der Umwelt bewusst. Daftr
engagiert THIELE sich auf unterschiedlichen Ebenen
flr die Erfillung der hohen Qualitats-, Umwelt- und Si-
cherheitsanforderungen, die an unsere Produkte und
uns als Unternehmen gestellt werden.

Wir bei THIELE sehen uns in der Pflicht, unseren Teil
zur Einddammung der globalen Erwarmung beizusteu-
ern. THIELE hat sich das groRe Ziel gesteckt, bis 2030
klimaneutral zu werden. Als produzierendes Industrie-
unternehmen stellt diese Zielsetzung eine besondere
Herausforderung dar, der wir uns motiviert stellen
mochten. Die Investition in eine Photovoltaik-Anlage
und die Nutzung von Warmerlckfiihrungs-Systemen
sind nur zwei Beispiele. Der nachhaltige Einsatz von
Ressourcen beginnt flr uns auf der untersten Ebene
und zieht sich durch alle Geschéftsprozesse.

THIELE’

PV-Anlage - Griiner Strom fiir THIELE

Die Anlage besteht aus 1.700 Solar-Modulen, die jahr-
lich bis zu 600.000 kWh Strom erzeugen. Dadurch spart
THIELE nicht nur Energiekosten, sondern auch ca. 300
Tonnen CO, ein. Die neue Anlage ist ein nachhaltiger
Schritt in Richtung CO_-Neutralitdt und bietet uns Ver-
sorgungssicherheit mit Energie.

Elektromobilitat

In Kooperation mit den Stadtwerken Iserlohn stellt
THIELE eine E-Auto-Flotte fiir Dienstfahrten zur Verfi-
gung. So wird gerade bei Kurzstrecken unnotige Luft-
verschmutzung vermieden und die Umwelt geschont.
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Allgemeine Informationen
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Allgemeine Informationen

Produktentwicklung

Unsere Fertigungstiefe ermog-
licht die Produktion lhrer Pro-
dukte vom Rohmaterial bis hin
zur Endfertigung. Hohe fach-
liche Kompetenz fiihrt zu kurzen
Entwicklungszeiten, gerade bei
Produktneuentwicklungen.

Anfertigung von Gesenken,
Abgrat- und Kalibrierwerkzeugen

FEM-Simulation

Mit prazisen Berechnungen und
der Erfahrung unserer Ingenieure
kdnnen wir vor Fertigungsbeginn
Belastungsanalysen durchfiihren.
So ist der Produktentwicklungs-
prozess besonders effizient und
auf ein Hochstmal optimiert.

Materialfluss-Simulation

3D-Simulationen optimieren den
Schmiedeprozess, ermoglichen
prazise Volumenberechnungen,
erhohen die Wirtschaftlichkeit
und wirken sich positiv auf die
Qualitat aus.

Materialfluss-Simulation CNC-gesteuerte Bearbeitung
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Allgemeine Informationen

Hohe Wertschopfungstiefe und modernste Schmiedeaggregate

Unser Leistungsspektrum:
Schmiedeaggregate (16 - 160 kJ) | Pressen (bis 1600 t)
Bauteilgewichte von 100 g bis 100 kg | Bauteillangen bis 1.350 mm

Eine grofse Werkstoffauswahl kennzeichnet Warmebehandlung:
unsere Schmiedeprodukte:

e Kettenstdhle (DIN 17115) Eine prozessorientierte Warmebehand-
e Unlegierte Vergiitungsstdhle (DIN EN 1SO 683-1) lung garantiert die finalen Produkt-
e Legierte Vergiitungsstihle (DIN EN SO 683-2) eigenschaften.

e Einsatzstihle (DIN EN ISO 683-3) Dabei gewadhrleistet die moderne,

vollautomatisierte  Vergiitungsanlage
das Erreichen hochster mechanischer
Anforderungen.

e Unlegierte Baustahle (DIN EN ISO 10025-2)

Sonderstahle, wie z.B. hochlegierte korrosionsbestandige,
warmfeste oder antimagnetische Stdhle, kdnnen auf Anfrage
angeboten werden.

Als Ausgangsmaterial kénnen quadratische Kniippel (Seitenldngen von 50 mm
bis 120 mm) oder Rundmaterial (18,5 mm bis 200 mm Durchmesser) verwendet werden.
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Mehr Sicherheit im Umgang mit Anschlag- und Zurrketten

Wir schulen regelmaRig Ihre Mitarbeiter zu Sach- und Fachkundigen fir die

Anschlagtechnik und schaffen so mehr Sicherheit in Ihrem Unternehmen.

Ausbildung zum Fachkundigen
in der Anschlagtechnik

1-TAGES-SEMINAR

Die Teilnehmer erhalten Kenntnisse fiir die sichere

Anwendung von Anschlagmitteln.

Schulungsinhalt:

Ketten- und Anschlagmittelkunde

Produkt- und Anwendungshinweise
VerschleiRverhalten und Ablegekriterien von
Anschlagmitteln

Werkstoffpriifung und Metallkunde an Rundstahl-
ketten und Anschlagkomponenten

Technische Eigenschaften von Rundstahlketten und
Anschlagkomponenten

Einblick in die entsprechenden Normen
Dokumentation und Literaturnachweise
Teilnahmezertifikat

Ladungssicherung

1-TAGES-SEMINAR

Das Seminar richtet sich an Logistikleiter, Lager-
und Versandleiter, Sicherheits- und Gefahrgut-
beauftragte, Disponenten, Kraftfahrer, sowie
weitere Personen im Bereich Ladungssicherung.

Schulungsinhalt:

10

Rechtliche Grundlagen (VDI-Richtlinien 2700 ff,
DGUV Vorschrift 70, DIN/EN Normen)
Physikalische Grundlagen

Anforderungen an das Transportfahrzeug
Zurrpunkte und Lastverteilung

Arten der Ladungssicherung

Auswahl der Zurrmittel und deren Prifanforde-
rungen

Weitere Hilfsmittel zur Ladungssicherung

THIELE GmbH & Co. KG

Ausbildung zum Sachkundigen
in der Anschlagtechnik

2-TAGES-SEMINAR

Die Teilnehmer sind nach erfolgreicher Teilnahme
berechtigt, die Anschlagmittel in ihrem Unternehmen
zu priifen.

Schulungsinhalt (zusatzlich zum 1-Tages-Seminar):

e Einweisung in die DGUV-R 109-017 und DGUV | 209-013

e Rechtliche Grundlagen

e Einweisung in die Normenreihen DIN EN 818 und DIN
EN 1677

e Produktschulung

e Anwendungsbeispiele, Konfektionierung von Anschlag-
ketten

e Betriebsbesichtigung

e Dokumentation und Literaturnachweise

e Teilnahmezertifikat

Anmeldung
Melden Sie sich einfach und unkompliziert fiir
unsere Seminare an:

www.thiele.de/seminare
oder per QR-Code:

Wir freuen uns auf Sie!

lhr THIELE-Seminar-Team

Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik
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Allgemeine Informationen

THIELE SERVICE

Die Fibel 6.0

Unseren Katalog "Die Fibel 6.0" kénnen Sie herunterladen.

Fibel 6.0

3D-CAD-Daten

Alle Anwenderinformationen, Geometriedaten und CAD-
Downloads finden Sie auf den jeweiligen Produktseiten unserer
Webseite www.thiele.de.

Das ist die ideale Unterstiitzung flr Ihre Konstruktionsabteilung.

o

it

Webseite

Betriebs- und Montageanleitungen

Die Betriebs- und Montageanleitungen zu allen THIELE-Produk-
ten der Hebetechnik beinhalten wichtige Informationen fir die
Sicherheit und Bedienung von Anschlagmitteln im Sinne der EG-
Maschinenrichtlinien. Diese sind vor dem Gebrauch der Produkte

Betriebs- und
zu lesen. Montageanleitungen

Please select the required Grade of the chain sling for configuration.
® Grade 80-Program () Grade 100-Program

No. of legs:

TKGK = THIELE-Kettengehange- 9
Konfigurator und -Kalkulator { ﬁ fk}
4 X d b 4.

O 54 O 241 O 3. Q &l Please select the required Grade of the chain shng for configuration.
2l 2ted S0 ® Grade 80-Program () Grade 100-Program

Der THIELE-Kettengehdnge-Konfigurator und

Inclination angle: Mo, of legs

-Kalkulator im Kundenportal auf unserer Inter- 5,0 eaiv|

netseite erleichtert Ihnen die Angebotserstel- Tyve: T /l\ A
lung von Kettengehingen. Eeieae e | B2 | S | 5
Sie sparen Zeit und eliminieren Fehlerquellen /e e | e,

bei der Zuordnung der Bauteile, der Addition Cﬁt 300 to 400" o

e Figase selecil v

der Teilnutzlangen und Aufrechnung der Ge-
wichte und Kosten. Laden Sie einfach |hre Un- e
ternehmensdaten und Ihr Logo hoch. Erstellen o e —
Sie lhr personifiziertes Angebot unter Bertck- ﬁI =i |— su.ldl o
sichtigung kaufméannischer und technischer =8| = _ Whie
Gesichtspunkte. Sie erhalten ein strukturiertes = i
Angebot mit detaillierten Spezifikationen.

Sele

Temperature

b.) Chain length:
€.) Mo of Hinks:

Shortening Device

SERVICE wird bei THIELE groRgeschrieben!

Bitte fragen Sie uns nach lhren Login-Daten.
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THIELE-LIFTING-EVOLUTION

THIELE

(e ) jst das Markenmerkmal von THIELE Anschlagteile

THIELE entwickelt alle neuen Hebetechnik-Produkte
mit einem neuen Design. Hintergrund der Entstehung
des neuen Markenmerkmals ist die charakteristische
Unterscheidung der Marke "THIELE".

"THIELE" steht seit Gber 85 Jahren fiir dauerhafte Ver-
lasslichkeit und hochwertige Qualitat.

Dieser Mehrwert flr Sicherheit bei THIELE-Produkten
der Hebetechnik wird in eine ellipsenarti-

ge Formgebung geschmiedet. Unsere
Erfahrung von anderen im Einsatz
befindlichen Produkten hat ge-
zeigt, dass die zugesicherten
Eigenschaften nicht immer voll-
umfanglich eingehalten werden.
Oft werden Normen zitiert und
nicht erfillt. Die Anforderungen an
Sicherheitsbauteile gehen Uber das simp-
le Feststellen einer Bruchkraft hinaus!

THIELE’
lifting
evolution

Auch die Intensitat bei Zwischenprifungen in der Fer-
tigung bewirken einen grofRen Unterschied im End-
ergebnis der Qualitat des Produktes. Nach dem Motto
,Bei THIELE weiR man, was man hat!“ soll die neue
Formgebung mit Ellipsen als Orientierung, insbesonde-
re fir den Anwender, dienen. Zudem macht sie unsere
Produkte modern und dynamisch. Heben, Bewegen
und Sichern von Lasten kann also auch form-
schon sein! Die Ellipsen der Komponen-
ten spiegeln letztendlich nur das wider,
was unsere Kunden seit Jahrzehnten
an THIELE schatzen: Unsere Einheits-
qualitat. Das Ergebnis jahrelanger
Erfahrung mit anspruchsvollen, kon-
trollierten, sicheren Prozessen in der
Fertigung ,,MADE BY THIELE!“,

Bei Verbindungsgliedern, Aufhdngeelementen und Anschlagpunkten ist ein Design mit eingelassenen Ellipsen nicht méglich.

12 | THIELE GmbH & Co. KG
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THIELE-Merchandise

THIELE-Musterkoffer EEN

Der Koffer enthalt funktionell wichtige THIELE-Anschlagmittel eines Kettengehdnges. Anschlagmittel unter-
liegen Norm- und Prifanforderungen und sind daher beratungsintensive Produkte. Der Koffer eignet sich
daher hervorragend, um sich und den Anwender von der THIELE-Qualitdt zu Uberzeugen. Weiter kdnnen
wichtige fiir die Anwendung und Montage funktionale Aspekte besser vermittelt werden und die Produkt-
eigenschaften am Produkt begutachtet werden. Alle Pro-dukte sind sicher und Ubersichtlich im Koffer ver-
staut. Ein bebilderter Einleger erleichtert das geordnete wiedereinraumen der Anschlagmittel.

Dank seines robusten Designs und des praktischen Trage-griffes kann der Musterkoffer miihelos zu Kunden-
meetings, am Anwendungsort oder flir Prasentationen genutzt werden.

Gewicht
bestiickter Koffer

w—nn-nn iel

F50072 12,50

Im Lieferumfang enthalten:

Musterkoffer, Anschlagkette XL400, Verwechslungsfreier Aufhdngekopf TAA1 fiir 1-stréngige Kettengehdnge, Auf-
hdngeglied Form A fiir 1- und 2-strdngige Kettengehdnge, XL-LOK Verbindungsglied, Verkiirzungshaken mit Ga-
bel und Sicherung, Wirbeladapter, Verkiirzungsklaue mit Gabel und Sicherung, Schikel Form C mit Bolzen, Mut-
ter und Splint, Zurrpunkt mit zwei Anschweifbécken, Sonder-Gabelschdkel mit Bolzen, Mutter und Splint,
Spezial-Gabelschikel mit Bolzen, Mutter und Splint, X-TREME Anschlagpunkt, XKE-Point, XS-Point, COMPACT
Zurrpunkt mit Feder, Ketten-Messlehre NG 6, Ketten-Messlehre, NG 8, Kettengehdnge GK10 (Anschlagkette
XL400, Aufhingeglied Form A fiir 1- und 2-stréngige Kettengehdnge, XL-LOK Verbindungsglied, Schlupfhaken mit
Gabel und geschmiedeter Sicherungsklappe, Verkiirzungsklaue mit Gabel und Sicherung)

THIELE-Produktstander

Der verkaufsférdernde THIELE-Produktstander von Anschlagmitteln ist perfekt fiir Show-Rooms, Bespre-
chungszimmer, Messen und Events geeignet. Die Anschlagmittel konnen leicht vom Stander entnommen
werden. Der durchdachte Aufbau und die Drehbarkeit des Produktstanders er-moglicht eine schnelle

und Ubersichtliche Darstellung der qualitativ hochwertigen THIELE-Anschlagmittel. Die Rollen verschaffen
dem Display eine hohe Standortflexibilitat. Fir den modularen Aufbau wird kein Werkzeug benotigt.

Der Produktstander wird mit einer Montageanleitung geliefert.

W“W Drehdurchmesser | _Korperhshe

F50071 1700 - 1800 500 x 500 1376 360 x 1376

Im Lieferumfang enthalten:

Prdsentationsstdnder héhenverstellbar auf Rollen, selbstklebendes Displayset fiir die Oberbereiche und die Pro-
duktbenennungen, Halterungssystem fiir Produkte, Anschlagkette XL200, Anschlagkette XL400, XL-LOK Verbin-
dungsglied, Verkiirzungshaken mit Gabel und Sicherung, Schlupfhaken mit Ose und geschmiedeter Sicherungs-
klappe, Verkiirzungsklauen mit Gabel und Sicherung, Giefiereihaken mit Ose, Absetzkipperhaken mit Gabel,
X-TREME Anschlagpunkt, XKE-Point, XS-Point, 8 x A4 Katalog Fibel deutsch, 8 x A4 Katalog Fibel englisch, 8 x A6
Katalog Fibel deutsch, 8 x A6 Katalog Fibel englisch

|\ =9 Cr] g

THIELE
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615 THIELE International - Messeauftritt BAUMA in Miinchen

Mehr Eindriicke zum THIELE Messeauftritt auf
der BAUMA 2022 in unserem YouTube Video.
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THIELE
ANSCHLAGMITTEL

Guteklasse 10



Produktiubersicht - Anschlagmittel Guiteklasse 10

Seiten Rundstahlketten
27-28

TWN 1805 (XL400) TWN 0072 (XL200)

Seiten Aufhdngeelemente
29-33

TWN 1795 TWN 1813 TWN 1814 TWN 1815 TWN 1816
TWN 1810/1 TWN 1810/2 TWN 1810/4 TWN 1819

QA8

Verbindungsglieder

TWN 1820 TWN 1847
34-38
TWN 1836 TWN 1837 TWN 1838 TWN 1839/1 TWN 1840/1
TWN 1841/1 TWN 1856 TWN 1899 TWN 1869 TWN 0869/1

33 K &
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Produktiibersicht - Anschlagmittel Guteklasse 10

Seiten Verkiirzungselemente

39-41
TWN 1827 TWN 1827/1 TWN 1851/1 TWN 1852/1 TWN 1896

) A K A

Schakel

TWN 1871

Kettenspanner

TWN 1454 TWN 1455

|
]
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Seiten
42-43

TWN 1812

Seiten
43-44

TWN 0944

TWN 0971

<

\3‘5\\ v
-

TWN 1930/0

>

¥

©

TWN 1935A

18 | THIELE GmbH & Co. KG

TWN 1846

TWN 1410

TWN 0945
[

TWN 1402

EN 12195-3
Darf nicht zum Heben
verwendet werden!

TWN 1931/0

re

w \f)ﬁg

&

TWN 1940

Sonderanschlagteile

Zurrketten

TWN 0968

=

TWN 1904/0

\4

TWN 1933/0

/.

TWN 1946

Produktiubersicht - Anschlagmittel Guiteklasse 10

TWN 1411

Ersatzteile und Zubehor

TWN 0969

TWN 1908/0

f’é'j’;;

“

TWN 1933/0A

~ -

TWN 1950

__,r! Pl
== A
. i
L
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Produktiibersicht - Anschlagmittel Guteklasse 10

Kettengehdnge
TWN 1601 1-Strang TWN 1651 2-Strang TWN 1751 4-Strang

Verkiirzungsmoglichkeiten

Kranzketten
Form K11 Form K12 Form K22

J 4
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Bis zu 35 % Gewichtsersparnis, z.B. bei einem 2-Strang-Kettengehange der
Guteklasse 10 gegeniber einem vergleichbaren Kettengehange der Glite-

klasse 8.

THIELE
Werksnorm

Aufhangeglied
XL-LOK
2 m Rundstahlkette

Schlupfhaken mit Gabel

Tragfahigkeit TA8
Gewicht

[t] max. [kgl

5,60 16,5

9,00 26,8

Tragfahigkeit
Sicherheitsfaktor
Bruchdehnung (fertiggestellt)
Gewicht
Nennbruchspannung
Bauteilfestigkeit

Temperatureinsatzbereich

Sduren und Laugen
Kompatibilitat mit anderen Systemen
Farbe Rundstahlketten (AQUA-Lack)
Farbe Schmiedeteile
Normen
Verschleilfestigkeit

Y Anhaltswert
2 Bezogen auf Tragfdhigkeit

TWN 1813

TWN 1820

TWN 1805
TWN 1840/1

TA10 Gewichtsersparnis
Gewicht
[kgl [%]
10,6 -35
18,4 31

TA8

4
min. 20 %

800 N/mm?
1150-1250 MPa"
-40 — 200 °C (100 %)”
200 - 300 °C (90 %)?
300 — 400 °C (75 %)”
nicht zuldssig
zuldssig

Schwarz (RAL 9005)

Rot pulverbeschichtet (RAL 3003)

1
2
2
2

DIN EN 818, DIN EN 1677

standard

Vergleich zwischen der Giiteklasse 8 und der Giliteklasse 10

TA10 - XL400

+25 %
4
min. 20%
bis zu 35 % leichter
1000 N/mm?
1450-1550 MPa¥
-30-200 °C (100 %)*
200 - 300 °C (90 %)?
300 —-380 °C (60 %)?
nicht zulassig
eingeschrankt
Ultramarinblau (RAL 5002)
Ultramarinblau pulverbeschichtet (RAL 5002)
PAS 1061 (Spezifikation)
erhoht
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Auswahlkriterien fiir Kettengehange

1. Stellen Sie das Gewicht der zu hebenden Last fest. 5. Ermitteln Sie den zu bertcksichtigenden Belas-
0° tungsfaktor bei Asymmetrie (siehe Tabelle 4 auf
Seite 27).

2. Ermitteln Sie die Anzahl der erforderlichen Ketten- 6. Wahlen Sie die Anschlagmittel nach der ermittel-
strange und legen diese fest (abhéngig von vor- ten KettennenngroRe.
handenen Anschlagpunkten).

3. Legen Sie die Nenngrol3e des Kettengehanges 7. Ermitteln Sie die Kettenldnge in Abhangigkeit ihrer
unter Beachtung des Neigungswinkels fest erforderlichen Gesamtnutzlange.
(siehe Tabelle 1 auf Seite 25 und Tabellen 2 und 3
auf Seite 26).

2] } ¢
(§3 / 4 A mee / \_®

4. Berlicksichtigen Sie evtl. vorhandene Temperatur- 8. Kontrollieren Sie die ausgewahlten Bauteile bzw.

einflisse (besondere Reduktionsfaktoren auf Seite die im Einsatz befindlichen Kettengehdnge auf
27). dessen Zustand (nach den Bestimmungen der
DGUV).

.\(’0

fprprgrg
o

LRI RN
(=)

Besondere Hinweise:

Bitte beriicksichtigen Sie bei der Auslegung von Giteklasse 10 Kettengehdangen bzw. Bauteilen erschwerte
Einsatzbedingungen wie z.B. stolRartige Belastungen. Sollten die Kettengehadnge Uiber die maximal zuldssige
Einsatztemperatur verwendet worden sein, missen sie umgehend abgelegt werden. Bei chemischen Einfllssen
wie Sduren und Laugen dirfen die Kettengehange nicht eingesetzt werden.

Anschlagmittel nach DIN EN 818-4 erfillen die Anforderungen der EG-Maschinenrichtlinie, insbesondere die
der sicherheitsrelevanten Bauteile. Die technischen Eigenschaften erfiillen, bzw. liegen iber denen der ,Euro-
paischen Norm*.

Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik  THIELE GmbH & Co. KG | 21



Kennzeichnungsanhanger

Der Einsatz eines Kettengehanges ohne Kennzeichnungsanhanger ist nicht
zuldssig. Die Angaben auf dem Anhadnger entsprechen den Vorgaben der DIN
EN 818-4 fiir Kettengehange. Der THIELE-Kennzeichnungsanhanger fir die
Guteklasse 10 unterscheidet sich durch Form (Zehneck) und Farbe

(blau, RAL 5002) eindeutig von anderen Giteklassen.

Programm-Name

CE-Kennzeichnung

Prifintervalle

Strangzahl

Ketten-Nenndicke
MNéchste Priifung:

Tragfahigkeit

Neigungswinkel 8

Kennzeichnung von Ketten der Giiteklasse 10 gemal} der gesetzlichen DGUV-Vorschriften

Die Zahl 4 unter dem \%/ stellt eine Registrierungsnummer der Deutschen gesetzlichen Unfallversicherung
(DGUV) dar, um bei Bedarf den Hersteller der Kette zu identifizieren.

Die Kennzeichnung ist von allen internationalen Klassifikationsgesellschaften, sowie von Arbeitsbehérden an-
erkannt.
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Ketten-Messlehren

Priifung des Durchmessers TWN 1946

Die THIELE Ketten-Messlehren TWN 1946 werden zur maBlichen
Beurteilung des Verschleil- und Dehnungszustandes der Anschlag-
ketten XL400 und XL200 der Giiteklasse 10 verwendet. Es hilft dem
Benutzer, die Rundstahlkette zu inspizieren und sicherzustellen,
dass die Rundstahlketten die Anforderungen in Bezug auf Durch-
messer, Dehnung und Teilungstoleranz erfiillen.

Maximale Teilung Mindestdurchmesser

Priifung der Teilung %

NenngroRe
und Guteklasse

Priifung der plastischen Dehnung

< >
|‘ ’l

Maximale plastische Dehnung
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Haftung, Montage, Werkstoffe und Sicherheitshinweise

Die von der DGUV abgenommenen THIELE-Rundstahlketten
XL400 und Anschlagmittel sind mit »@10«, »XL400«, »Germa-
ny« und einem Rickverfolgbarkeitscode gestempelt.

THIELE-Rundstahlketten XL200 sind mit »T3«, »XL200«, »Ger-
many« und einem Riickverfolgbarkeitscode gestempelt.

Haftung

THIELE Gbernimmt keine Haftung fur Guteklasse 10 Anschlag-
teile, die mit Fabrikaten anderer Hersteller zusammen einge-
setzt werden.

Montage

Die Kombination von unterschiedlichen Giteklassen innerhalb
eines Kettengehanges ist nicht gestattet.

Guteklasse 10 Rundstahlketten dirfen nur mit Guteklasse 10
Anschlagteilen der gleichen Nenngrof3e verbunden werden.
Bitte verwenden Sie ausschlieBlich Original THIELE-Ersatzteile.

Werkstoffe

Fir die Herstellung der Guteklasse 10 werden ausschlieflich
Edelstdhle entsprechend der DIN 17115 verwendet.

Sicherheitshinweise

Unsere Produkte sind ausschlieBlich nach den vorgeschriebe-
nen Richtlinien zu verwenden.

Falsche Benutzung, Uberlastung oder Beschadigungen kénnen
zu Verletzungen oder Tod fiihren! Einbau und Benutzung nur
durch unterwiesenes und beauftragtes Personal. Bitte beachten
Sie vor Inbetriebnahme der Anschlagmittel unbedingt die Mon-
tage- und Betriebsanleitungen, welche unter

www.thiele.de verflgbar sind.

Montage- und Betriebsanleitungen

WA
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3- und 4-Strang

Tragfahigkeitstabellen

Tragfdhigkeit — Anschlagart: Direkt (Kettengehinge)

TA10
Neigungswinkel “ 0°< B <45° |[45°< B <60° 0°< B <45° 45°< B < 60°

Belastungsfaktor
NenngroBe | Nenndicke
[mm]

6-10 6 1,40 2,00 1,40 3,00 2,12
7-10 7 1,90 2,65 1,90 4,00 2,80
8-10 8 2,50 3,55 2,50 5,30 3,75
10-10 10 4,00 5,60 4,00 8,00 6,00
13-10 13 6,70 9,50 6,70 14,00 10,00
16-10 16 10,00 14,00 10,00 21,20 15,00
18-10 18 12,50 18,00 12,50 26,50 19,00
20-10 20 16,00 22,40 16,00 33,50 23,60
22-10 22 19,00 26,50 19,00 40,00 28,00
26-10 26 26,50 37,50 26,50 56,00 40,00
32-10 32 40,00 56,00 40,00 85,00 60,00
THIELE-Kettengehdnge sind in der Bauform "montiert” und "geschweifst" erhdltlich. Tabelle 1

Neigungswinkel

Formen von Kranzketten: Form K11 Form K12 Form K22
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Tragfahigkeitstabellen

Tragfdhigkeit — Anschlagart: Geschniirt (Kettengehange)

- IS

Neigungswinkel 0°< B <45° 45°< 3 < 60° 0°< B <45°

Belastungsfaktor 1,12 0,8
NenngroBe | Nenndicke
[t]

6-10 6 1,12 1,60 1,12 2,36 1,70
7-10 7 1,50 2,12 1,50 3,15 2,24
8-10 8 2,00 2,80 2,00 4,25 3,00
10-10 10 3,15 4,50 3,15 6,70 4,75
13-10 13 5,30 7,50 5,30 11,20 8,00
16-10 16 8,00 11,20 8,00 17,00 11,80
18-10 18 10,00 14,00 10,00 21,20 15,00
20-10 20 12,50 18,00 12,50 26,50 19,00
22-10 22 15,00 21,20 15,00 31,50 22,40
26-10 26 21,20 30,00 21,20 45,00 31,50
32-10 32 31,50 45,00 31,50 67,00 47,50
THIELE-Kettengehdnge sind in der Bauform "montiert" und "geschweifst" erhdiltlich. Tabelle 2

Tragfahigkeit — Anschlagart: Geschniirt (Kranzketten)

Neigungswinkel m 0°< B <25° 0°< B <45° 45°< B < 60° 0°< B <45° 45°< B < 60°

Belastungsfaktor 1,6 1,45 1,12 1,7
NenngroBe | Nenndicke
[t]

6-10 6 2,24 2,00 1,60 1,12 2,36 1,70
7-10 7 3,00 2,80 2,12 1,50 3,15 2,24
8-10 8 4,00 3,55 2,80 2,00 4,25 3,00
10-10 10 6,30 5,60 4,50 3,15 6,70 4,75
13-10 13 10,60 9,50 7,50 5,30 11,20 8,00
16-10 16 16,00 14,00 11,20 8,00 17,00 11,80
18-10 18 20,00 18,00 14,00 10,00 21,20 15,00
20-10 20 25,00 22,40 18,00 12,50 26,50 19,00
22-10 22 30,00 28,00 21,20 15,00 31,50 22,40
26-10 26 42,50 37,50 30,00 21,20 45,00 31,50
32-10 32 63,00 56,00 45,00 31,50 67,00 47,50
THIELE-Kettengehdnge sind in der Bauform "montiert” und "geschweifst" erhdltlich. Tabelle 3
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Reduktionsfaktoren/Anschlagketten XL400 und XL200

Reduktionsfaktoren
Temperatureinsatzbereich XL200 und XL400 von Anschlagketten

Anschlagketten XL200

Temperatureinsatzbereich Tragfahigkeit

-40 °C bis 205 °C 100 %

Anschlagketten XL400

Temperatureinsatzbereich Tragfahigkeit

-30 °C bis 200 °C 100 %
tiber 200 °C bis 300 °C 90 %
iber 300°C bis 380 °C 60 %

Belastungsfaktor bei Asymmetrie

Neigungswinkel B -45° 46° - 60° -45° 46° - 60° -45° 46° - 60°
Belastungsfaktor 1 1 1 1,4 1 1,4 1
Tabelle 4
Anschlagketten XL400 TWN 1805

Die Guteklasse 10 Anschlagketten XL400 werden aus CrNiMo-Edelstahl hergestellt und dienen zur Herstel-
lung von Kettengehdangen und Zurrketten. Die max. Einsatztemperatur betrdgt 380 °C. Die Prifanforderun-
gen dieser hochwertigen Rundstahlketten basieren auf der DIN EN 818, der PAS 1061 und dem berufsge-
nossenschaftlichen Priifgrundsatz GS-HM 37. Die Ketten zeichnen sich insbesondere durch die zertifizierte
Dauerschwingfestigkeit aus.

SAFETY DGUV C €
4:1 FA

Artikel- | Tragfahig- Nenndicke Teilung Innere AuRere Gewicht
Nr. keit Breite Breite ca.
d p w, w,
[mm] [mm] [mm] min. | [mm] max. [kg/m]
6-10 F01610B 1,40 6 18 8,40 22,20 0,89
8-10 FO01615B 2,50 8 24 11,30 29,60 1,59
10-10 FOl1622B 4,00 10 30 13,40 37,00 2,48
13-10 F01629B 6,70 13 39 18,00 48,10 4,18
16-10 F01635B 10,00 16 48 21,40 59,20 6,34
20-10 F01638B 16,00 20 60 26,80 74,00 9,91
22-10 F01650B 19,00 22 66 29,50 81,40 12,00
26-10 F01660B 26,50 26 78 34,80 96,20 16,70
32-10 F01670B 40,00 32 96 42,80 118,40 26,10
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Anschlagketten XL400 und XL200

TWN 0072 Anschlagketten XL200

Die Guteklasse 10 Anschlagketten XL200 werden aus CrNiMo-Edelstahl gefertigt und dienen zur Herstellung
von Kettengehangen und Zurrketten. Die max. Einsatztemperatur betragt 205 °C.
Die Prifanforderungen dieser hochwertigen Anschlagketten basieren auf der DIN EN 818 und der ASTM 973.

SAFETY
4:1

C€

Innere AuBere Gewicht
Breite Breite ca.
d P, w, w

it] [mm] [mm] [mm] min.

Tragfahigkeit | Nenndicke Teilung

2

[mm] max. [kg/m]

FO1616

Pi 7-10 FO1621 125 7 21 9,53 25,90 1,10
8-10 FO1617 2,60 8 24 11,30 29,60 1,50

10-10 F01618 4,00 10 30 13,40 37,00 2,30

w, 13-10 FO1619 6,80 13 39 18,00 48,10 3,90

16-10 F01620 10,30 16 48 21,40 59,20 5,80

18-10 FO1642 12,50 18 54 24,10 66,60 7,40

Vergleich der Anschlagketten XL400 und XL200

Eigenschaften

Norm
Werkstoff

Temperatureinsatzbereich

PAS 1061 (Spezifikation)
Hoher legierter Edelstahl
-30 °C bis 380° C; Abschlag ab 200 °C

XL400 XL200

ASTM 973
Legierter Edelstahl
-40 °C bis 205 °C

Tragfahigkeit 25 % hoher als GK 8 25 % hoher als GK 8
Priifkraft min. 2,5 x WLL min. 2 x WLL
Bruchkraft min. 4 x WLL min. 4 x WLL
Bruchdehnung min. 20 % min. 20 %

Kerbschlagarbeit

Durchbiegung

Dauerschwingfestigkeit

Werkstoffeigenschaft (Spannungsrisskorrosion)
Oberflachenbeschaffenheit

Farbe (lI6sungsmittelfrei)

Markierung

Zertifizierung

Marktkonformitat

28 | THIELE GmbH & Co. KG

min. 42 J bei -20°C

min. 0,8 xd

min. 20.000 LW (1,5 x WLL)
GemaR Norm

Keine galv. Verzinkung erlaubt
Ultramarinblau (RAL 5002)
XL400;®-10, Germany, ID#
DGUV

MRL / EAC

min. 36 J bei -30 °C, min. 27 J bei -40°C
min. 0,8 xd

Keine Anforderung

Keine Anforderung

Keine galv. Verzinkung erlaubt
Eisengrau (RAL 7011)

XL200; T3, Germany, ID#

THIELE

ASME, MRL / EAC
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Aufhiangeelemente

Aufhdngeglieder Form A fiir 1- und 2-strangige Kettengehange

Die Guteklasse 10 Aufhangeglieder TWN 1813 dienen zur Herstellung von 1- und 2-strangigen Kettengehan-
gen. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4, unter Berick-
sichtigung der Guteklasse 10 Tragfdhigkeiten. Die MaRe entsprechen der DIN 5688-3 und ermdglichen die
Verwendung von Verbindungsgliedern, z.B. XL-LOKs TWN 1820. Der variable Einsatz in 1- und 2-strangigen
Kettengehdngen bietet eine hohe Flexibilitdt in der Konfektionierung, verbunden mit dem Vorteil einer wirt-
schaftlichen Lagerhaltung. Die Aufhangeglieder konnen auch z.B. fiir die Herstellung von Seilgehdngen nach
DIN EN 13414-1 verwendet werden.

sAFETY [l DGuV
4:1 ZERT
Tragfahigkeit Gewicht NenngroBe fiir Einsatz im
0°< B <45° ca. Kettengehange

6 [Tsiang | _2sueng |

F1813013 2,50 13 90 50 0,29 6/7-10 6-10
F1813016 4,00 16 110 60 0,53 8-10 (7-10)
F1813018 5,00 18 130 70 0,79 10-10 8-10
F1813020 6,00 20 140 80 1,10 - 10-10
F1813022 7,10 22 160 90 1,50 13-10 -

F1813026 10,00 26 180 100 2,30 16-10 13-10
F1813032 15,00 32 230 125 4,40 18-10 16-10
F1813036 20,00 36 250 140 6,20 20/22-10 18-10
F1813040 23,60 40 290 160 8,80 = 20-10
F1813045 30,00 45 320 175 12,00 26-10 22-10
F1813050 40,00 50 340 190 16,00 32-10 26-10
F1813056 50,00 56 380 210 23,00 = =

F1813063 60,00 63 430 240 33,00 - 32-10
F1813070 75,00 70 470 260 44,00 = =

Aufhangegarnituren fiir 3- und 4-strangige Kettengehange

Die Guteklasse 10 Aufhdangegarnituren TWN 1814 dienen zur Herstellung von 3- und 4-strangigen Ketten-
gehangen. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 2, unter Be-
ricksichtigung der Giiteklasse 10 Tragfahigkeiten. Die MaRe entsprechen der DIN 5688-3 und erméglichen
die Verwendung von Verbindungsgliedern, z.B. XL-LOKs TWN 1820. Die Aufhdngegarnituren kénnen auch
z.B. flir die Herstellung von Seilgehdngen nach DIN EN 13414-1 verwendet werden.

SAFETY DGUV
4:1 ZERT

Gewicht | Fiir Einsatz
ca. im Ketten-

Tragfahigkeit
0°< B <45°

d b [kgl gehange
! ! NenngréRe

F1814016 4,00 16 110 60 170 13 60 30 0,94 6-10

F1814020 6,00 20 140 80 210 16 70 35 1,80 7/8-10
F1814026 10,00 26 180 100 270 20 90 45 3,80 10-10
F1814032 15,00 32 230 125 350 26 120 60 7,70 13-10
F1814040 23,60 40 290 160 420 28 130 65 13,00 16-10
F1814050A 40,00 50 340 190 500 36 160 80 25,00 20-10
F1814050 40,00 50 340 190 520 40 180 90 28,00 22-10
F1814063 60,00 63 430 240 630 45 200 100 49,00 26-10
F1814080 85,00 80 520 290 740 50 220 110 86,00 32-10

|\ =9 Cr] g

THIELE

TWN 1813

TWN 1814
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Aufhangeelemente

TWN 1815 Aufhangegarnituren fiir 3- und 4-stringige Seilgehinge

Die Guteklasse 10 Aufhangegarnituren TWN 1815 dienen zur Herstellung von 3- und 4-stréngigen Seilgehan-
gen. Die extra groBen Zwischenglieder ermdoglichen eine einfache Konfektionierung der Anschlagseile. Die
Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4, unter Berlcksichtigung
der Giteklasse 10 Tragfahigkeiten. Die MaRe entsprechen der DIN 5688-3.

Tragfahigkeit Einstufung® der
0°< B <45° Seildurchmesser*

“ EERERREFE
4 [mm]

< g F1815016 3,50 16 110 60 200 13 90 50 12 11 1,11
o F1815018 5,00 18 130 70 240 16 110 60 14 14 1,85
5 F1815022 6,60 22 160 90 290 18 130 70 16 16 3,08
F1815026 9,30 26 150 100 340 22 160 90 20 18 5,40
F1815032 13,90 32 230 125 410 26 180 100 24 22 9,10
F1815036 20,00 36 250 140 480 32 230 125 28 28 15,00
F1815045 26,30 45 320 175 540 36 250 140 32 32 24,40
F1815050 40,00 50 340 190 660 45 320 175 40 40 40,40

* Gemdfs DIN EN 13414-1
Y Die Einstufung fiir den Einsatz im 3- / 4-Strang berticksichtigt einen Neigungswinkel von 0° < 8 < 45°.

TWN 1816 Sonderaufhingegarnituren 2-strangig fiir Einfachkranhaken
DIN 15401 (16t,251)

Die Guteklasse 10 Sonderaufhdangegarnituren TWN 1816 dienen zur Herstellung von 2-stréangigen Ketten-
gehdngen fir den Einsatz an groRen Einfachkranhaken DIN 15401.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4, unter Ber{icksichtigung
der Gliteklasse 10 Tragfahigkeiten.

Die B-Glieder ermoglichen die Verwendung von Verbindungsgliedern, z.B. XL-LOKs TWN 1820.

DGUV
ZERT
Tragfahigkeit Zuordnung zu
A 0°< B <45° den Kranhaken
|| . d t d nach DIN 15401
[t] ! ! : [Nr]
8-10 F18160816 3,55 22 260 140 330 16 70 35
I 8-10 F18160825 3,55 24 340 180 410 16 70 35 25 4,14
:%_.:1 10-10 F18161025 5,60 28 340 180 410 16 70 35 25 5,43
[&:] 13-10 F18161325 9,00 32 340 180 430 20 90 45 25 7,68
16-10 F18161625 14,00 40 340 180 440 22 100 50 25 11,90
20-10 F18162025 22,40 45 340 180 480 32 140 70 25 18,60

30 | THIELE GmbH & Co. KG Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik



|\ =9 Cr] g

Aufhiangeelemente

Zwischenglieder Form B TWN 1795

Die Giiteklasse 10 Zwischenglieder TWN 1795 dienen zur Herstellung von Kettengehangen. Die MaRe ent-
sprechen der DIN 5688-3 und ermdoglichen die Verwendung von Verbindungsgliedern, z.B. XL-LOKs TWN
1820. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4, unter Berlick-
sichtigung der Guteklasse 10 Tragfahigkeiten.

SAFETY DGUV
4:1 ZERT

NenngréfRe Tragfahigkeit Gewicht
0°< B <45° ca.
kel b _d
F179508 1,40 8 36 18 0,05
B10 F179510 2,50 10 46 23 0,09 /
B13 F179513 4,00 13 60 30 0,20 %
B16 F179516 6,70 16 70 35 0,36 - L
B20 F179520 10,00 20 90 45 0,73
B22 F179522 12,50 22 100 50 0,97
B26 F179526 16,00 26 120 60 1,60
B28 F179528 19,00 28 130 65 1,90
B32 F179532 26,50 32 140 70 2,90
B36 F179536 31,30 36 160 80 4,20
B40 F179540 40,00 40 180 90 5,80
B45 F179545 50,00 45 200 100 8,20

Verwechslungsfreie Aufhangekopfe TAA1 fiir 1-strangige Kettengehdnge TWN 1810/1

Die Guteklasse 10 verwechslungsfreien Aufhangekopfe TWN 1810/1 dienen zur Herstellung von 1-strangigen
Kettengehadngen. Die fest eingebauten Ringgabeln ermoglichen nur die Montage von Anschlagketten der
passenden NenngrofRe. Die MaRe der Aufhangeglieder Form A entsprechen der DIN 5688-3.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4, unter Bericksichtigung
der Giteklasse 10 Tragfahigkeiten. Ein eingeschweifSter Kennzeichnungsanhanger enthalt alle notwendigen
Daten fiir den Anwender.

SAFETY DGUV
4:1 ZERT

THIELE

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht

ca.

[kel
6-10 F1810106 1,40 13 90 50 121 0,40
8-10 F1810108 2,50 16 110 60 147 0,71
10-10 F1810110 4,00 18 130 70 176 1,20
13-10 F1810113 6,70 22 160 90 219 2,33
16-10 F1810116 10,00 26 180 100 256 3,90
22-10* Y{UM F1810122 19,00 36 250 140 350 10,10

*Auf Anfrage

Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik  THIELE GmbH & Co. KG |




TWN 1810/2

TWN 1810/4

THIELE GmbH & Co. KG

Aufhangeelemente

Verwechslungsfreie Aufhangekopfe TAA2 fiir 2-strangige Kettengehdnge

Die Guteklasse 10 verwechslungsfreien Aufhdngekopfe TWN 1810/2 dienen zur Herstellung von 2-strangi-
gen Kettengehdngen. Die fest eingebauten Ringgabeln ermdglichen nur die Montage von Anschlagketten
der passenden NenngroRe. Die Mal3e der Aufhdngeglieder Form A entsprechen der DIN 5688-3.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4, unter Bericksichti-
gung der Glteklasse 10 Tragfahigkeiten. Ein eingeschweillter Kennzeichnungsanhanger enthalt alle notwen-
digen Daten fur den Anwender.

SAFETY DGUV
4:1 ZERT

w

6-10 F1810206
8-10 F1810208
10-10 F1810210
13-10 F1810213
16-10 F1810216
22-10*JFEMl F1810222

*Auf Anfrage

Verwechslungsfreie Aufhdangekopfe TAA4 fiir 3- und 4-strangige

Kettengehdnge

Die Guteklasse 10 verwechslungsfreien Aufhangekdpfe TWN 1810/4 dienen zur Herstellung von 3- und
4-stréngigen Kettengehangen. Die fest eingebauten Ringgabeln erméglichen nur die Montage von Anschlag-

Tragfahigkeit
0°< B <45°

2,00
3,55
5,60
9,00
14,00
26,50

Gewicht

ca.

[ke]

0,50
1,20
1,90
4,00
7,60
19,80

ketten der passenden NenngroRRe. Die MaRe der Aufhdngeglieder Form A entsprechen der DIN 5688-3.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4, unter Ber(cksichtigung
der Guteklasse 10 Tragfahigkeiten. Ein eingeschweiBter Kennzeichnungsanhanger enthélt alle notwendigen

Daten fuir den Anwender.

SAFETY DGUV
FAL

e N

6-10 F1810406
8-10 F1810408
10-10 F1810410
13-10 F1810413
16-10 F1810416
22-10* T F1810422

*Auf Anfrage

Tragfahigkeit
0°< B <45°

[t]
3,00
5,30
8,00
14,00
21,20
40,00
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Gewicht

ca.
[kel
1,40
2,70
5,40
11,20
19,40
43,20



%5 THIELE’

Aufhiangeelemente/ Verbindungsglieder

Aufhangeglieder mit Gabel TWN 1819

Die Glteklasse 10 Aufhangeglieder mit Gabel TWN 1819 dienen vorwiegend zur Herstellung von 1-strangi-
gen Kettengehdangen zum Biindeln von Lasten. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der
DIN EN 1677-1 unter Berlicksichtigung der Glteklasse 10 Tragfahigkeiten.

NenngroRe Tragfahigkeit

M ] alblclelflelh]

189 102 32 1425 60 110 22 1,11

13-10 F31025

Verbindungsglieder

XL-LOK Verbindungsglieder TWN 1820

Die Guteklasse 10 XL-LOK Verbindungsglieder TWN 1820 dienen zum Verbinden von Rundstahlketten mit
Anschlagkomponenten bei der Konfektionierung von Kettengehangen und Zurrketten.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Berlcksichtigung der Glite-
klasse 10 Tragfahigkeiten.

SAFETY DGUV
4:1 ZERT

Gewicht
ca.

NenngroRBe

Tragfahigkeit

M | aflb]|c]e| ]| [
6-10 F30807 1,40 61 12 385 45 8 14 0,07
7-10 [T F308090 1,90 71 14 47 505 9 16 0,14
8-10 F30817 2,50 85 16 55 62 10 19 0,20
10-10 F30827 4,00 97 18 665 72 13 24 0,35
13-10 F30837 6,70 125 23 85 87 17 28 0,74
16-10 F30847 10,00 146 31,5 109 105 21 34 1,20
20-10 [T 308570 16,00 1785 37 1435 1275 25 45 2,80
22-10 [IEETH r308670 19,00 196,5 40,5 1505 140,5 27,5 45 3,50
26-10 [JNETH F308770 26,50 232 47,5 178 166 33 56 5,80
32-10 [JEETH 308870 40,00 2855 585 2205 204 40 70 10,9
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Verbindungsglieder/ Haken

TWN 1847

SAFETY DGUV
‘ 4:1 ZERT

Haken

TWN 1836

Offene Ringgabeln U NEU

Die innovativen Giteklasse 10 offenen Ringgabeln TWN 1847 dienen zum verwechselungsfreien Verbinden
von Anschlagketten mit Anschlagkomponenten bei der Herstellung von Kettengehadngen. Zur richtigen Zu-
ordnung der NenngréRe der Aufhdngeglieder, ist die offene Ringgabel mit einer Durchmesseranzeige auf
dem Schmiedekorper versehen. Somit stellt die Ringgabel eine optimierte nahezu verwechselungsfreie und
sichere Verbindungsmoglichkeit fiir die einfache Montage von Kettengehangen dar. Die Herstellungs- und
Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Berlcksichtigung der Guteklasse 10 Tragfahig-
keiten.

Tragfahigkeit Gewicht

NenngroRe

6-10* F31705 1,40 - - - - o 5 - -
8-10* F31715 2,50 - - - - o - - -
10-10 F31725 4,00 76 64 28 34 57 21 14 19 0,37
13-10 F31735 6,70 99 82 36 43 72 27 16 23 0,77
16-10* F31745 10,00 - - - - o o - -

*Auf Anfrage

Selbstverriegelnde Haken mit Ose

Die Giiteklasse 10 selbstverriegelnden Haken mit Ose TWN 1836 dienen zur Herstellung von Kettengehén-
gen und finden haufig Anwendung in der Bauindustrie.

Mittels Verbindungsgliedern, z.B. XL-LOKs TWN 1820, werden die zugehorigen Rundstahlketten befestigt.
Beim Belasten der Haken verriegeln diese selbsttatig. Das Offnen kann erst im unbelasteten Zustand durch
eine manuelle Entriegelung erfolgen. Die selbstverriegelnden Haken entsprechen der DIN EN 1677-3, unter
Beriicksichtigung der Giiteklasse 10 Tragfahigkeiten.

Tragfahigkeit Gewicht

Ca.

[kel

6-10* F092003 1,40 18 22 10 107 265 22 1405 0,52

7/8-10* F092103 2,50 23 24 11,5 133 33 25 169 0,88

10-10* F092303 4,00 27 32 13 167 45 34 216 1,55

13-10* F092403 6,70 35 39 16 205 52 45 271 3,20

13-10? F092233 6,70 325 40 16 209 53,5 40,5 270 2,92

16-10* F092503 10,00 41 49 23 262 64 53 338 6,20

16-10" F092243 10,00 38 50 20,5 254 62 505 331 5,82

20-10* ST Fo92603 16,00 48 59 26 282 77 55 365 9,20

22-10* [N F092703 19,00 57 70 26 320 80 66 421 13,70

22-10" F092273 19,00 52 70 24 319 80 66 417 11,74
*Auf Anfrage
U TWN 1836A

34 | THIELE GmbH & Co. KG Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik



Haken

Selbstverriegelnde Haken mit Gabel

Die Guteklasse 10 selbstverriegelnden Haken mit Gabel TWN 1837 dienen zur Herstellung von Kettengehan-
gen und finden haufig Anwendung in der Bauindustrie. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung
des Kettenstranges. Beim Belasten der Haken verriegeln diese selbsttitig. Das Offnen kann erst im unbelas-
teten Zustand durch eine manuelle Entriegelung erfolgen. Die selbstverriegelnden Haken entsprechen der
DIN EN 1677-3 unter Bertuicksichtigung der Guteklasse 10 Tragfahigkeiten.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kel
6-10* F0920031 1,40 7 33 18 21,5 98 28 22 135 0,59
7-10* F092013 1,90 9 39 23 23 120 33 25 164 0,94
8-10* F092018 2,50 9 39 23 23 120 23 25 164 0,94
10-10* F092023 4,00 13 47 27 28 150 45 34 204 1,73
13-10* F092033 6,70 15,5 56 34 37,5 185 52 40 253 3,34
13-10Y F092032 6,70 15 59 32,5 31 182 53,5 40,5 251 3,00
16-10* F092043 10,00 18 76 43 42 220 64 53 305 6,58
16-10% F092042 10,00 17,5 70 38 41 217 62 50,5 303 5,92
20-10* m F092053 16,00 24 82 49 48 235 77 54 332 9,17
22-10* m F092063 19,00 25 106 57 57 260 92 74 386 13,90
22-10Y F092072 19,00 25,5 98 52 50 276,5 80 66 391 12,31
*Auf Anfrage
) TWN 1837A
[ NEU |

Selbstverriegelnde Wirbelhaken

Die Gliteklasse 10 selbstverriegelnden Haken mit Wirbel TWN 1838 dienen zur Herstellung von Ketten- und
Drahtseilgehdngen und finden Anwendung in der Bauindustrie. Der kugelgelagerte Wirbel ermoglicht das
Drehen unter Last. Beim Belasten der Haken verriegeln diese selbsttétig. Das Offnen kann erst wieder im un-
belasteten Zustand durch eine manuelle Entriegelung erfolgen. Die selbstverriegelnden Haken entsprechen
der DIN EN 1677-3 unter Berticksichtigung der Gliteklasse 10 Tragfahigkeiten.

SAFETY 360°
4:1 Q’ ¢->
Nenngrase Arﬁkel_Nr‘ Tragf.ahigkeit “

M lelclelblali]ln]

6-10 F0923003 1,40 120 16,5 28 30 10,5 18,55 25 180 0,60
8-10 F092313 2,50 201 23 33 43 14 33 25 242 1,00
10-10 F092323 4,00 240 27 45 49 16 38 34 289 2,00
13-10 F092333 6,70 303 34 52 57 21 49 40 363 3,80
16-10 F092343 10,00 340 43 64 60 23 49 53 410 7,00
20-10 F092353 16,00 380 49 77 80 27 68 54 470 9,60
22-10 F092363 19,00 471 57 92 99 88 99 74 573 13,00

|\ =9 Cr] g

THIELE

TWN 1837

TWN 1838
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Haken

TWN 1839/1

TWN 1840/1

Schlupfhaken mit Wirbeladapter Ed

Die Guteklasse 10 Schlupfhaken mit Gabel mit kugelgelagerten Wirbeladapter TWN 1839/1 dienen dem
drallfreien Ausrichten der einzelnen Gehangestrange. Der Wirbeladapter ist am Gabelkopfsystem des
Schlupfhakens montiert. Die groBe Ose des Wirbeladapters erméglicht z.B. die weitere Verbindung zu ei-
nem Ketten- oder Seilstrang sowie textilen Anschlagmitteln. Der Schlupfhaken verfligt (iber angeschmiedete
Messpunkte (Grenzwerte), die eine Kontrolle der maximalen Hakenmaulweite erméglichen.

Die Herstell- und Priifanforderungen des Schlupfhakens mit Wirbeladapter entsprechen der DIN EN 1677-2
und DIN EN 1677-1, unter Bericksichtigung der Giiteklasse 10 Tragfahigkeiten.

Die Bauteile sind durch die deutsche Berufsgenossenschaft Holz und Metall (BGHM) zertifiziert und mit dem
H4-Stempel sowie mit NenngréBe und Riickverfolgbarkeitscode gekennzeichnet.

100 % :
sareTy [l DGuV 360
4:1 zerr | A Q&

NenngroBe | Artikel-Nr. Trag- Gewicht

fahigkeit ca.

t k
M el jdldlhlblclcle] [
8-10 F32821 2,50 188 233 45 16 25 77 52 22 27 1,50
10-10 F328251 4,00 211 264 45 16 32 77 52 28 34 2,20
13-10 F32831 6,70 251 321 50 20 41 90 59 36 41 3,91
16-10 F328351 10,00 308 395 65 25 50 115 73 42 48 7,12

Schlupfhaken mit Gabel und geschmiedeter Sicherungsklappe

Die Gliteklasse 10 Schlupfhaken mit Gabel TWN 1840/1 dienen zur Herstellung von universellen Kettenge-
hangen. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die Herstellungs- und Priif-
anforderungen entsprechen der DIN EN 1677-2, unter Berlicksichtigung der Giteklasse 10 Tragfahigkeiten.
Eingeschmiedete Messpunkte der max. Grenzwerte der Hakenmaulweite ermdoglichen eine einfache Kont-
rolle. Die formschlissig geschmiedete stabile Sicherungsklappe bietet dem Anwender zusatzliche Sicherheit
gegen ein unbeabsichtigtes Losen der Last aus dem Haken.

SAFETY DGUV
4:1 ZERT

NenngroRBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kgl
6-10 F336050 1,40 76 20 20 17 0,36
7-10 NEU F336070 1,90 91 24 22 20 0,53
8-10 F336150 2,50 94 27 25 22 0,76
10-10 F336250 4,00 114 34 32 28 1,41
13-10 F336350 6,70 134 41 41 35 2,48
16-10 F336450 10,00 162 48 50 42 4,40
20-10 m F336550 16,00 201 59 58 51 8,60
22-10 m F33664 19,00 223 68 62 55 11,50
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% THIELE
Haken <

Schlupfhaken mit Ose und geschmiedeter Sicherungsklappe TWN 1841/1

Die Giiteklasse 10 Schlupfhaken mit Ose TWN 1841/1 dienen zur Herstellung von universellen Kettengehan-
gen. Mittels Verbindungsgliedern, z.B. eines XL-LOKs TWN 1820, werden die zugehorigen Rundstahlketten
befestigt. Die Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-2, unter Beriicksichtigung
der Guteklasse 10 Tragfahigkeiten. Eingeschmiedete Messpunkte der max. Grenzwerte der Hakenmaulweite
ermoglichen eine einfache Kontrolle. Die formschlissig geschmiedete, stabile Sicherungsklappe bietet dem
Anwender zusatzliche Sicherheit gegen ein unbeabsichtigtes Losen der Last aus dem Haken.

Tragfahigkeit Gewicht
ca.

NenngroBe

[t] [ke]

6-10 F32905 ¥ 1,40 92 22 11 20 20 17 - 0,36
7/8-10 F32915 2,50 118 28 14 27 25 20 - 0,76
10-10 F32925 1 4,00 146 36 18 34 32 29 - 1,50
13-10 F32935 1 6,70 168 42 21 41 41 35 - 2,55
16-10 F32945 1 10,00 210 54 25 48 50 4 - 4,65
20-10 T F32965 16,00 244 58 27 59 59 51 - 7,61
22-10 F32975 19,00 271 65 30 68 62 55 - 10,20
26-10 F32985 26,50 32 70 33 74 71 60 81 15,00
32-10 R 32995 40,00 350 8 38 90 8 70 99 24,30

U Mit kreisrunder Ose

GieRereihaken mit Ose IEEH TWN 1856

Die Giiteklasse 10 GieRereihaken mit groBer Ose TWN 1856 dienen zur Herstellung von Kettengehdngen
vorwiegend fiir GieBereien. Mittels Verbindungsgliedern, z.B. XL-LOKs TWN 1820, werden die zugehdrigen
Rundstahlketten befestigt. Die Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1, unter
Beriicksichtigung der Glteklasse 10 Tragfahigkeiten.

100 %
: /Y
ca.

S I I T S AP B I L
6-10 F32353 % 1,40 21 12 108 20 50 24 = 0,44
7/8-10 F32363 % 2,50 28 14 135 26 66 33 = 0,97
10-10 F32373 % 4,00 32 18 161 32,5 76 35 = 1,56
13-10 F32383 % 6,70 42 21 196 38 89 42 = 2,96
16-10 F32395 Y 10,00 54 23 229 45 102 48 - 4,71
18/20-10 F32405 16,00 59 27 259 58,5 114 63 70 7,95
22-10 F32413 19,00 65 30 288 65 127 70 78 10,88
26-10 F32423 26,50 76 35 329 75 136 81 89 16,49
32-10 F32443 40,00 85 42 358 83 152 97 100 26,20

Y Mit kreisrunder Ose
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Haken

TWN 1899

TWN 1869

V

s

TWN 0869/1

Absetzkipperhaken mit Gabel E 3

Die Glteklasse 10 Absetzkipperhaken TWN 1899 verbinden Kettengehdnge mit den Zapfen von Absetzcon-
tainern, z.B. Behalter nach DIN 30720. Die Form der Hakenmaulweite und des Hakengrundes ist auf die Con-
tainer-Aufnahmezapfen ausgelegt. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges.
Beim Belasten der Haken verriegeln diese selbsttitig, das Offnen kann erst wieder im unbelasteten Zustand
durch eine manuelle Entriegelung erfolgen. Die Absetzkipperhaken entsprechen der DIN EN 1677-3, unter
Berlicksichtigung der Guteklasse 10 Tragfahigkeiten.

Gewicht
ca.

[kel

13-10 F335100 6,70 166 40 51 42 37 64 135 239 3,34

Absetzkipperosen fiir Einhandbedienung mit Gabel und geschmiedeter
Sicherungsklappe

Die Guteklasse 10 Absetzkipperésen TWN 1869 verbinden Kettengehange mit den Zapfen an Absetzcon-
tainern, z.B. Behiltern nach DIN EN 30720. Die Form der Ose ist auf Container-Aufnahmezapfen ausgelegt.
Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die geschmiedete Sicherungsklappe
ermoglicht eine sichere Einhandbedienung. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN
EN 1677-1, unter Berlicksichtigung der Glteklasse 10 Tragfahigkeiten.

NenngroRe Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht

13-10 F313805 6,70 142 57,5 65 122

Container-Aufnahmezapfen

Die Container-Aufnahmezapfen TWN 0869/1 werden an Absetzcontainern angeschweift und dienen als An-
schlagpunkte zur Aufnahme von Absetzkipperdsen und -haken.

Artikel-Nr. Gewicht

F31410 10 45 68 110 82 1,60
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Verkurzungselemente

Verkiirzungshaken mit Gabel TWN 1827

Die Glteklasse 10 Verkiirzungshaken mit Gabel TWN 1827 dienen zur Anpassung der Stranglange von Ket-
tengehangen und Zurrketten. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die
Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692, unter Berlicksichtigung
der Giteklasse 10 Tragfahigkeiten. Der Verkiirzungshaken ist im Zusammenspiel mit der Anschlagkette ge-
prift. Die extra breite Kettenauflage gewahrleistet einen festen Sitz des eingelegten Kettengliedes. Dartber
hinaus wird das Glied vor Beschadigungen geschiitzt.

NenngroBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kgl
7-10* F33203 1,90 68,5 8,5 102,5 54 0,50 o —
8-10 F33204 2,50 71 9,5 110 56 0,53
10-10 F33214 4,00 83 12,5 132 67 0,93
13-10 F33224 6,70 109 15,5 168 83 1,99
16-10 F33234 10,00 137 18,5 208 101 3,62
20-10* m F33236 16,00 170 23,55 260 127 7,38
22-10* [JEE r33238 19,00 186 25,5 286 139 9,95
26-10* m F33242 26,50 220 30 337 164 15,26
32-10* m F33244 40,00 271 37 415 202 28,18
*Auf Anfrage
Verkiirzungshaken mit Gabel und Sicherung TWN 1827/1

Die Guteklasse 10 Verkiirzungshaken mit Gabel und Sicherung TWN 1827/1 dienen zur Anpassung der
Stranglange von Kettengehdngen und Zurrketten. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des
Kettenstranges. Die Sicherungsstifte verhindern ein unbeabsichtigtes Losen des Kettenstranges. Die Herstel-
lungs- und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692, unter Berlicksichtigung der
Guteklasse 10 Tragfahigkeiten. Der Verkiirzungshaken ist im Zusammenspiel mit der Anschlagkette gepriift.
Die extra breite Kettenauflage gewahrleistet einen festen Sitz des eingelegten Kettengliedes. Dariiber hinaus
wird das Glied vor Beschadigungen geschitzt.

Das Sicherungssystem ermoglicht den Einsatz in Zurrketten nach DIN EN 12195-3.

JETZT NEU:
Anwendungs- und Montagevideo zum Verkiirzungs-
haken mit Gabel und Sicherung auf YouTube!

NenngréRe Tragfahigkeit Gewicht
Ca.
SIS P P A -
7-10* F332022 1,90 68,3 8,5 102,5 54 0,50
8-10 F33205 2,50 71 9,5 110 56 0,54
10-10 F33215 4,00 82,7 12,5 132 67 0,94
13-10 F33225 6,70 109 15,5 168 83 2,00
16-10 F33235 10,00 137 18,5 208 101 3,64
20-10* [T F33237 16,00 170 235 260 127 7,42
22-10* EET 33239 19,00 186 25,5 286 139 10,00
26-10* [N r33243 26,50 220 30 337 164 15,37
32-10* JREN 33247 40,00 271 37 415 200 28,29
*Auf Anfrage
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TWN 1851/1

TWN 1852/1

Verkiirzungselemente

Verkiirzungsklauen mit Gabel und Sicherung Ed

Die Guteklasse 10 Verklrzungsklauen mit Gabel und Sicherung TWN 1851/1 dienen zur Anpassung der
Strangldange von Kettengehangen. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges.
Die Sicherung verhindert ein unbeabsichtigtes Losen des Kettenstranges. Die Herstellungs- und Priifanfor-
derungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692, unter Beriicksichtigung der Giteklasse 10 Trag-
fahigkeiten. Die Verkirzungsklaue ist im Zusammenspiel mit der Anschlagkette geprift. Die Kettentasche
gewahrleistet einen festen Sitz des eingelegten Kettengliedes. Das Sicherungssystem ermoglicht den Einsatz
in Zurrketten nach DIN EN 12195-3.

SAFETY DGUV
4:1 ZERT

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht

ca.

[kel
6-10 F349141 1,40 51 27 37 78 0,25
8-10 F349241 2,50 65 34 46 100 0,50
10-10 F349341 4,00 81 43 56 124 0,94
13-10 F349441 6,70 106 56 73 162 2,03
16-10 F349551 10,00 130 68 88 198 3,61
20-10 F349661 16,00 161 85 109 246 7,08
22-10 F349771 19,00 177 94 120 271 9,52
26-10* F349881 26,50 196 109 135 307 13,20
32-10* F349991 40,00 240 135 166 370 24,50

*Auf Anfrage

RAPID®-Verkiirzungsklauen mit Sicherung

Die Guteklasse 10 RAPID®-Verkiirzungsklauen TWN 1852/1 dienen zur Anpassung der Stranglénge von Ket-
tengehangen. Durch die Doppelklaue konnen die RAPID® Verkirzungsklauen universell in bestehende Ket-
tenstrange integriert werden. Eine mitgelieferte Spannstiftsicherung ermdglicht die Verklrzungsklauen fest
und unverlierbar in einem Gehdnge einzubauen.

Die Verkirzungsklaue ist im Zusammenspiel mit der Anschlagkette geprift. Die Kettentasche gewahrleistet
einen festen Sitz des eingelegten Kettengliedes. Das Sicherungssystem ermoglicht den Einsatz in Zurrketten
nach DIN EN 12195-3. Die RAPID®-Verkirzungsklauen kdnnen ohne Werkzeug schnell und nachtraglich an
beliebiger Stelle in Anschlag- und Zurrketten eingebaut werden.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692, unter Ber{cksichti-
gung der Glteklasse 10 Tragfahigkeiten.

SAFETY c E
4:1

NenngroRe Tragfdhigkeit Gewicht
ca.
[kgl
8-10 F34775 2,50 111 148 48 1,11
10-10 F34780 4,00 134 180 60 2,09
13-10 F34785 6,70 179 240 78 4,76
16-10 F34790 10,00 224 296 96 9,07
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Verkurzungselemente/ Schakel

Verkiirzungseinheiten fiir verwechslungsfreie Aufhangekopfe TWN 1896

Die Giteklasse 10 Verkiirzungseinheiten flr verwechslungsfreie Aufhdangekopfe TWN 1896 werden in Ket-
tengehangen eingesetzt und ermoglichen die Anpassung der Stranglangen an die Einsatzbedingungen.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 818-4, DIN EN 1677 Teile 1 und 4 sowie
DIN 5688-3, unter Beriicksichtigung der Giteklasse 10 Tragfahigkeiten.

NenngroBe | Artikel-Nr. | Tragfdhigkeit Gewicht

6-10 F189606 1,40 137 31 60 10 46 23 0,32 g

8-10 F189608 2,50 175 38 78 13 60 30 0,70 @:3

10-10 F189610 4,00 215 46 99 16 70 35 1,40 1
13-10 F189613 6,70 270 59 126 18 85 40 2,60 ¢ - g_ﬁ_ d

16-10 F189616 10,00 326 76 150 22 100 50 5,00 s i‘f\

A

0

Schakel

Schdkel Form C mit Bolzen, Mutter und Splint TWN 1871

Die Guteklasse 10 Schakel Form C mit Bolzen, Mutter und Splint TWN 1871 werden als Endbeschlage in Ket-
tengehangen eingesetzt. Die Schakel Form C kdnnen auch direkt an Laschen und Traversen montiert werden.
Die MaRe der Schakel Form C entsprechen der DIN 82101. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basie-
ren auf der DIN EN 1677-1, unter Berucksichtigung der Glteklasse 10 Tragfahigkeiten.

SAFETY DGUV c
4:1 ZERT

Nenngrée Tragfahigkeit Gewicht

ca.

t k

M ] d [ald b b [n | [
10-10 F303100 4,00 15 32 16 21 47 49
13-10 F303200 6,70 19 40 20 28 62 61
16-10 F303300 10,00 23 48 24 33 75 73
22-10 [T F303500 19,00 33 72 36 47 107 111
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Kettenspanner/ Sonderanschlagteile

TWN 1454 Knebelspanner LH mit Gabelképfen

Die Guteklasse 10 Knebelspanner LH mit Gabelképfen TWN 1454 werden als Spannelemente in Zurrket-
ten eingesetzt. Die Knebelspanner kdnnen auch in Kettengehéngen zur stufenlosen Stranglangenanpassung
-_- beim Heben von Lasten eingesetzt werden. Die Knebelspanner verfligen tber einen extra groRen Hub. Der
Knebelspanner ermdglicht durch das Trapezgewinde eine hohe Vorspannkraft bei geringem Kraftaufwand.
Diese Eigenschaft ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur
Ladungssicherung beitragt. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1 unter
. Beriicksichtigung Zurrkrafte der Guteklasse 10.

NenngroRe Tragfahigkeit Normale Zurrkraft Gewicht
Spannkraft (LC) ca.
9 | e | [T, ]
13-10 F341877 6,70 2.600 13.000 675 445 230 7,19
16-10 F341977 10,00 3.100 20.000 830 550 280 11,80

TWN 1455 Ratschenspanner LH mit Gabelkopfen

Die Guteklasse 10 Ratschenspanner TWN 1455 werden als Spannelemente in Zurrketten eingesetzt.
—_ Die Kettenspanner kénnen auch in Kettengehangen zur stufenlosen Stranglangenanpassung beim

Heben von Lasten eingesetzt werden. Diese Kettenspanner verfligen iber einen besonders grofRen Hub.
Der Ratschenspanner ermoglicht durch das Trapezgewinde eine hohe Vorspannkraft bei geringem
Kraftaufwand. Diese Eigenschaft ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vor-

spannkraft zur Ladungssicherung beitragt. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN
1677-1 unter Beruicksichtigung der Guteklasse 10 Zurrkrafte.

NenngroBe Tragfahigkeit Normale Zurrkraft Gewicht
Spannkraft (LC) ca.

[t] [daN] CELY mmm [kel
675 445 230

13-10 F341878 6,70 2.600 13.000 8,40

Sonderanschlagteile
TWN 1812 Ringgabeln

Die Guteklasse 10 Ringgabeln TWN 1812 dienen zum Verbinden von Ketten mit Anschlagkomponenten bei
der Herstellung von Kettengehdngen. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN
1677-1, unter Berticksichtigung der Giteklasse 10 Tragfahigkeiten.

NenngroRe Tragfahigkeit

I T T T
1 6-10 F31704 1,40 31 17 39 8 0,10
o ) 8-10 F31714 2,50 37 21 50 11 0,23
/ l ’ 10-10 F31724 4,00 46 26 62 14 0,48
’/ H 13-10 F31734 6,70 59 33 79 18 0,85
: 16-10 F31744 10,00 76 42 100 23 1,59
22-10 F31764 19,00 100 57 135 30,5 3,93
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Sonderanschlagteile/ Zurrketten

Wirbeladapter EEN TWN 1846

Die Guteklasse 10 Wirbeladapter mit Kugellager TWN 1846 ergdanzen Komponenten mit Gabelkopf und die-
nen dem drallfreien Ausrichten der einzelnen Gehangestrange. Der Wirbeladapter wird am Gabelkopfsystem
des Endgliedes, z.B. an einem Schlupfhaken, befestigt. Die groBe Ose ermdglicht z.B. die weitere Verbindung
zu einem Ketten- oder Seilstrang sowie textilen Anschlagmitteln. Die Herstellungs- und Priifanforderungen
entsprechen der DIN EN 1677-1, unter Berlicksichtigung der Giteklasse 10 Tragfahigkeiten.

360°
<

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht

ca. ‘
t k
M |eldfd]dlb]|c|als] U
8-10* F32820 2,50 94 45 16 16 77 52 117 8,5 0,74
10-10 F32825 4,00 97 45 16 16 77 52 124 11 0,79 © J
13-10 F32830 6,70 117 50 20 20 90 59 151 14 1,43
16-10* F32835 10,00 146 65 25 25 115 73 189 17 2,72 ﬁ
*Auf Anfrage
Zurrketten
Zurrketten mit Knebelspanner LH TWN 1410

Die Guteklasse 10 Zurrketten TWN 1410 mit Knebelspanner und verkirzbarer Zurrkette haben eine Stan-
dardléange von 3,5 m und werden im Schwerlastbereich zum Verzurren von Lasten im StraBenverkehr ein-
gesetzt. Durch das Trapezgewinde wird eine hohe Vorspannkraft bei nur geringem Kraftaufwand erreicht.
Diese Eigenschaft ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur La-
dungssicherung beitragt. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 12195-3, unter
Berucksichtigung der Glteklasse 10 Zurrkrafte.

SAFETY C €
2:1

NenngroRe Zurrkraft Gewicht
(LC) ca.
[daN] [kgl
13-10 F34183 13.000 28,39
16-10 F34184 20.000 46,43

Auf Anfrage auch in anderen Lédngen verfiigbar.

Zurrketten mit Ratschenspanner LH TWN 1411

Die Guteklasse 10 Zurrketten TWN 1411 mit Ratschenspanner und verkirzbarer Zurrkette haben eine Stan-
dardldnge von 3,5 m und werden im Schwerlastbereich zum Verzurren von Lasten im Stralenverkehr ein-
gesetzt. Durch das Trapezgewinde wird eine hohe Vorspannkraft bei nur geringem Kraftaufwand erreicht.
Diese Eigenschaft ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur La-
dungssicherung beitragt. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 12195-3, unter
Beriicksichtigung der Guteklasse 10 Zurrkréfte.

SAFETY c €
21

NenngroRBe Zurrkraft Gewicht

(L) ca.
[daN] [kgl
13-10 F34183R 13.000 21,00
Auf Anfrage auch in anderen Léngen verfiigbar.
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Ersatzteile und Zubehor

TWN 0944 Kettenkartei

Die Kettenkartei TWN 0944 dient der Dokumentation von durchgefiihrten Kettenprifungen.

Verpackungseinheit Gewicht
ca.

Nenngréfle

[kg]
0,01

204575 1 Stiick

TWN 0945 Montagesatz

Der Montagesatz TWN 0945 dient zur Demontage von Bolzen und Spannstiften in Gabelkopfsystemen.

| |
NenngroRBe Verpackungseinheit Gewicht
ca.
[kgl
- 203303 1 Satz 0,60

TWN 0968 Ersatzteilgarnituren fiir Absetzkipperhaken und -6sen E 3

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0968 bestehen aus Bolzen und Spannstift und sind fir das Gabelkopfsystem der
Absetzkipperhaken TWN 1899 und Absetzkipperdsen 1869 geeignet.
/ NenngroRe Artikel-Nr. Verpackungseinheit Gewicht
ca.

[kel
0,09

13-10 FA86741 1 Satz

TWN 0969 Ersatzteilgarnituren fiir Absetzkipperdsen
Die Ersatzteilgarnituren TWN 0969 bestehen aus geschmiedeter Sicherungsklappe, Feder und Spannstiften
und sind fiir die Absetzkipperésen TWN 0869 und TWN 1869 geeignet.

Verpackungseinheit Gewicht

/ ”;’ ' NenngroRe
é ca.
[kgl

1 Satz 0,20
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Ersatzteile und Zubehor

Ersatzteilgarnituren fiir Absetzkipperhaken E 3 TWN 0970

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0970 bestehen aus Sicherungshebel, Feder und Spannstiften und sind fiir Ab-

setzkipperhaken TWN 1399 und TWN 1899 geeignet. M

Verpackungseinheit Gewicht

NenngroRe

Ca.

S
13-10/16-10 (GK10 | GK8) FA8332 1 Satz 0,11 Tasg
TA10

Ersatzteilgarnituren fiir Verkiirzungsklauen Ea TWN 0971

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0971 bestehen aus Sicherungsbolzen, Gewindestift, Druckfeder und Kugel und
sind flr die Verkirzungsklauen mit Sicherung TWN 0851/1 und TWN 1851/1 geeignet.

NenngroRe Verpackungseinheit Gewicht

ca.

[kgl
6-10 (GK10 | GK8) F483110 1 Satz 0,01
8-10 (GK10 | GK8) F483112 1 Satz 0,01
10-10 (GK10 | GK8) F483113 1 Satz 0,02
13-10 (GK10 | GK8) F483114 1 Satz 0,03
16-10 (GK10 | GK8) F483115 1 Satz 0,05
20-10 (GK10 | GK8) F483117 1 Satz 0,07
22-10 (GK10 | GK8) F483118 1 Satz 0,09
26-10 (GK10 | GK8) F483119 1 Satz 0,12
32-10 (GK10 | GK8) F483120 1 Satz 0,17

Kennzeichnungsanhanger fiir Zurrketten TWN 1402

Die Kennzeichnungsanhanger TWN 1402 dienen zur Identifikation von Zurrketten und geben wichtige In-
formationen zur sicheren Handhabung. Zurrketten und Kettengehdnge dirfen ohne einen Kennzeichnungs-
anhanger nicht eingesetzt werden. L
[ode/‘ZEugn‘iZ—f‘;.

Verpackungseinheit Gewicht
ca. EN 12195-3
[ke] et wert
207264 1 Stuck 0,05
Ersatzteilgarnituren fiir Gabelkopfsysteme TWN 1904/0

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1904/0 bestehen aus einem Bolzen und Spannstift und sind fiir THIELE-Pro-
dukte mit dem verwechslungsfreien Giteklasse 10 Gabelkopfsystem geeignet.

NenngroRe Verpackungseinheit Gewicht %
ca. /

[kel
6-10 F48686 1satz 0,02
7-10 F486861 1Satz 0,03
8-10 F48687 1Satz 0,03
10-10 F48688 1Satz 0,05
13-10 F48689 1Satz 0,10
16-10 F48690 15satz 0,16
20-10 [ NEU | F48692 1Satz 0,28
22-10 F48693 1 Satz 0,37
26-10 [ NEU | F48698 1Satz 0,57
32-10 | NEU | F48699 1 Satz 1,04
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Ersatzteile und Zubehor

TWN 1908/0 Ersatzteilgarnituren fiir Haken

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1908/0 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder und 2 Spannstiften und sind fir
die Guteklasse 10 Schlupfhaken TWN 1835/1, TWN 1840/1, TWN 1841/1 und auch fir die Haken des GK8-
Programms TWN 0835/1, TWN 0850/1, TWN 1340/1 und TWN 0858/1 geeignet.

NenngroRe Verpackungseinheit

6-10 F48731 1 Satz 0,05
7/8-10 F48733 1 Satz 0,08
10-10 FA8735 1 Satz 0,14
13-10 FA8737 1 Satz 0,31
16-10 F48739 1 Satz 0,38
20-10 F48743 1 Satz 0,71
22-10 FA8745 1 Satz 0,89
26-10 FA8748 1 Satz 1,41
32-10 F48749 1 Satz 1,77

TWN 1921 Ersatzteilgarnituren fiir XL-LOK Verbindungsglieder

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1921 bestehen aus Bolzen und Spannhiilse und sind fir Verbindungsglieder
XL-LOK TWN 1820 geeignet.

NenngroRe Verpackungseinheit Gewicht
ca.
[ke]

6-10 F486013 1 Satz 0,01
7/8-10 FA86043 1 Satz 0,02
10-10 F486073 1 Satz 0,04
13-10 F486103 1 Satz 0,06
16-10 F486133 1 Satz 0,12
20-10 F486105 1 Satz 0,25
22-10 F486106 1 Satz 0,32
26-10 F486107 1 Satz 0,55
32-10 F486108 1 Satz 0,99

TWN 1930/0 Ersatzteilgarnituren fiir Schakel Form C

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1930/0 bestehen aus Kopfbolzen, Mutter und Splint und sind fiir Guteklasse 10

Y Schakel Form C TWN 1871 geeignet.

ﬁ/—-’/‘ NenngrofBe Artikel-Nr. Verpackungseinheit Gewicht

\_f/ ca.

’ [ke]

Q 10-10 F304510 1 Satz 0,13

13-10 F304610 1 Satz 0,25

16-10 F304710 1 Satz 0,47

22-10 | NEU | F304910 1Satz 1,31
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Ersatzteile und Zubehor

Ersatzteilgarnituren fiir RAPID®-Verkiirzungsklauen mit Sicherung TWN 1931/0
Die Ersatzteilgarnituren TWN 1931/0 bestehen aus je 1 Sperrklinke, 1 Feder und 1 Spannstift und sind fur
Guteklasse 10 RAPID®-Verkirzungsklauen TWN 1852/1 geeignet. ﬂ
NenngroRBe Artikel-Nr. Verpackungseinheit Gewicht { | ((
i ® <>p
[ke] /
8-10 F347750 15atz 0,02 e
10-10 F347800 15satz 0,09
13-10 F347850 15atz 0,09 TA10
16-10 F347900 1Satz 0,17
Ersatzteilgarnituren fiir selbstverriegelnde Haken mit Gabel £ a TWN 1933/0

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1933/0 bestehen aus einem Bolzen und Spannstift und sind fir Guteklasse 10

selbstverriegelnde Haken mit Gabel TWN 1837 geeignet.

Verpackungseinheit Gewicht \&

NenngroRe
ca.
[kgl /
6-10 F487800 1 Satz 0,01 >
7-10 F487801 1 Satz 0,01
8-10 F487802 1 Satz 0,02
10-10 F487803 1 Satz 0,04
13-10 F487804 1 Satz 0,08
16-10 F487805 1 Satz 0,16
20-10 F487806 1 Satz 0,31
22-10 F487807 1 Satz 0,46
Ersatzteilgarnituren fiir selbstverriegelnde Haken mit Gabel TWN 1933/0A

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1933/0A bestehen aus Bolzen und 2 Spannstiften und sind fiir Giteklasse 10
selbstverriegelnde Haken mit Gabel TWN 1837A geeignet.

Verpackungseinheit Gewicht &
ca.

[ke] P
6-10 710118 1 Satz 0,01 //

NenngroRe

8-10 710119 1 Satz 0,02
10-10 710120 1 Satz 0,04
13-10 710121 1 Satz 0,08
16-10 710122 1 Satz 0,15
22-10 710125 1 Satz 0,46
Ersatzteilgarnituren fiir selbstverriegelnde Haken Ea TWN 1935

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1935 bestehen aus einer Sperrklinke, Feder und Spannstift. Die Ersatzteilgar-
nituren sind flr Guteklasse 10 selbstverriegelnde Haken TWN 1836, TWN 1837 und TWN 1838 geeignet.

NenngroRe Artikel-Nr. Verpackungseinheit Gewicht

ca. V
[k /
6-10 F487810 1 Satz 0,02
7-10 F487811 1 Satz 0,02
8-10 F487812 1 Satz 0,04
10-10 F487813 1 Satz 0,05
13-10 F487814 1 Satz 0,18
16-10 F487815 1 Satz 0,19
20-10 F487816 1 Satz 0,23
22-10 F487817 1 Satz 0,25
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Ersatzteile und Zubehor

TWN 1935A Ersatzteilgarnituren fiir selbstverriegelnde Haken

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1935A bestehen aus einer Sperrklinke, Feder und Spannstift. Die Ersatzteilgar-
nituren sind fir Giteklasse 10 selbstverriegelnde Haken TWN 1836A und TWN 1837A geeignet.

NenngréRe Verpackungseinheit Gewicht

ca.

[kgl
6-10 710110 1 Satz 0,02
8-10 710111 1 Satz 0,03
10-10 710112 1 Satz 0,04
13-10 710113 1 Satz 0,06
16-10 710114 1 Satz 0,11
22-10 710117 1 Satz 0,25

TWN 1940 Kennzeichnungsanhanger fiir ein- und mehrstrangige Kettengehange

Die Guteklasse 10 Kennzeichnungsanhanger TWN 1940 dienen zur ldentifikation von Kettengehangen und
geben wichtige Informationen fiir den Anwender. Kettengehange diirfen ohne einen Kennzeichnungsanhan-
ger nicht eingesetzt werden.

Ausfiihrung Gewicht
ca.
[kgl
F08052 ohne eingeschweiliten Ring 0,10
F08053 mit eingeschweiRtem Ring 0,10

TWN 1946 Ketten-Messlehren

Die Ketten-Messlehren TWN 1946 dienen zur maRlichen Begutachtung der Ablegereife von Giiteklasse 10
. : Anschlagketten XL200 und XL400.

= Nenngrofle Verpackungseinheit Gewicht
Tt E ¥ ca.
XL200 [ke]
XL&00 6-10 F01690 1 Stiick 0,07
6108 8-10 F01691 1 Stiick 0,07
lmax% 10-10 F01692 1 Stiick 0,09
. ’ 13-10 F01693 1 Stiick 0,11
16-10 F01694 1 Stiick 0,14

TWN 1950 Ersatzteilgarnituren fiir Verkiirzungshaken

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1950 bestehen aus Sicherungsbolzen, Feder und Randelmutter und sind fir

- Guteklasse 10 Verkirzungshaken TWN 1827/1 geeignet.
AN NenngroRe Verpackungseinheit Gewicht

@1\1\‘\\‘ ca.
9 [kg]
7/8-10 F48330 1 Satz 0,02

10-10 F48328 1 Satz 0,04

13-10 F483290 1 Satz 0,04

16-10 F48339 1 Satz 0,06

20-10 F48340 1Satz 0,11

22-10 NEU F48341 1 Satz 0,12

26-10 [ NEU | F48343 1Satz 0,29

32-10 | NEU | F48344 1 Satz 0,34
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Beispiele fiir Kettengehange

1-Strang Kettengehange mit XL-LOK-Verbindung

TWN 1600 TWN 1601 TWN 1602 TWN 1603

)

2-Strang Kettengehdnge mit XL-LOK-Verbindung

TWN 1650 TWN 1651 TWN 1652 TWN 1653

I R N B

@
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Beispiele fiir Kettengehange

4-Strang Kettengehdnge mit XL-LOK-Verbindung

TWN 1750 TWN 1751 TWN 1752 TWN 1753

1-Strang Kettengehdnge, verwechslungsfrei  2-Strang Kettengehdnge, verwechslungsfrei

TWN 1631 TWN 1632 TWN 1681 TWN 1682

A A

4-Strang Kettengehdnge, verwechslungsfrei

TWN 1781 TWN 1782
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Verkirzungsmoglichkeiten

Mit Verkiirzungsklauen TWN 1851, TWN 1851/1 und TWN 1896

Mit RAPID®-Verkiirzungsklauen mit Sicherung TWN 1852/1

Mit Verkiirzungsklauen TWN 1851, TWN 1851/1 und TWN 1896
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Kranzketten

Form K11 Form K12

Umfang = 2 x Nutzlénge

Nutzlénge

Form K22
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Produktiibersicht - Anschlagmittel Giiteklasse 8

Rundstahlketten
TWN 0805

E X X X X X X X

Seiten Aufhingeelemente
64-70
TWN 0795 TWN 0810/1 TWN 0810/2 TWN 0810/4 TWN 0811/1
TWN 0811/2 TWN 0811/4 TWN 0815 TWN 0816 TWN 0817
% & ;' Q° Q*
TWN 0820 TWN 1313 TWN 1314 TWN 1315

0 O Q R

Verbindungsglieder

TWN 1320

0
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Produktiibersicht - Anschlagmittel Guteklasse 8

Seiten

71-76
TWN 0798 TWN 0799 TWN 0854 TWN 0855 TWN 0855/1
TWN 0856 TWN 0856/1 TWN 0858/1 TWN 0859 TWN 0860
TWN 0868 TWN 0872 TWN 0873 TWN 0889 TWN 1340/1
TWN 1390 TWN 1399 TWN 0869 TWN 0869/1
9 =

Verkiirzungselemente
TWN 0827 TWN 0827/1 TWN 0851 TWN 0851/1 TWN 0896

3 9 A &

Seiten Schikel
79-80
TWN 0861 TWN 0862 TWN 0870 TWN 0871 TWN 0897

HAaANAA
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Produktiubersicht - Anschlagmittel Giiteklasse 8

Seiten
80-81

Kettenspanner
TWN 1450 TWN 1451 TWN 1452

=== R ——————

| ————

Sonderanschlagteile und -ketten

TWN 0812 TWN 0845 TWN 0882 TWN 0892 TWN 0893

o

TWN 0894 TWN 0601

Zurrketten

TWN 1400 TWN 1401
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Produktiibersicht - Anschlagmittel Guteklasse 8

Seiten Ersatzteile und Zubehor
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Kettengehdnge
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TWN 0449 TWN 0536 TWN 0710/1
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Kranzketten

Form K11 Form K12 Form K22
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Auswahlkriterien fiir Kettengehange

1. Stellen Sie das Gewicht der zu hebenden Last fest. 5. Ermitteln Sie den zu beriicksichtigenden Belas-
0° tungsfaktor bei Asymmetrie (siehe Tabelle 4 auf
Seite 63).

2. Ermitteln Sie die Anzahl der erforderlichen Ketten- 6. Wahlen Sie die Anschlagmittel nach der ermittel-
strange und legen diese fest (abhangig von vor- ten KettennenngroRe.
handenen Anschlagpunkten).

3. Legen Sie die KettennenngroRe der Kettengehdn- 7. Ermitteln Sie die Kettenldnge in Abhingigkeit ihrer
ge unter Beachtung des Neigungswinkels fest erforderlichen Gesamtnutzlange.
(siehe Tabelle 1 auf Seite 60 und Tabelle 2 auf
Seite 61 und Tabelle 3 auf Seite 62)

4. Bertcksichtigen Sie evtl. vorhandene Temperatur- 8. Kontrollieren Sie die ausgewéhlten Bauteile bzw.
einflisse (Besondere Reduktionsfaktoren auf Seite die im Einsatz befindlichen Kettengehinge auf de-
63). ren Zustand (nach den Bestimmungen der DGUV).

[
(=]

Besondere Hinweise:

Bitte beriicksichtigen Sie bei der Auslegung der Giteklasse 8 Kettengehdnge bzw. Bauteile erschwerte Einsatz-
bedingungen wie z.B. stoRartige Belastungen. Sollten die Kettengehange lGber die maximal zuldssige Einsatz-
temperatur verwendet worden sein, missen diese umgehend abgelegt werden. Bei chemischen Einfliissen wie
Sauren und Laugen dirfen die THIELE Kettengehdnge nicht eingesetzt werden.

Anschlagmittel nach DIN EN 818-4 erfillen die Anforderungen der EG-Maschinenrichtlinie, insbesondere die
der sicherheitsrelevanten Bauteile. Die technischen Eigenschaften erfiillen, bzw. liegen (iber denen der ,Euro-
paischen Norm*.

58 | THIELE GmbH & Co. KG Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik



%}THIELF

Kennzeichnungsanhanger

Der Einsatz eines Kettengehdnges ohne Kennzeichnungs-
anhanger ist nicht gestattet.
Die Angaben auf dem Anhédnger entsprechen den Vor-
gaben der DIN EN 818-4. THIELE Giiteklasse 8 Kettenge-
hange sind zur einfachen Indentifizierung mit einem acht-
eckigen Anhanger versehen.

Vorgeschriebene Kennzeichnung von Ketten der Giite-
klasse 8 durch die DGUV.

Die Zahl 4 unter dem @ stellt eine Registrierungsnummer
der Deutschen gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV)
dar, um bei Bedarf den Hersteller ausfindig machen zu
kdnnen. Die Kennzeichnung ist von allen internationalen
Klassifikationsgesellschaften, sowie von Arbeitsbehdrden
anerkannt.

Hersteller
Strangzahl

Ketten-Nenndicke

Prifintervalle

Tragfahigkeit

Neigungswinkel B CE-Kennzeichnung
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Tragfahigkeitstabellen

Tragfdhigkeit — Anschlagart: Direkt (Kettengehdnge)

1-Strang 2-Strang 3- und 4-Strang

2'1 _
[t]

6-8 6 1,12 1,60 1,12 2,36 1,70

7-8 7 1,50 2,12 1,50 3,15 2,24

8-8 8 2,00 2,80 2,00 4,25 3,00

10-8 10 3,15 4,50 3,15 6,70 4,75

13-8 13 5,30 7,50 5,30 11,20 8,00

16-8 16 8,00 11,20 8,00 17,00 11,80
18-8 18 10,00 14,00 10,00 21,20 15,00
20-8 20 12,50 18,00 12,50 26,50 19,00
22-8 22 15,00 21,20 15,00 31,50 22,40
26-8 26 21,20 30,00 21,20 45,00 31,50
28-8* 28 25,00 33,50 25,00 50,00 37,50
32-8 32 31,50 45,00 31,50 67,00 47,50
36-8 36 40,00 56,00 40,00 85,00 60,00
40-8 40 50,00 71,00 50,00 106,00 75,00
45-8* 45 63,00 90,00 63,00 132,00 95,00
50-8* 50 80,00 112,00 80,00 160,00 118,00
56-8* 56 100,00 140,00 100,00 200,00 150,00
63-8* 63 125,00 170,00 125,00 265,00 190,00
71-8* 71 160,00 224,00 160,00 335,00 236,00

THIELE Kettengehdnge sind in der Bauform "montiert" und "geschweifst" erhdiltlich. Tabelle 1

*Diese Kettengehdnge sind nur in geschweifster Ausfiihrung lieferbar.

Neigungswinkel
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Tragfahigkeitstabellen 8

Tragfahigkeit — Anschlagart: Geschniirt (Kettengehange)

Neigungswinkel “ 0°< B <45° 45°< B < 60° 0°< B <45° 45°< B < 60°

Belastungsfaktor 1,12
NenngroBe | Nenndicke
[mm] [t]

6-8 6 0,90 1,25 0,90 1,90 1,32
7-8 7 1,25 1,70 1,25 2,65 1,80

8-8 8 1,60 2,24 1,60 3,35 2,36

10-8 10 2,50 3,55 2,50 5,30 3,75

13-8 13 4,25 6,00 4,25 9,00 6,30

16-8 16 6,30 9,00 6,30 13,20 9,50

18-8 18 8,00 11,20 8,00 17,00 11,80

20-8 20 10,00 14,00 10,00 21,20 15,00

22-8 22 11,80 17,00 11,80 25,00 18,00

26-8 26 17,00 23,60 17,00 35,50 25,00

28-8* 28 20,00 28,00 20,00 42,50 30,00

32-8 32 25,00 35,50 25,00 53,00 37,50

36-8 36 31,50 45,00 31,50 67,00 47,50

40-8 40 40,00 56,00 40,00 85,00 60,00

45-8* 45 50,00 71,00 50,00 106,00 75,00

50-8* 50 63,00 90,00 63,00 132,00 95,00

56-8* 56 80,00 112,00 80,00 170,00 118,00

63-8* 63 100,00 140,00 100,00 212,00 150,00

71-8* 71 125,00 180,00 125,00 265,00 190,00

THIELE Kettengehdinge sind in der Bauform "montiert" und "geschweif3t" erhdltlich. Tabelle 2

*Diese Kettengehdnge sind nur in geschweifster Ausfiihrung lieferbar.

Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik  THIELE GmbH & Co. KG | 61



Tragfahigkeitstabellen

Tragfahigkeit — Anschlagart: Geschniirt (Kranzketten)

Neigungswinkel m
Belastungsfaktor 1,6 1,7
NenngréBe | Nenndicke
[t]

6-8 6 1,80 1,60 1,25 0,90 1,90 1,32

7-8 7 2,50 2,24 1,70 1,25 2,65 1,80

8-8 8 3,15 2,80 2,24 1,60 3,35 2,36

10-8 10 5,00 4,50 3,55 2,50 5,30 3,75

13-8 13 8,50 7,50 6,00 4,25 9,00 6,30

16-8 16 12,50 11,80 9,00 6,30 13,20 9,50

18-8 18 16,00 15,00 11,20 8,00 17,00 11,80
20-8 20 20,00 18,00 14,00 10,00 21,20 15,00
22-8 22 23,60 22,40 17,00 11,80 25,00 18,00
26-8 26 33,50 30,00 23,60 17,00 35,50 25,00
28-8* 28 40,00 35,50 28,00 20,00 42,50 30,00
32-8 32 50,00 47,50 35,50 25,00 53,00 37,50
36-8 36 63,00 60,00 45,00 31,50 67,00 47,50
40-8 40 80,00 71,00 56,00 40,00 85,00 60,00
45-8* 45 100,00 90,00 71,00 50,00 106,00 75,00
50-8* 50 125,00 112,00 90,00 63,00 132,00 95,00
56-8* 56 160,00 140,00 112,00 80,00 170,00 118,00
63-8* 63 200,00 180,00 140,00 100,00 212,00 150,00
71-8* 71 250,00 224,00 180,00 125,00 265,00 190,00

THIELE Kettengehénge sind in der Bauform "montiert” und "geschweift" erhdltlich. Tabelle 3

*Diese Kettengehdnge sind nur in geschweifSter Ausfiihrung lieferbar.

Form K11 Form K12 Form K22
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Reduktionsfaktoren/ Anschlagketten

Temperatureinsatzbereich von Anschlagketten Giiteklasse 8 nach DIN EN 818-2

Temperatureinsatzbereich Tragfahigkeit

-40°C bis 200°C 100 %
tiber 200°C bis 300°C 90 %
tiber 300°C bis 400°C 75 %
Werden Anschlagketten bei Temperaturen iiber 200°C eingesetzt, so ist die zuldssige Tragfdhigkeit entsprechend herabzusetzen. Tabelle 4

Ist ein Einsatz von Anschlagketten bei Temperaturen aufSerhalb des zuldssigen Temperatureinsatzbereiches vorgesehen, so ist vorab
mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

Belastungsfaktoren bei Asymmetrie

-60°

Neigungswinkel B - 60° 46° - 60°
Belastungsfaktor 1 1 1 1,4 1 1,4 1
Tabelle 5
Anschlagketten TWN 0805

Die Guteklasse 8 Anschlagketten werden aus CrNiMo-Edelstahl produziert und dienen zur Herstellung von Kettenge-
hdngen und Zurrketten. Die max. Einsatztemperatur betragt 400 °C.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen dieser hochwertigen Rundstahlketten basieren auf der DIN EN 818-2 und dem
berufsgenossenschaftlichen Priifgrundsatz GS-HM 37.

Artikel-Nr. Trag- Nenndicke | Teilung Innere
fahigkeit Breite

Natur- RAL Corrothiel Galvanisch
schwarz 9005 verzinkt

6-8 F01452 F01453 F01454 F01448 1,12 6 18 7,80 22,20 0,82
7-8 F01458 F01459 F01457 F014601 1,50 7 21 9,50 25,90 1,10
8-8 F01464 F01465 F01429 F01433 2,00 8 24 10,90 29,60 1,46
10-8 F01469 F01470 F01450 F01445 3,15 10 30 13,00 37,00 2,26
13-8 F01474 F01475 F01476 F014781 5,30 13 39 17,40 48,10 3,76
16-8 F01479 F01480 F01487 F014821 8,00 16 48 20,80 59,20 5,70
18-8 F01484 F01485 F04580 F01484G 10,00 18 54 23,40 66,60 7,10
20-8 FO01494 F01495 F04606 F014944 12,50 20 60 26,00 74,00 9,00
22-8 F01499 F01500 FO04629 FO015111 15,00 22 66 28,60 81,40 10,90
26-8 F01514 F01515 F04695 * 21,20 26 78 33,80 96,20 15,20
28-8 F01519 F01520 F01521 = 25,00 28 84 36,40 104,00 17,60
32-8 F01524 F01525 F01526 F01527 31,50 32 96 41,60 118,00 23,00
36-8 F01529 F01530 F04814 = 40,00 36 108 46,80 133,00 29,00
40-8 F01534 FO01535 F04838 = 50,00 40 120 52,00 148,00 36,00
45-8 F01539 FO01540 F04889 = 63,00 45 135 58,50 167,00 45,50
50-8 F01545 F01546 F04900 = 80,00 50 150 65,00 185,00 56,00
56-8 F01555 F01556 F04908 = 100,00 56 168 72,80 207,00 72,50
63-8 = FO1566 = = 125,00 63 190 81,90 233,00 89,00
71-8 = F01598 = = 160,00 71 210 92,30 263,00 113,00

* Auf Anfrage
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Aufhangeelemente

TWN 0795 Zwischenglieder Form B

Die Guteklasse 8 Zwischenglieder TWN 0795 dienen zur Herstellung von Kettengehédngen. Die Malle ent-
sprechen der DIN 5688-3 und erméglichen die Verwendung von Verbindungsgliedern, z.B. eines THI-LOKs®
TWN 1320. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4.

Nenngréfle Tragfahigkeit Gewicht
0°< B £45° ca.
[kgl
B8 F122880 1,12 8 36 18 0,05
B10 F122890 2,00 10 46 23 0,09
b d B13 F122930 3,15 13 60 30 0,20
B16 F122970 5,30 16 70 35 0,36
/ B18 F123010 6,70 18 85 40 0,54
% B20 F123030 8,00 20 90 45 0,73
- % B22 F123070 10,00 22 100 50 0,97
= B26 F123090 12,50 26 120 60 1,60
B28 F123190 15,00 28 130 65 1,90
B32 F123110 21,20 32 140 70 2,90
B36 F123130 25,00 36 160 80 4,20
B40 F123150 31,50 40 180 90 5,80
B45 F123170 40,00 45 200 100 8,20
B50 F123210 50,00 50 220 110 11,00
B56 F123230 63,00 56 260 130 16,00
B63 F123270 80,00 63 280 140 22,00
B70 F123290 100,00 70 320 160 31,00
B80 F123300 125,00 80 360 180 46,50
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Aufhiangeelemente

Verwechslungsfreie Aufhangekopfe TAA1 fiir 1-strangige Kettengehdnge TWN 0810/1

Die Guteklasse 8 verwechslungsfreien Aufhdngekdpfe TWN 0810/1 dienen zur Herstellung von 1-stréngigen
Kettengehangen. Die fest eingebauten Ringgabeln ermdglichen nur die Montage von Anschlagketten der
passenden NenngrolRe. Die MaRe der Aufhdangeglieder Form A entsprechen der DIN 5688-3.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kel
6-8 F08101068 1,12 121 13 90 50 0,40
8-8 F08101088 2,00 147 16 110 60 1,00
10-8 F08101108 3,15 176 18 130 70 1,20
13-8 F08101138 5,30 219 22 160 90 2,30
16-8 F08101168 8,00 255 26 180 100 4,00
22-8 F08101228 15,00 350 36 250 140 10,00 °

Verwechslungsfreie Aufhdangekopfe TAA2 fiir 2-stringige Kettengehdnge TWN 0810/2

Die Guteklasse 8 verwechslungsfreien Authdngekdpfe TWN 0810/2 dienen zur Herstellung von 2-stréngigen
Kettengehdngen. Die fest eingebauten Ringgabeln ermdglichen nur die Montage von Anschlagketten der
passenden NenngrofRe. Die MaRe der Aufhangeglieder Form A entsprechen der DIN 5688-3.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
0°< B <45° ca.
[kgl
F08102068 1,60 121 13 90 50 0,50
8-8 F08102088 2,80 167 18 130 70 1,20
10-8 F08102108 4,25 186 20 140 80 1,90
13-8 F08102138 7,50 239 26 180 100 4,00
16-8 F08102168 11,20 305 32 230 125 7,60
22-8 F08102228 21,20 420 45 320 175 19,60 °
Verwechslungsfreie Aufhangekopfe TAA4 fiir 3- und 4-strangige Ketten- TWN 0810/4

gehdnge

Die Guteklasse 8 verwechslungsfreien Aufhingeképfe TWN 0810/4 dienen zur Herstellung von 3- und
4-strangigen Kettengehangen. Die fest eingebauten Ringgabeln ermdglichen nur die Montage von Anschlag-
ketten der passenden NenngroRRe. Die MalRe der Aufhidngeglieder Form A entsprechen der DIN 5688-3.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
0°< B <45° ca.

[kg]
6-8 F08104068 2,36 201 16 110 60 1,40
8-8 F08104088 4,25 267 22 160 90 3,10
10-8 F08104108 6,70 316 26 180 100 5,40
13-8 F08104138 11,20 409 32 230 125 11,10
16-8 F08104168 17,00 495 40 290 160 19,00
22-8 F08104228 31,50 620 50 340 190 42,80
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Aufhidngeelemente

TWN 0811/1

TWN 0811/2

TWN 0811/4

Verwechslungsfreie Aufhangekopfe TABL1 fiir 1-strangige Kettengehange

Die Guteklasse 8 verwechslungsfreien Aufhdngekopfe TWN 0811/1 dienen zur Herstellung von 1-stréngigen
Kettengehangen. Die fest eingebauten Ringgabeln ermdglichen nur die Montage von Anschlagketten der
passenden NenngroRe. Ein Kennzeichnungsanhdnger ermoglicht den Eintrag der notwendigen Gehange-
daten. Die MaRe der Aufhangeglieder Form B entsprechen der DIN 5688-3.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4.

Nenngréf3e Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht

ca.

[kgl
6-8 F08111068 1,12 91 13 60 30 0,31
8-8 F08111088 2,00 107 16 70 35 0,57
10-8 F08111108 3,15 136 20 90 45 1,14
13-8 F08111138 5,30 159 22 100 50 1,84
16-8 F08111168 8,00 195 26 120 60 3,20
18-8 F08111188 10,00 219 32 140 70 5,40
22-8 F08111228 15,00 260 36 160 80 8,00

Verwechslungsfreie Aufhangekopfe TAB2 fiir 2-strangige Kettengehange

Die Guteklasse 8 verwechslungsfreien Aufhdngekopfe TWN 0811/2 dienen zur Herstellung von 2-stréngigen
Kettengehangen. Die fest eingebauten Ringgabeln ermdglichen nur die Montage von Anschlagketten der
passenden NenngroRe. Ein Kennzeichnungsanhdnger ermoglicht den Eintrag der notwendigen Gehange-
daten. Die MaRe der Aufhangeglieder Form B entsprechen der DIN 5688-3.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4.

Nenngréfle Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht
0°< B <45° ca.

[kel
6-8 F08112068 1,60 91 13 60 30 0,42
8-8 F08112088 2,80 107 16 70 35 0,78
10-8 F08112108 4,25 136 20 90 45 1,40
13-8 F08112138 7,50 179 26 120 60 2,71
16-8 F08112168 11,20 205 28 130 65 5,10
18-8 F08112188 14,00 219 32 140 70 7,90
22-8 F08112228 21,20 280 40 180 90 11,80

Verwechslungsfreie Aufhdangekopfe TAB4 fiir 3- und 4-strangige Ketten-
gehdnge

Die Guteklasse 8 verwechslungsfreien Aufhingeképfe TWN 0811/4 dienen zur Herstellung von 3- und
4-stréngigen Kettengehangen. Die fest eingebauten Ringgabeln ermdglichen nur die Montage von Anschlag-
ketten der passenden NenngroRe. Ein Kennzeichnungsanhdnger ermdoglicht den Eintrag der notwendigen
Gehdngedaten. Die MaRe der Aufhdngeglieder Form B entsprechen der DIN 5688-3.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4.

NenngréRe Tragfahigkeit
0°< B <45°
[ e | d | ¢ [ b |
6-8 F08114068 2,36 161 16 70 35 1,20
8-8 F08114088 4,25 197 20 90 45 2,29
10-8 F08114108 6,70 236 22 100 50 4,07
13-8 F08114138 11,20 299 26 120 60 8,28
16-8 F08114168 17,00 345 32 140 70 12,50
18-8 F08114188 21,20 379 36 160 80 20,00
22-8 F08114228 31,50 460 40 180 90 29,40
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Aufhangeelemente

Sonderaufhangegarnituren 1-strangig fiir Einfachkranhaken DIN 15401 TWN 0815
(16t,25t,40t)

Die Guteklasse 8 Sonderaufhdangegarnituren TWN 0815 dienen zur Herstellung von 1-stréangigen Ketten-
gehangen fiir den Einsatz an groRen Einfachkranhaken DIN 15401. Die Herstellungs- und Priifanforderungen
basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4. Die B-Glieder ermdoglichen die Verwendung von Verbindungs-
gliedern, z.B. von THI-LOK®s TWN 1320.

NenngroRe Tragfahigkeit Kranhaken | Gewicht
nach DIN ca.

[t] 15401 [ke]

6-8 F08150616 1,12 320 18 260 140 13 60 30 16 1,67
8-8 F08150816 2,00 330 22 260 140 16 70 35 16 2,60
10-8 F08151016 3,15 330 22 260 140 16 70 35 16 2,60
13-8 F08151316 5,30 260 26 260 140 16 3,17
16-8 F08151616 8,00 260 30 260 140 16 4,30
18-8 F08151816 10,00 370 36 250 140 26 120 60 16 7,80
6-8 F08150625 1,12 400 20 340 180 13 60 30 25 2,54
8-8 F08150825 2,00 400 20 340 180 13 60 30 25 2,54
10-8 F08151025 3,15 410 24 340 180 16 70 35 25 3,78
13-8 FO08151325 5,30 410 28 340 180 16 70 35 25 5,07
16-8 FO08151625 8,00 430 32 340 180 20 90 45 25 6,95
18-8 F08151825 10,00 440 40 340 180 22 100 50 25 10,90
20-8 F08152025 12,50 340 40 340 180 25 10,00
22-8 F08152225 15,00 340 40 340 180 25 10,00
6-8 F08150640 1,12 490 22 430 220 13 60 30 40 3,73
8-8 F08150840 2,00 490 22 430 220 13 60 30 40 3,73
10-8 F08151040 3,15 500 26 430 220 16 70 35 40 5,33
13-8 F08151340 5,30 500 30 430 220 16 70 35 40 7,05
16-8 F08151640 8,00 520 34 430 220 20 90 45 40 9,41
18-8 F08151840 10,00 530 42 430 220 22 100 50 40 14,50
20-8 F08152040 12,50 430 42 430 220 40 13,50
22-8 F08152240 15,00 430 42 430 220 40 13,52
Sonderaufhdngegarnituren 2-strangig fiir Einfachkranhaken DIN 15401 TWN 0816

(16t,25¢,40t)

Die Guteklasse 8 Sonderaufhangegarnituren TWN 0816 dienen zur Herstellung von 2-strangigen Ketten-
gehangen flr den Einsatz an groRen Einfachkranhaken DIN 15401. Die Herstellungs- und Prifanforderungen
basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4. Die B-Glieder ermdoglichen die Verwendung von Verbindungs-
gliedern, z.B. von THI-LOK®s TWN 1320.

NenngroRe Tragfahigkeit Kranhaken | Gewicht
0°< B <45° nach DIN . ‘

0 [ To T T o] To ] o

6-8 F08160616 1,60 320 18 260 140 13 60 30 16 1,88
8-8 F08160816 2,80 330 22 260 140 16 70 35 16 2,96
10-8 F08161016 4,25 330 26 260 140 16 70 35 16 3,90
13-8 FO8161316 7,50 350 30 260 140 20 90 45 16 5,75
16-8 F08161616 11,20 370 36 250 140 26 120 60 16 9,43
6-8 F08160625 1,60 400 22 340 180 13 60 30 25 2,70
8-8 F08160825 2,80 410 24 340 180 16 70 35 25 4,14 @
10-8 F08161025 4,25 410 28 340 180 16 70 35 25 5,43
13-8 F08161325 7,50 430 32 340 180 20 90 45 25 7,68
16-8 F08161625 11,20 440 40 340 180 22 100 50 25 11,90
18-8 F08161825 14,00 440 40 340 180 22 100 50 25 11,90
20-8 F08162025 17,00 480 45 340 180 32 140 70 25 18,60
6-8 F08160640 1,60 490 26 430 220 16 70 35 40 5,70
8-8 F08160840 2,80 500 26 430 220 13 60 30 40 5,70
10-8 F08161040 4,25 500 30 430 220 16 70 35 40 7,42
13-8 F08161340 7,50 520 34 430 220 20 90 45 40 9,88
16-8 F08161640 11,20 530 42 430 220 22 100 50 40 15,50
18-8 F08161840 14,00 530 42 430 220 22 100 50 40 15,50
22-8 F08162240 21,20 570 48 430 220 32 140 70 40 23,70
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Aufhédngeelemente

Sonderaufhangegarnituren 3- und 4-strangig fiir Einfachkranhaken DIN
15401 (16t,25¢t,401)

Die Guteklasse 8 Sonderaufhdangegarnituren TWN 0817 dienen zur Herstellung von 3- und 4-strangigen Ket-
tengehangen fur den Einsatz an groRen Einfachkranhaken DIN 15401. Die Herstellungs- und Priifanforde-
rungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4. Die B-Glieder erméglichen die Verwendung von Verbin-
dungsgliedern, z.B. THI-LOK®s TWN 1320.

NenngroRe Tragfahigkeit Kranhaken | Gewicht
0°<b<45° nach DIN ca.

[kel
6-8 F08170616 2,36 320 22 260 140 13 60 30 16 2,96
8-8 F08170816 4,25 330 26 260 140 16 70 35 16 3,90
10-8 F08171016 6,70 350 30 260 140 20 90 45 16 5,75
13-8 F08171316 11,20 370 36 250 140 26 120 60 16 9,43
16-8 F08171616 17,00 370 36 250 140 26 120 60 16 9,43
6-8 F08170625 2,36 400 24 340 180 13 60 30 25 4,14
8-8 F08170825 4,25 410 28 340 180 16 70 35 25 5,43
10-8 F08171025 6,70 430 32 340 180 20 90 45 25 7,68
13-8 F08171325 11,20 440 40 340 180 22 100 50 25 11,90
16-8 F08171625 17,00 460 40 340 180 26 120 60 25 13,20
20-8 F08172025 26,50 590 55 430 220 36 160 80 25 32,30
6-8 F08170640 2,36 490 26 430 220 13 60 30 40 5,70
8-8 F08170840 4,25 500 30 430 220 16 70 35 40 7,42
10-8 F08171040 6,70 520 34 430 220 20 90 45 40 10,10
13-8 F08171340 11,20 530 42 430 220 22 100 50 40 15,50
16-8 F08171640 17,00 550 42 430 220 26 120 60 40 16,80
18-8 F08171840 21,20 570 48 430 220 32 140 70 40 23,70
22-8 F08172240 31,50 590 55 430 220 36 160 80 40 32,30

Aufhangeglieder mit Gabel

Die Guteklasse 8 Aufhangeglieder mit Gabel TWN 0820 dienen vorwiegend zur Herstellung von 1-strangigen
Kettengehangen und sind zum Biindeln von Lasten geeignet.
Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroRe Tragfihigkeit Gewicht
ca.
[kel
F31000 2,00 93,5 38 68 121 22 13 62 0,36
10-8 F31010 3,15 126 49 95 165,5 28 19 88 0,86
13-8 F31020 5,30 158,5 60 120 207 37 22 104 1,60
16-8 F31030 8,00 187 80 140 246 43 28 136 3,00
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Aufhiangeelemente

Aufhangeglieder Form A fiir 1- und 2-strangige Kettengehdnge

Die Guteklasse 8 Aufhangeglieder TWN 1313 dienen zur Herstellung von 1- und 2-strangigen Kettengehan-
gen. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677, Teile 1 und 4. Die Male ent-
sprechen der DIN 5688-3 und erméglichen die Verwendung von Verbindungsgliedern, z.B. THI-LOKs®

TWN 1320. Der variable Einsatz in 1- und 2-strangigen Kettengehangen bietet eine hohe Flexibilitat in der
Konfektionierung, verbunden mit dem Vorteil einer wirtschaftlichen Lagerhaltung. Die Aufhangeglieder kon-
nen auch z.B. fir die Herstellung von Seilgehangen nach DIN EN 13414-1 verwendet werden.

Tragfihigkeit Gewicht | NenngroRe fiir Einsatz | Kranhaken
0°<B<45° ca. in Kettengehange nach DIN
[kgl 15401

F1313013 2,00 13 90 50 0,29 6/7-8 6-8 1,6
F1313016 3,15 16 110 60 0,53 8-8 7-8 2,5
F1313018 4,00 18 130 70 0,75 10-8 8-8 4

F1313020 4,75 20 140 80 1,10 10-8 5

F1313022 5,60 22 160 90 1,50 13-8 6

F1313026 8,00 26 180 100 2,30 16-8 13-8 8

F1313032 12,50 32 230 125 4,40 18/20-8 16-8 12
F1313036 16,00 36 250 140 6,20 22-8 18-8 16
F1313040 19,00 40 290 160 8,80 20-8 20
F1313045 25,00 45 320 175 12,00 26/28-8 22-8 25
F1313050 31,50 50 340 190 16,00 32-8 26-8 25
F1313056 40,00 56 380 210 23,00 36-8 28-8 32
F1313063 50,00 63 430 240 33,00 40-8 32-8 40
F1313070 63,00 70 470 260 44,00 45-8 36-8 50
F1313080 80,00 80 520 290 64,00 50-8 40-8 63
F1313085 100,00 85 520 290 73,00 56-8 45-8 63
F1313095 125,00 95 580 320 100,00 63-8 50-8 80
F1313110 160,00 110 680 380 160,00 71-8 56-8 100

Aufhangegarnituren fiir 3- und 4-strangige Kettengehange

Die Guteklasse 8 Aufhangegarnituren TWN 1314 dienen zur Herstellung von 3- und 4-stréngigen Kettenge-
hangen. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677, Teile 1 und 4. Die MaRe ent-
sprechen der DIN 5688-3 und erméglichen die Verwendung von Verbindungsgliedern, z.B. THI-LOK®s TWN
1320. Die Aufhdngegarnituren kdnnen auch z.B. fir die Herstellung von Seilgehdngen nach DIN EN 13414-1
verwendet werden.

Tragfdhigkeit Gewicht | NenngroRe

0°<B<45° ca. fiir Einsatz

in Kettenge-

[kg] hange

F1314016 3,15 170 16 110 60 13 60 30 1,40 6-8
F1314020 4,75 210 20 140 80 16 70 35 1,80 8-8
F1314026 8,00 270 26 180 100 20 90 45 3,80 10-8
F1314032 12,50 350 32 230 125 26 120 60 7,70 13-8
F1314040 19,00 420 40 290 160 28 130 65 13,00 16-8
F1314045 25,00 460 45 320 175 32 140 70 18,00 18-8
F1314050 31,50 500 50 340 190 36 160 80 25,00 20-8
F1314050A 31,50 520 50 340 190 40 180 90 28,00 22-8
F1314063 50,00 630 63 430 240 45 200 100 49,00 26-8
F1314063A 50,00 630 63 430 240 45 200 100 49,00 28-8
F1314080 71,00 740 80 520 290 50 220 110 86,00 32-8
F1314085 85,00 780 85 520 290 56 260 130 106,00 36-8

3

TWN 1314
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Aufhangeelemente/ Verbindungsglieder

TWN 1315 Aufhangegarnituren fiir 3- und 4-stringige Seilgehdnge

Die Guteklasse 8 Aufhangegarnituren TWN 1315 dienen zur Herstellung von 3- und 4-strangigen Seilgehan-
gen. Die extra groRen Zwischenglieder ermdglichen eine einfache Konfektionierung der Anschlagseile. Die
Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4. Die Mal3e entsprechen der
DIN 5688-3.

Tragfahigkeit Einstufung der
0°< B <45° Seildurchmesser*
SF=1:4

t
[t] nﬂuu!n
16 90 50

F1315016 2,80 110 60 200 13 1,11 11 10
F1315018 4,00 18 130 70 240 16 110 60 1,85 13 12
F1315022 5,30 22 160 90 29 18 130 70 3,08 14 14
F1315026 7,50 26 180 100 340 22 160 90 5,40 18 16
F1315032 11,10 32 230 125 410 26 180 100 9,10 22 20
F1315036 16,00 36 250 140 480 32 230 125 15,00 26 24
F1315045 21,00 45 320 175 570 36 250 140 24,40 28 28
F1315050 31,60 50 340 190 660 45 320 175 40,40 36 36

*Nach DIN EN 13414-1 fiir 3- und 4-Strdnge.

Verbindungsglieder

TWN 1320 THI-LOK® Verbindungsglieder

Die Guteklasse 8 THI-LOK® Verbindungsglieder TWN 1320 dienen zum Verbinden von Ketten mit Anschlag-
komponenten bei der Konfektionierung von Kettengehangen. Die Herstellungs- und Priifanforderungen
basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroRBe Tragfahigkeit Gewicht

ca.

[t] [kel

6-8 F308061 1,12 39 13 53 38 11 7 0,08

7-8 [N r308151 1,50 47 16 65 48 13 8 0,12

f 8-8 F308161 2,00 54 18 74 53 14 9 0,17
10-8 F308261 3,15 64 22 88 62 18 12 0,29

13-8 F308361 5,30 86 26 118 77 23 15 0,62

16-8 F308461 8,00 102 36 141 100 29 19 1,16

18-8 F308561 10,00 115 36 157 111 32 21 1,63

) 20-8 F308661 12,50 128 45 175 130 36 23 2,30
22-8 F308761 15,00 141 45 193 139 39 25 2,99

26-8 F308861 21,20 166 56 228 165 46 29 4,90

32-8 F308961 31,50 204 70 282 209 57 38 9,65

b 36-8 R F309061 40,00 230 80 321 244 66 44 15,00
40-8 [N F309161 50,00 230 80 321 244 66 44 15,00
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Haken

Selbstverriegelnde Haken mit Ose TWN 0798
Die Giiteklasse 8 selbstverriegelnden Haken mit Ose TWN 0798 dienen zur Herstellung von Kettengehingen
und finden haufig Anwendung in der Bauindustrie. Mittels Verbindungsgliedern, z.B. eines THI-LOK®s TWN
1320, werden die zugehorigen Anschlagketten befestigt. Beim Belasten der Haken verriegeln diese
selbsttitig, das Offnen kann erst im unbelasteten Zustand durch eine manuelle Entriegelung erfolgen.
Die selbstverriegelnden Haken entsprechen der DIN EN 1677-3.
NenngroBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kel
d d
6-8 207274 1,12 18 22 10 107 26,5 22 140 0,52
7/8-8 207275 2,00 23 24 12 133 33 25 169 0,88
10-8 207276 3,15 27 32 13 167 44 34 216 1,63
13-8 207277 5,30 35 39 16 205 52 40 265 3,15 -
16-8 207278 8,00 41 49 23 264 64 50 337 6,10 \
18/20-8 F092265 12,50 48 59 26 282 77 53 363 9,00
22-8 F092285 15,00 57 70 26 312 80 70 417 14,10
C
Selbstverriegelnde Haken mit Gabel TWN 0799

Die Guteklasse 8 selbstverriegelnden Haken mit Gabel TWN 0799 dienen zur Herstellung von Kettengehan-
gen und finden haufig Anwendung in der Bauindustrie. Der Gabelkopf dient zur direkten Befestigung des
Kettenstranges. Beim Belasten der Haken verriegeln diese selbsttitig, das Offnen kann erst wieder im un-
belasteten Zustand durch eine manuelle Entriegelung erfolgen. Die selbstverriegelnden Haken entsprechen
der DIN EN 1677-3.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
ca.

o Lt 1t felelelt ]
7 33 22 135

6-8 207279 1,12 18 21,5 98 28 0,57

8-8 207280 2,00 9 39 23 23 121 33 25 164 0,91

10-8 707281 3,15 13 47 27 27 150 45 34 204 1,72

13-8 207282 5,30 15,5 56 35 35 187 54 40 253 3,33

16-8 207296 8,00 18 76 41 41 220 67 50 305 6,20

18/20-8 F0922065 12,50 24 82 48 48 247 74 53 336 9,15
Wirbelhaken TWN 0854

Die Guteklasse 8 Wirbelhaken mit Ose TWN 0854 dienen zur Herstellung von Kettengehingen.

Die Wirbel ermoglichen ein drallfreies Ausrichten der Kettenstrange.

Mittels Verbindungsgliedern, z.B. THI-LOK®s TWN 1320, werden die zugehorigen Anschlagketten befestigt.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-2.

Tragfahigkeit

O e Eelelle e [E] 0 ][=]
10 25 30 50 13 14

0,75t F32103 0,75 113,5 19 62,5 42,5 0,37
6-8 F32100 1,12 10 25 30 113 21 50 14 19 73 52 0,38
8-8 F32110 2,00 16 42 44 155 25 76 19 245 88 68 1,00
10-8 F32120 3,15 16 42 44 162 28 76 20,5 285 104 72 1,20
13-8 F32130 5,30 19 43 51 190 34 89 28 33 120 87 2,08
16-8 F32140 8,00 25 60 64 247 42 114 35 43 156 110 4,45
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Haken

TWN 0855

TWN 0855/1

TWN 0856

Schlupfhaken mit Ose

Die Giiteklasse 8 Schlupfhaken mit Ose TWN 0855 dienen zur Herstellung von universellen Kettengehédngen.
Mittels Verbindungsgliedern, z.B. THI-LOK®s TWN 1320, werden die zugehoérigen Anschlagketten befestigt.
Die Schlupfhaken entsprechen der DIN EN 1677-2.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht

36-8 204079 40,00 388 72 109 103 78 44,5 31,50
40-8 704083 50,00 442 84 124 116 89 50,5 46,00
45-8 704080 63,00 494 90 138 130 99 56 63,00
50-8 204081 80,00 610 102 155 145 110 63 80,00

Schlupfhaken mit Ose und Sicherungsklappe

Die Giiteklasse 8 Schlupfhaken mit Ose TWN 0855/1 dienen zur Herstellung von universellen Kettengehan-
gen. Mittels Verbindungsgliedern, z.B. THI-LOK®s TWN 1320, werden die zugehdrigen Anschlagketten befes-
tigt. Die Sicherungsklappe verhindert ein unbeabsichtigtes Losen von der Last. Die Schlupfhaken entsprechen
der DIN EN 1677-2.

NenngroRBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[t] [kel
36-8 206159 40,00 388 72 90 103 78 44,5 32,30
40-8 206160 50,00 442 84 103 116 89 50,5 47,00
45-8 206161 63,00 494 90 114 130 99 56 64,40
50-8 206162 80,00 610 102 131 145 110 63 81,90

GieRereihaken mit Ose T

Die Giiteklasse 8 GieRereihaken mit Ose TWN 0856 dienen zur Herstellung von Kettengehidngen, vorwiegend
fir GielRereien. Mittels Verbindungsgliedern, z.B. THI-LOK®s TWN 1320, werden die zugehorigen Anschlag-
ketten befestigt. Die Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1.

NenngroBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kgl
6-8 F32354 1,12 108 21% 50 24 20 12 - 0,44
8-8 F32364 2,00 135 28Y 66 33 26 14 - 0,97
10-8 F32374 3,15 161 324 76 35 32 18 - 1,56
13-8 F32384 5,30 196 424 89 42 38 21 - 2,96
16-8 F32394 8,00 229 541 102 48 45 23 - 4,71
18/20-8 F32404 12,50 259 59 114 63 59 27,0 70 7,95
22-8 F32414 15,00 288 65 127 70 65 30 78 10,88
26-8 F32424 21,20 329 76 136 81 75 35 89 16,49
32-8 F32444 31,50 358 85 152 97 83 42 100 26,20

U Mit kreisrunder Ose
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GieRereihaken mit Ose und Handgriff Ed TWN 0856/1
Die Giiteklasse 8 GieRereihaken mit Ose und Handgriff TWN 0856/1 dienen zur Herstellung von Ketten-
gehangen, vorwiegend fiur GieRereien. Mittels Verbindungsgliedern, z.B. THI-LOK®s TWN 1320, werden die
zugehorigen Anschlagketten befestigt. Der Handgriff sorgt fir eine sichere und einfache Bedienung. Die Her-
stellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1.
NenngroBe Tragfahig- Gewicht
keit ca.
[t] [kgl
e ldlelhlcldfalblalf
16-8 F32396 Y 8,00 229 54 102 48 45 23 60 110 16 - 5,20
18/20-8 F32406 12,50 259 59 114 63 59 270 60 110 16 70 8,40
I Mit kreisrunder Ose
SOLIDO® Schlupfhaken mit Ose und geschmiedeter Sicherungsklappe TWN 0858/1

Die Giiteklasse 8 Schlupfhaken mit Ose TWN 0858/1 dienen zur Herstellung von universellen Kettengehan-
gen. Mittels Verbindungsgliedern, z.B. THI-LOK®s TWN 1320, werden die zugehdrigen Anschlagketten befes-
tigt. Die geschmiedete Sicherungsklappe verhindert ein unbeabsichtigtes Losen der Last.

Die Schlupfhaken entsprechen der DIN EN 1677-2.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht

ca.

[kel

6-8 F329010 ¥ 1,12 92 21 11 20 20 17 - 0,36
7/8-8 F329110 % 2,00 118 28 14 27 25 20 - 0,76
10-8 F329210% 3,15 146 36 18 34 32 29 - 1,50
13-8 F329310 % 5,30 168 42 21 41 41 35 - 2,55
16-8 F329410Y 8,00 210 54 25 48 50 41 - 4,65
18/20-8 F329510 % 12,50 244 58 27 59 59 51 - 7,60
22-8 F329710 Y 15,00 271 65 30 68 62 55 - 10,20
26-8 F329810 21,20 302 70 33 74 71 60 81 15,00
32-8 F329910 31,50 350 80 38 90 84 70 99 24,30

U Mit kreisrunder Ose

GieRereihaken mit Gabel TWN 0859

Die Guteklasse 8 GieRereihaken mit Gabel TWN 0859 dienen zur Herstellung von Kettengehangen vorwie-
gend fir GieRereien. Die Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1.

NenngroBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.

[ke]

8-8 F33310 2,00 110 66 33 27 1,12
10-8 F33320 SIS 133 76 35 32 1,61
13-8 F33330 5,30 159 89 41 38 3,40
16-8 F33340 8,00 189 102 48 45 5,50
20-8 F33355 12,50 217 114 54 51 9,00
22-8 F33360 15,00 244 124 60 56 12,00
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Haken

TWN 0860 S-Haken

Die Guteklasse 8 S-Haken TWN 0860 sind universell zum Heben von Lasten verwendbar und konnen in Ver-
bindung mit Kettengehangen eingesetzt werden. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der

DIN EN 1677-1.
NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kgl
F18130 0,15 80 28 30 10 0,12
F18160 0,25 100 36 38 12 0,21
F18180 0,40 130 46 48 16 0,48
F18200 0,80 160 56 58 20 0,91
6-8 F18220 1,12 180 64 64 22 1,20
7-8 F18230 1,50 200 70 70 26 1,90
8-8 F18250 2,00 230 80 80 32 3,40
10-8 F18260 3,15 260 90 90 36 4,80
F18280 4,00 300 104 104 40 6,80
F18290 4,50 350 122 121 45 10,00
13-8 F18300 5,30 400 140 138 51 14,60
F18310 6,00 450 158 154 57 20,50
16-8 F18320 8,00 500 160 160 63 27,40
18-8 F18330 10,00 550 166 168 72 39,00

TWN 0868 Rohrtransporthaken

Die Guteklasse 8 Rohrtransporthaken TWN 0868 dienen als geschmiedete Endbeschldge in 2-strangigen Ket-
tengehangen zur Aufnahme von Rohren. Mittels Verbindungsgliedern, z.B. THI-LOK®s TWN 1320, werden
die zugehorigen Anschlagketten befestigt. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN
1677-1.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
W (b lafd]afelh]c | (¢
1
13-8 F32608 5,30 174 226 28 20 49 57 60 3,10
22-8 F32641 15,00 274 345 44 30 80 90 95 14,62

Nur paarweise einsetzbar bei Neigungswinkel B = 0-45°

TWN 0872 Plattenhaken mit Ubergangsglied

Die Giiteklasse 8 Plattenhaken mit Ubergangsglied TWN 0872 werden als Endbeschlige in Kettengehingen
fur den horizontalen Transport von dickwandigen Blechen im Stahlbau eingesetzt. Das Ubergangsglied er-
moglicht die Aufnahme weiterer Anschlagmittel. Der Einsatz erfolgt in 2-strangigen Gehangen. Der max.
zuladssige Winkel B betragt 30°. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Nenngréfle Tragfahigkeit Gewicht

15°< B <30° ca.
@ e b [ c [ d ]t [ ]
6-8 F35500 1,60 221 90 60 16 60 20 2,50
3 8-8 F35501 2,80 244 90 90 16 70 25 4,00
10-8 F35502 4,25 332 140 95 18 80 30 10,08
13-8 F35503 7,50 360 145 105 22 90 35 11,00
= 16-8 F35504 11,20 404 155 120 26 110 45 16,80
N ° 20-8 F35505 17,00 445 175 130 32 120 55 30,00
o 22-8 F35506 21,20 510 205 135 36 140 60 40,30
26-8 F35507 30,00 560 230 145 45 160 70 61,50
tz hL 32-8 F35508 45,00 621 255 160 50 180 85 85,50

Nur paarweise einsetzbar bei Neigungswinkel B = 15-30°
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Haken

Plattenhaken fiir Spreizketten TWN 0873

Die Giteklasse 8 Plattenhaken mit Ose TWN 0873 werden als Endbeschlige in Kettengehéngen fiir den hori-

zontalen Transport von dickwandigen Blechen im Stahlbau eingesetzt. Die Ose erméglicht das Durchfiihren
der Kette. Der max. zuldssige Winkel B betragt 30°. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf
der DIN EN 1677-1.
NenngroBe Tragfahigkeit Gewicht
15°< B <30° ca.
I I N I I

6-8 F35600 1,60 90 60 38 60 20 2,40
8-8 F35601 2,80 90 90 42 70 25 3,50
10-8 F35602 4,25 140 95 50 80 30 8,00
13-8 F35603 7,50 145 100 65 90 85 12,52
16-8 F35604 11,20 155 120 78 110 45 22,00
20-8 F35605 17,00 175 130 92 130 55 25,00
22-8 F35606 21,20 205 135 100 140 60 34,00
26-8 F35607 30,00 230 145 118 160 70 50,00
32-8 F35608 45,00 255 160 142 190 85 69,00

Nur paarweise einsetzbar bei Neigungswinkel B = 15-30°

Motor-Transporthaken mit Gabel TWN 0889

Die Glteklasse 8 Motor-Transporthaken TWN 0889 werden in Kettengehangen als Endbeschlag vorwiegend
fiir den Transport von Motorblécken eingesetzt. Die spitze Form erméglicht das Anschlagen an kleinen Osen.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
G e e e e
6-8* F33439 0,50 137 19 13 12 0,55

*Kompatibel mit der Nenngréf3e 6-8, jedoch mit einer Tragfdhigkeit von max. 0,5t.

Schlupfhaken mit Gabel und geschmiedeter Sicherungsklappe

Die Guteklasse 8 Schlupfhaken mit Gabel TWN 1340/1 dienen zur Herstellung von universellen Kettengehén-
gen. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die geschmiedete Sicherungs-
klappe verhindert ein unbeabsichtigtes Losen von der Last.

Die Schlupfhaken entsprechen der DIN EN 1677-2.

NenngroRe Tragfihigkeit Gewicht
ca.
[kgl
6-8 F336010 1,12 76 20 20 17 0,36
8-8 F336110 2,00 95 27 25 22 0,76
10-8 F336210 3,15 114 34 32 28 1,41
13-8 F336310 5,30 134 41 41 35 2,48
16-8 F336410 8,00 162 48 50 42 4,44
20-8 F336510 12,50 201 59 58 51 8,57 _ il
20-8Y F33656 12,50 220 65 58 55 9,68 ‘ /
22-8 F336610 15,00 224 68 62 55 11,46 %/ =
ITWN 0835/1
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TWN 1390

TWN 1399

Weichenschwellenhaken Ed

Die Guteklasse 8 Weichenschwellenhaken TWN 1390 in geschmiedeter Ausfiihrung werden zum Heben und
Bewegen von Gleisschwellen im K-/KS-Oberbau und Weichenschwellen verwendet.

Die formschlissige Anschlagmethode bietet héchste Systemsicherheit und liegen rechnerischen Nachwei-
sen hinsichtlich des Materials, Konstruktion und der Einhaltung von Normen der Anschlagtechnik zugrunde.
Die sicheren und praktikablen Weichenschwellhaken vereinfachen das Heben von Weichenschwellen beim
Abladevorgang sowie fiir die exakte Verlegung im Gleisbett.

Dadurch lassen sich effizient groRere Mengen von Schwellen montieren.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1 und 4.

NenngréRe Tragfahigkeit

Gewicht

F33730

Absetzkipperhaken mit Gabel

Die Guteklasse 8 Absetzkipperhaken TWN 1399 verbinden Kettengehange mit den Zapfen von Absetzcontai-
nern, z.B. Behdlter nach DIN 30720. Die Form der Maulweite und des Hakengrundes ist auf die Container-
Aufnahmezapfen ausgelegt. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Beim
Belasten der Haken verriegeln diese selbsttitig, das Offnen kann erst wieder im unbelasteten Zustand durch
eine manuelle Entriegelung erfolgen.

Die Absetzkipperhaken entsprechen der DIN EN 1677-3.

NenngroBe | Artikel-Nr. | Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[t] [kgl
13-8 F335000 5,30 167 40 51 42 37 64 135 239 3,34
16-8 F335300 8,00 165 40 51 42 37 64 135 239 3,34
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Haken/ Verkiirzungselemente

Absetzkipperosen fiir Einhandbedienung mit Gabel und geschmiedeter TWN 0869
Sicherungsklappe

Die Glteklasse 8 Absetzkipperésen TWN 0869 verbinden Kettengehdnge mit den Zapfen von Absetzcon-
tainern, z.B. Behilter nach DIN 30720. Die Form der Ose ist auf die Container-Aufnahmezapfen ausgelegt.
Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die geschmiedete Sicherungsklappe
ermoglicht eine sichere Einhandbedienung. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN
EN 1677 Teile 1 und 4.

NenngroRBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
13-8 F313800
16-8 F313850
b
a
Container-Aufnahmezapfen TWN 0869/1

Die Container-Aufnahmezapfen TWN 0869/1 werden an Absetzcontainern angeschweifRt und dienen als An-
schlagpunkte zur Aufnahme von Absetzkipperdsen und -haken.

Gewicht
ca.
2 | ¢ | b | 1 | n | [
45 68 110 82

F31410 10 1,60

Verkiirzungselemente

Verkiirzungshaken mit Gabel TWN 0827

Die Guteklasse 8 Verkiirzungshaken mit Gabel TWN 0827 dienen zur Anpassung der Stranglangen von Ket-
tengehangen. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1.

NenngroRe Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kgl
8-8 F33200 2,00 61 9,5 102 61 0,53
10-8 F33210 3,15 73 12 125 75 0,97
13-8 F33220 5,30 94 15 160 95 2,00
16-8 F33230 8,00 112 18 188 120 3,40 i
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TWN 0827/1

THIEVE

b

TWN 0851/1

TWN 0896

Verkiirzungselemente

Verkiirzungshaken mit Gabel und Sicherung

Die Guteklasse 8 Verkirzungshaken mit Gabel und Sicherung TWN 0827/1 dienen zur Anpassung der Strang-
langen von Kettengehdngen und Zurrketten. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Ketten-
stranges. Der Sicherungsstift verhindert ein unbeabsichtigtes Losen des Kettenstranges.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692.

NenngréRe Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kgl
8-8

F33201 2,00 61 85 102 61 0,54

10-8 F33211 3,15 73 12 125 75 0,99

13-8 F33221 5,30 94 15 160 95 2,06

16-8 F33231 8,00 112 18 188 120 3,45
[ NEU_

Verkiirzungsklauen mit Gabel und Sicherung

Die Guteklasse 8 Verkiirzungsklauen mit Gabel und Sicherung TWN 0851/1 dienen zur Anpassung der Strang-
langen von Kettengehangen und Zurrketten. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Ketten-
stranges. Die Sicherung verhindert ein unbeabsichtigtes Lésen des Kettenstranges. Die Herstellungs- und
Prifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692. Die Verkirzungsklaue ist in Zusammen-
spiel mit der Anschlagkette gepruft. Die extra breite Kettenauflage gewahrleistet einen festen Sitz des ein-
gelegten Kettengliedes. Das Sicherungssystem ermdoglicht den Einsatz in Zurrketten nach DIN EN 12195-3.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kel
6-8

F349101 1,12 51 27 37 78 0,25
8-8 F349201 2,00 65 34 45,5 100 0,50
10-8 F349301 3,15 81 43 56 124 0,93
13-8 F349401 5,30 106 56 73 162 2,03
16-8 F349501 8,00 130 68 88 193 3,60
20-8* F349601 12,50 161 85 109 246 6,00
22-8* F349701 15,00 177 94 120 271 8,00
26-8 F349801 21,20 196 109 135 307 13,20
32-8 F349901 31,50 240 135 166 376 24,42

*Auf Anfrage

Verkiirzungseinheiten fiir verwechslungsfreie Aufhangekopfe

Die Guteklasse 8 Verkiirzungseinheiten fir verwechslungsfreie Aufhdngekopfe TWN 0896 werden in Ketten-
gehdngen eingesetzt und ermdglichen die Anpassung der Stranglangen an die Einsatzbedingungen.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 818-4, DIN EN 1677 Teile 1 und 4 sowie
DIN 5688-3.

NenngroBe | Artikel-Nr. | Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[t] [kgl
6-8

FO896068 1,12 137 31 60 10 46 23 0,32
8-8 FO896088 2,00 176 38 78 13 60 30 0,70
10-8 F0896108 3,15 215 46 99 16 70 35 1,40
13-8 FO896138 5,30 270 59 126 18 85 40 2,60
16-8 F0896168 8,00 326 76 150 22 100 50 4,50
18-8 F0896188 10,00 347 79 168 22 100 50 6,20
22-8 F0896228 15,00 450 100 210 32 140 70 12,00
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Schkel ®

Sonder-Gabelschakel TWN 0861

Die Guteklasse 8 Sonder-Gabelschakel TWN 0861 werden als Endbeschlage in Kettengehdngen eingesetzt.
Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die Sonder-Gabelschékel kdnnen
direkt an Laschen und Traversen montiert werden.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroBe | Artikel-Nr. | Tragfahigkeit Gewicht

ca.

[t] [ke]

10-8 F30601 3,15 65 16 32 37 21 47 0,58

13-8 F30611 5,30 83 20 40 49 27 62 1,17

16-8 F30621 8,00 100 24 48 57 34 76 2,13

18-8 F30631 10,00 116 30 60 64 42 97 3,90

Sonder-Gabelschikel mit Bolzen, Mutter und Splint TWN 0862

Die Guteklasse 8 Sonder-Gabelschiakel mit Bolzen, Mutter und Splint TWN 0862 werden als Endbeschlage
in Kettengehangen eingesetzt. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung der Kettenstrange. Die
Sonder-Gabelschakel kdnnen direkt an Laschen und Traversen montiert werden.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroRBe Tragfahigkeit Gewicht

ca.
[t] [kgl
10-8 F30600 3,15 65 16 32 37 21 47 0,66
13-8 F30610 5,30 83 20 40 49 27 62 1,31
16-8 F30620 8,00 100 24 48 57 34 76 2,33

18-8 F30630 10,00 116 30 60 64 42 97 4,29 7 o

3 Ty -

.ﬁ._
Sonderschakel mit Bolzen TWN 0870

Die Guteklasse 8 Sonderschdkel mit Bolzen TWN 0870 werden als Endbeschlage in Kettengehdngen einge-
setzt. Die Sonderschdkel konnen direkt an Laschen und Traversen montiert werden. Die Mal3e der Sonder-
schakel entsprechen der DIN 82101.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroRe NenngroBe | Tragfdhigkeit Gewicht
ca.

o |0 [ To T T T e ]

10-8 F30311 1 3,15 49 15 32 16 21 47 0,35
13-8 F30321 1,6 5,30 61 19 40 20 27 61 0,71
16-8 F30331 2,5 8,00 73 23 48 24 33 75 1,26
18/20-8 F30341 4 12,50 91 29 60 30 42 96 2,60
22-8 F30351 5 15,00 111 33 72 36 47 107 4,00
26-8 F30361 6 21,20 120 37 78 39 53 121 5,70
28-8 F30371 8 25,00 140 41 90 45 60 136 10,00
32-8 F30381 10 31,50 147 45 96 48 66 150 10,50
36-8 F30391 12 40,00 158 50 104 52 73 167 13,90
40-8 F30401 16 50,00 185 55 120 60 81 185 20,50
45-8 F30411 20 63,00 211 61 136 68 90 206 28,09
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Schakel/ Kettenspanner

TWN 0871 Schdkel mit Bolzen, Mutter und Splint

Die Guteklasse 8 Schakel Form C mit Bolzen, Mutter und Splint TWN 0871 werden als Endbeschlage in Ket-
tengehangen eingesetzt. Die Schakel Form C kdnnen direkt an Laschen und Traversen montiert werden. Die
MaRe der Schakel Form C entsprechen der DIN 82101.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Tragfahigkeit Gewicht

NenngroRe NenngréRe

[DIN 82101]

ca.
[kl

6-8* 204147 1,12
8-8 204145 2,00 8S) 12 24 12 16 37 0,20
10-8 F30310 1 3,15 49 15 32 16 21 47 0,42
13-8 F30320 1,6 5,30 61 19 40 20 27 61 0,84
16-8 F30330 2,5 8,00 73 23 48 24 33 75 1,49
18/20-8 F30340 4 12,50 91 29 60 30 42 96 3,10
22-8 F30350 5 15,00 111 33 72 36 47 107 4,50
26-8 F30360 6 21,20 120 37 78 39 53 121 6,30
28-8 F30370 8 25,00 140 41 90 45 60 136 10,10
32-8 F30380 10 31,50 147 45 96 48 66 150 12,30
36-8 F30390 12 40,00 158 50 104 52 73 167 15,23
40-8 F30400 16 50,00 185 55 120 60 81 185 22,20
45-8 F30410 20 63,00 211 61 136 68 90 206 30,86

TWN 0897

Kettenspanner

TWN 1450

80 |

8-8 F34179 2,00 1.800 4.000 345 270
Y e | 10-8 F34199 3,15 2.200 6.300 375 275
13-8 F34189 5,30 2.600 10.000 460 330

THIELE GmbH & Co. KG

*Ausfiihrung: Galvanisch verzinkt, Mutter angeschweifst

Spezial-Gabelschakel mit Bolzen, Mutter und Splint

Die Guteklasse 8 Spezial-Gabelschakel mit Bolzen, Mutter und Splint TWN 0897 werden als Endbeschlage
in Kettengehangen eingesetzt. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die
Spezial-Gabelschakel kénnen auch direkt an Laschen und Traversen montiert werden.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
[t]
6-8 F30586 1,12 70 20 39 46 35 65 0,68
8-8 F30596 2,00 70 20 40 46 35 65 0,77

Knebelspanner KH mit Gabelképfen

Die Guteklasse 8 Knebelpanner KH mit Gabeln TWN 1450 werden als Spannelemente in Zurrketten ein-
gesetzt. Die Knebelspanner kénnen auch in Kettengehdngen zur stufenlosen Stranglangenanpassung beim
Heben von Lasten eingesetzt werden

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Zurrkraft

Tragfahigkeit Normale

NenngroRe
Spannkraft (LC)

[t] [daN]
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Ratschenspanner KH mit Gabelkopfen TWN 1451

Die Guteklasse 8 Ratschenspanner KH mit Gabeln TWN 1451 werden als Spannelemente in Zurrketten ein-
gesetzt. Die Ratschenspanner kdnnen auch in Kettengehangen zur stufenlosen Stranglangenanpassung beim
Heben von Lasten eingesetzt werden.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Tragfahigkeit Normale Zurrkraft
Spannkraft (LC)

[t] [daN] (GEL mmm

Kettenspanner/ Sonderanschlagteile

NenngroRe

8-8 F34175 2,00 1.800 4.000 345 270 75 2,50
10-8 F34195 3,15 2.200 6.300 375 275 100 3,50
13-8 F34185 5,30 2.600 10.000 460 330 130 5,00
Knebelspanner LH mit Gabelképfen TWN 1452

Die Gliteklasse 8 Knebelspanner LH mit Gabelképfen TWN 1452 werden als Spannelemente in Zurrketten

eingesetzt. Die Knebelspanner kdnnen auch in Kettengehdangen zur stufenlosen Stranglangenanpassung : ' . !g
beim Heben von Lasten eingesetzt werden. Die Knebelspanner verfligen (iber einen extra groflen Hub. Der

Knebelspanner ermdglicht durch das Trapezgewinde eine hohe Vorspannkraft bei geringem Kraftaufwand.

Diese Eigenschaft ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur

Ladungssicherung beitragt. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroRe Tragfahigkeit Normale Zurrkraft
Spannkraft (LC) c Y mee | \ @

[t] [daN] [daN] mmm
675 445

13-8 F341871 5,30 2.600 10.000 230 7,20

16-8 F34197 8,00 3.100 16.000 830 550 280 11,80
Sonderanschlagteile
Ringgabeln TWN 0812

Die Guteklasse 8 Ringgabeln TWN 0812 dienen zum Verbinden von Anschlagketten mit Anschlagkomponen-
ten bei der Herstellung von Kettengehdngen.
Die Herstellungs- und Prufanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kel
6-8

F31700 1,12 31 17 L 8 0,10

8-8 F31710 2,00 37 21 50 11 0,23

10-8 F31720 3,15 47 26 62 14 0,46 |

13-8 F31730 5,30 59 33 79 18 0,87

16-8 F31740 8,00 77 42 100 23 1,60 *

18-8 F31750 10,00 79 47 111 25 2,50 /

22-8 F31760 15,00 100 55 136 31 3,80
d, b
d
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TWN 0845

TWN 0882

TWN 0892

e

[ e THIELE

il

Sonderanschlagteile

Wirbel

Die Guteklasse 8 Wirbel TWN 0845 dienen zur Herstellung von Kettengehangen. Die Wirbel ermoglichen ein
drallfreies Ausrichten der Kettenstrange. Mittels Verbindungsgliedern, z.B. THI-LOKs® TWN 1320, werden die
zugehorigen Anschlagketten befestigt.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1.

Nenngrofle Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[t] [kel
6-8

F34000 1,12 108 10 27 30 0,33

8-8 F34010 2,00 168 16 44 44 1,33

10-8 F34020 3,15 168 16 44 44 1,33

13-8 F34030 5,30 184 19 46 51 2,10

16-8 F34040 8,00 252 25 66 64 4,45
Wippen

Die Guteklasse 8 Wippen TWN 0882 werden zur gleichmafigen Lastverteilung in mehrstrangigen Kettenge-
hangen eingesetzt. Dabei erfolgt ein Langenausgleich unterschiedlicher Stranglangen.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroBe Tragfahigkeit Bruch-
[t] kraft

6-8 F48300 1,60 1,12 71 42 100 14 18 8 11 10 0,40
8-8 F48303 2,80 2,00 124 56 130 18 22 10 15 12 0,80
10-8 FA48306 4,25 3,15 200 70 160 22 28 13 19 15 1,50
13-8 F48309 7,50 5,30 340 91 210 28 40 16 25 20 3,40
16-8 F48312 11,20 8,00 490 110 260 36 42 20 30 25 6,60
18-8 F48313 14,00 10,00 628 130 290 40 54 23 34 25 8,40
20-8 F48322 17,00 12,50 785 130 300 42 54 25 35 30 10,90
22-8 F48315 21,20 15,00 950 140 330 46 56 28 39 35 15,20
26-8 F48319 30,00 21,20 1.300 170 390 54 66 33 46 40 24,70
32-8 F48321 45,00 31,50 1.960 210 480 68 80 40 56 50 47,40
32-8 F48325 45,00 31,50 1.960 200 700 68 80 38 54 50 63,62
Kettenschliissel

Die Guteklasse 8 Kettenschliissel TWN 0892 werden in Kettengehdngen als Endbeschlag vorwiegend fir den
Transport von Blechen mit Schlissellochoffnungen eingesetzt.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Nenngrofle Tragfahigkeit Gewicht
ca.

10-8 F34250 3,15 168 17 20 17 40 25 0,72
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Sonderanschlagteile

Isolierzwischengehdnge TWN 0893

Die Guteklasse 8 Isolierzwischengehdange TWN 0893 werden fiir den Transport von Bauteilen, bei denen eine
Isolation zum Kranhaken notwendig ist, eingesetzt. Sie isolieren einen Stromfluss bis max. 1.000 Volt.
Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 818-4.

W Tragfa.higkeit “ -

F08904 1,12 310 18 17 70 24 130 20 1,70

8-8 F08912 2,00 B85 18 22 70 30 130 25 2,10

10-8 FO08898 3,15 376 18 28 70 37 130 32 3,25

13-8 FO08899 5,30 430,5 22 35 90 42 160 39 5,20
Knebelketten fiir Spundwandbohlen TWN 0894

Die Giteklasse 8 Knebelketten TWN 0894 werden vorwiegend im Tiefbau fiir den vertikalen Transport von
Spundwandbohlen eingesetzt.
Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 818-4.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
“ IIIIIIIIHII el
10-8 FO8811 1,60 405,5 14,5 1,70
10-8 F08812 1,60 675,5 13 14,5 30 95 60 2,30
Magnetgehange TWN 0601

Die Magnetkettengehdnge TWN 0601 sind verschweite 3-Strang-Gehange mit einem D-Glied am oberen
Ende und dienen zur festen Verbindung mit Elektromagneten. Sie ermdglichen das Anheben und den Trans-
port von magnetischem Material, wie beispielsweise Schrott. Die Auslegung der Magnetgehdnge basiert auf
der ASTM A906/A906M. Die Abmessungen, die Tragfdhigkeiten sowie die Herstellungs- und die Prifanforde-
rungen der Anschlagketten entsprechen der ASTM A391/A391M.

Die Verbindungs- bzw. Ubergangsglieder Form B entsprechen maRlich der DIN 5688-3.

NenngroBe Tragfahigkeit Nutzlange Endglied Gewicht
0°<B<30° [mm] [mm] ca.
[t] e [kgl

a=90° o =60°
B=0° B=30°

16-8 F08945 21,30 828 752 45 260 23,70
20-8 F08946 33,40 940 849 51 260 155 22 100 50 35,50
22-8 F08947 40,25 1.002 909 57 300 165 26 120 60 46,00
26-8 F08948 56,25 1.126 1.015 57 300 165 32 140 70 64,00
32-8 F08961 85,20 1.362 1.224 63 330 165 40 180 90 109,00
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TWN 1400

TWN 1401

Zurrketten

Zurrketten mit Knebelspanner LH

Die Guteklasse 8 Zurrketten TWN 1400 mit Knebelspanner und verkirzbarer Zurrkette haben eine Standard-
lange von 3,5 m und werden im Schwerlastbereich zum Verzurren von Lasten im Stralenverkehr eingesetzt.
Durch das Trapezgewinde wird eine hohe Vorspannkraft bei nur geringem Kraftaufwand erreicht. Die Vor-
spannkraft ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur Ladungs-
sicherung beitragt. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 12195-3.

NenngréRe Zurrkraft (LC) Gewicht
im geraden Strang ca.
[daN] [kgl
8-8 F34171 4.000 8,50
10-8 F34172 6.300 12,50
13-8 F34173 10.000 21,00
16-8 F34174 16.000 37,70

Auf Anfrage auch in anderen Lédngen verfiigbar.

Zurrketten mit Ratschenspanner LH

Die Guteklasse 8 Zurrketten TWN 1401 mit Ratschenspanner und verkiirzbarer Zurrkette haben eine Stan-
dardldnge von 3,5 m und werden im Schwerlastbereich zum Verzurren von Lasten im Straenverkehr einge-
setzt. Durch das Trapezgewinde wird eine hohe Vorspannkraft bei nur geringem Kraftaufwand erreicht. Diese
Eigenschaft ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur Ladungs-
sicherung beitragt. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 12195-3.

NenngroRe Zurrkraft (LC) Gewicht
im geraden Strang ca.
[daN] [kgl
8-8 F34171R 4.000 8,50
10-8 F34172R 6.300 12,50
13-8 F34173R 10.000 21,00

Auf Anfrage auch in anderen Lédngen verfiigbar.
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Ersatzteilgarnituren fiir Gabelkopfsysteme TWN 0904/0

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0904/0 bestehen aus einem Bolzen und Spannstift und sind fir THIELE-Pro-

dukte mit dem verwechslungsfreien Guteklasse 8 Gabelkopfsystem geeignet. :
NenngroBe Verpackungseinheit Gewicht
ca. /

Ersatzteile und Zubehor

[kgl
6-8 F48694 1 Satz 0,01
8-8 F48352 1 Satz 0,01
10-8 F48355 1 Satz 0,03
13-8 F48358 1 Satz 0,07
16-8 F48361 1 Satz 0,11
18-8 F48364 1 Satz 0,20
20-8 F48369 1 Satz 0,26
22-8 F48367 1 Satz 0,31
26-8 F48373 1 Satz 0,50
32-8 F48371 1 Satz 0,91

Ersatzteilgarnituren fiir Schakel TWN 0905 / 0906

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0905 / 0906 bestehen aus Bolzen und 2 Spannstiften und sind fiir Glteklasse 8
Gabelschakel TWN 0861 und Schakel Form C TWN 0870 geeignet.

NenngroRe Artikel-Nr. Verpackungseinheit

D \\“

10-8 FA8036 1 Satz 0,07
13-8 F48039 1 Satz 0,14
16-8 F48042 1 Satz 0,25
18/20-8 FA8045 1 Satz 0,44
22-8 FA8048 1 Satz 0,78
26-8 F48051 1 Satz 1,05
28-8 FA8054 1 Satz 1,60
32-8 F48057 1 Satz 2,02
36-8 F48060 1 Satz 2,60
40-8 FA8063 1 Satz 3,89
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Ersatzteile und Zubehor

TWN 0920 - 0922 Ersatzteilgarnituren fiir Schlupfhaken

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0920 - 0922 bestehen aus einer Sicherungsklappe, Feder und einer Halbhohl-
niete und sind fiir Giiteklasse 8 Wirbelhaken TWN 0854 und Schlupfhaken mit Ose TWN 0855/1 geeignet.

NenngroRe Verpackungseinheit Gewicht

ca.

[kgl

0,75t F48421 1 Satz 0,01
6-8 F48420 1 Satz 0,02
8-8 F48423 1 Satz 0,03
10-8 F48426 1 Satz 0,04
13-8 F48429 1 Satz 0,11
16-8 FA8469 1 Satz 0,19
36-8 206163 1 Satz 0,80
40-8 206164 1 Satz 1,00
45-8 206165 1 Satz 1,40
50-8 206166 1 Satz 1,90

TWN 0930 Ersatzteilgarnituren fiir Schakel

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0930 bestehen aus Kopfbolzen, Mutter und Splint und sind fiir Glteklasse 8

/ Gabelschakel TWN 0862 und Schakel Form C TWN 0871 geeignet.

»t NenngroRe Verpackungseinheit Gewicht
ggﬁ/ = : i : ca.
[kg]
o 10-8 F30451 1 Satz 0,13
13-8 F30461 1 Satz 0,25
16-8 F30471 1 Satz 0,36
18/20-8 F30481 1 Satz 0,97
P 2 22-8 F30491 1 Satz 1,31
26-8 F30501 1 Satz 1,99
28-8 F30511 1 Satz 2,89
32-8 F30521 1 Satz 3,12
36-8 F30531 1 Satz 4,48
40-8 F30541 1 Satz 6,65
45-8 F30551 1 Satz 8,20
TWN 0940 Kennzeichnungsanhanger fiir ein- und mehrstrangige Kettengehinge

86

Die Guteklasse 8 Kennzeichnungsanhdnger TWN 0940 dienen zur Identifikation von Kettengehdngen und ge-
ben wichtige Informationen fiir den Anwender. Kettengehdnge diirfen ohne einen Kennzeichnungsanhédnger
nicht eingesetzt werden.

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Durchmesser Gewicht
Einstrang Mehrstrang ca.
[mm] [kgl
FO8040" F08044Y 70 0,11
F080422 F080462 70 0,11

Y ohne eingeschweifSten Ring
2 mit eingeschweifstem Ring
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Kettenkartei TWN 0944

Die Kettenkartei TWN 0944 dient zur Dokumentation von durchgefiihrten Kettenprifungen.

Ersatzteile und Zubehor

Verpackungseinheit Gewicht )
Ca. 2
[kgl
704575 1 Stiick 0,01
Montagesatz TWN 0945

Der Montagesatz TWN 0945 dient zur einfachen Demontage von Bolzen und Spannstiften in Gabelkopfsys-
temen.

Verpackungseinheit Gewicht
ca.
[kgl
203303 1 Satz 0,60
Kettenlehre TWN 0946

=

Die Kettenlehre TWN 0946 dient zur Uberpriifung der Ablegekriterien von Giiteklasse 8 Anschlagketten.

Verpackungseinheit Gewicht
ca.
[kgl
FA8856 1 Satz 0,20

Ersatzteilgarnituren fiir Verkiirzungshaken TWN 0950 - 0952
Die Ersatzteilgarnituren TWN 0950 - 0952 bestehen aus Sicherungsstift, Feder und Randelmutter und sind fur
Guteklasse 8 Verkurzungshaken TWN 0827/1 geeignet.
W
NenngroRe Verpackungseinheit Gewicht @ &
ca.
[kel @
F48330 1 Satz 0,01
F48328 1 Satz 0,02
F48329 1 Satz 0,03
F48339 1Satz 0,05
F48345 1 Satz 0,10
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TWN 0962

Ersatzteile und Zubehor

NenngroRe
e
13/16-8
TWN 0967/0

& NenngroRe

TWN 0967/1

F31404

Ersatzteilgarnituren fiir Absetzkipperdsen

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0962 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder und Spannstiften und sind fir
Absetzkipperosen TWN 0869 (alte Version) geeignet.

Verpackungseinheit

1 Satz

Ersatzteilgarnituren fiir selbstverriegelnde Haken

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0967/0 bestehen aus Bolzen und Spannstift und sind fir Glteklasse 8 selbst-
verriegelnde Haken mit Gabel TWN 0799 geeignet.

Verpackungseinheit

Gewicht
ca.
[kgl
0,28

Gewicht
ca.

6-8
8-8
10-8
13-8
16-8
18/20-8

f' NenngroRe

- ”/ai/
A 6-8

8-8

10-8
13-8
16-8

18/20-8 | 22-8
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F333700
F333711
F333721
F333730
F333741
F0922057

F329090
F329190
F329290
F329390
F329490
F0922056

1 Satz
1 Satz
1 Satz
1 Satz
1 Satz
1 Satz

Ersatzteilgarnituren fiir selbstverriegelnde Haken

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0967/1 bestehen aus Sperrklinke, Feder und Spannstift und sind fur Giteklasse
8 selbstverriegelnde Haken TWN 0798 und TWN 0799 geeignet.

Verpackungseinheit

1 Satz
1 Satz
1 Satz
1 Satz
1 Satz
1 Satz

[kgl
0,01
0,02
0,03
0,06
0,17
0,28

Gewicht
ca.

[kel
0,02
0,03
0,04
0,06
0,11
0,18




@THIELF
Ersatzteile und Zubehor

Ersatzteilgarnituren fiir Absetzkipperhaken und -6sen Ed TWN 0968

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0968 bestehen aus Bolzen und Spannstift und sind fiir das Gabelkopfsystem der
Absetzkipperosen TWN 0869 und Absetzkipperhaken TWN 1399 geeignet.

NenngréBe Verpackungseinheit Gewicht
ca. 4
[kgl /
13-8 F480131 1 Satz 0,07
16-8 F480161 1 Satz 0,12 5 6
Ersatzteilgarnituren fiir Absetzkipperdsen TWN 0969

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0969 bestehen aus geschmiedeter Sicherungsklappe, Feder und Spannstiften
und sind fiir die Absetzkipperésen TWN 0869 und TWN 1869 geeignet.

V.Y
NenngroRe Artikel-Nr. Verpackungseinheit Gewicht ’ /
ca. 3
[ke] /
13-8/ 16-8 (GK10 | GK8) F314081 1 Satz 0,20
Ersatzteilgarnituren fiir Absetzkipperhaken E 3 TWN 0970

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0970 bestehen aus Sicherungshebel, Feder und Spannstift und sind fiir Absetz-

kipperhaken TWN 1399 und TWN 1899 geeignet. a

NenngroRe Verpackungseinheit Gewicht
ca.
[kgl
13-8/ 16-8 (GK10 | GK8) F48332 1 Satz 0,11 & &
Ersatzteilgarnituren fiir Verkiirzungsklauen Ed TWN 0971
Die Ersatzteilgarnituren TWN 0971 bestehen aus Sicherungsbolzen, Gewindestift, Druckfeder und Kugel und
sind fur die Verkiirzungsklauen mit Sicherung TWN 0851/1 und TWN 1851/1 geeignet. §‘
N ¢
NenngroBe Artikel-Nr. Verpackungseinheit Gewicht 0
ca. ° f
[kg] f
6-8 (GK10 | GK8) F483110 1 Satz 0,01 )
8-8 (GK10 | GKS8) F483112 1 Satz 0,01
10-8 (GK10 | GK8) F483113 1 Satz 0,02
13-8 (GK10 | GK8) F483114 1 Satz 0,03
16-8 (GK10 | GKS8) F483115 1 Satz 0,05
18-8 (GK10 | GK8) F483116 1 Satz 0,06
20-8 (GK10 | GK8) F483117 1 Satz 0,07
22-8 (GK10 | GK8) F483118 1 Satz 0,09
26-8 (GK10 | GK8) F483119 1 Satz 0,12
32-8 (GK10 | GK8) F483120 1 Satz 0,17
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TWN 1402

THTELE
Code/Zeugnis-Nr.

EN 12195-3

Darf nicht zum Heben
verwendef werden!

TWN 1908/0

TWN 1961

Ersatzteile und Zubehor

Kennzeichnungsanhanger fiir Zurrketten

Der Kennzeichnungsanhdanger TWN 1402 dient zur Identifikation von Zurrketten und geben wichtige Infor-
mationen zur sicheren Handhabung. Zurrketten diirfen ohne einen Kennzeichnungsanhanger nicht einge-
setzt werden.

Artikel-Nr. Verpackungseinheit Gewicht

ca.
[kg]
207264 1 Sttick 0,05

Ersatzteilgarnituren fiir Haken

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1908/0 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder und 2 Spannstiften und sind fur
die Guteklasse 10 Schlupfhaken TWN 1835/1, TWN 1840/1, TWN 1841/1 und auch fiir die Haken des GK8-
Programms TWN 0835/1, TWN 0850/1, TWN 1340/1 und TWN 0858/1 geeignet.

NenngroRle Verpackungseinheit Gewicht
ca.
[kgl
6-8 F48731 1 Satz 0,05
7/8-8 F48733 1 Satz 0,08
10-8 F48735 1 Satz 0,14
13-8 F48737 1 Satz 0,31
16-8 F48739 1 Satz 0,38
18/20-8 FA8743 1 Satz 0,71
22-8 F48745 1 Satz 0,89
26-8 F48748 1 Satz 1,41
32-8 F48749 1 Satz 1,77

Ersatzteilgarnituren fiir THI-LOK® Verbindungsglieder

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1961 bestehen aus einem Bolzen und einer Spannhdlse und sind fiir Verbin-
dungsglieder THI-LOK® TWN 1320 geeignet.

Nenngrofle Verpackungseinheit Gewicht
ca.
[kgl
6-8 F48626 1 Satz 0,01
7-8 F48627 1 Satz 0,015
8-8 F48628 1 Satz 0,02
10-8 F486210 1 Satz 0,04
13-8 F486213 1 Satz 0,07
16-8 F486216 1 Satz 0,12
18-8 F486218 1 Satz 0,17
20-8 F486220 1 Satz 0,24
22-8 F486221 1 Satz 0,30
26-8 F486222 1 Satz 0,51
32-8 F486223 1 Satz 0,93
36-8 F486224 1 Satz 1,65
40-8 F486224 1 Satz 1,65
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A THIELE
THIELE-Bauformschliissel

Montierte Kettengehange

THIELE-Anschlagketten

Strangzahl (1 ... 4)

Ausfiihrung (Aufhangeglied A- od. B-Glied)
NenngréBe - Giiteklasse

Bauform

THI-LOK® / Ringgabel / Verbindungsglied
Nutzldnge in mm (aufgerundet)

TWN der Endanschlagteile
Oberflachenbeschaffenheit der Kette
Standard: schwarz (RAL 9005)

Farbton Anschlagteile

Standard: rot (RAL 3003)

'I|:'|A1 2A/10-8,T;2000,TWN 1340/1,RAL 9005,RAL 3003,

Bei Bestellungen bitte immer den Bauformschliissel angeben.
Beispiel mittleres Bild: TA2 A/ 10-8 ____ TWN 0856 (RAL 9005, RAL 3003)

Erganzung des Bauformschliissels bei Anschlagketten mit Verkiirzungselementen:

Bauformschliissel wie oben +1 VK Verkurzungsklaue mit Sicherung (TWN 0851/1)
Bauformschlissel wie oben +1 VE/VK Verkiirzungseinheit fir Aufhangekopf (TWN 0896)

plus Verkirzungsklaue mit Sicherung (TWN 0851/1)
Bauformschliissel wie oben +1VH Verkiirzungshaken mit Gabel (TWN 0827)
Bauformschlissel wie oben +1 VE/VH Verkiirzungseinheit fir Aufhangekopf (TWN 0896)

plus Verkirzungshaken mit Gabel (TWN 0827)
Bauformschliissel wie oben +1 VHS Verkiirzungshaken mit Gabel und Sicherung (TWN 0827/1)
Bauformschlissel wie oben +1 VEA/VHS Verkiirzungseinheit fir Aufhangekopf (TWN 0896)

plus Verkiirzungshaken mit Gabel und Sicherung (TWN 0827/1)
Anzahl der Verkiirzungselemente (nur ab Strangzahl 2)
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THIELE-Bauformschliissel

Liste der moglichen Anschlagteile fiir montierte Anschlagketten

Mogliche Anschlagteile fiir Standard-Anschlagketten aus dem Baukasten

A-Glied ... TWN 1313 B-Glied ... TWN 0795
Aufhangeglied mit Gabel ... TWN 0820

Aufhadngeose fiir Absetzkipper ... TWN 0869

Gabelschdkel ... TWN 0862 Sonder-Gabelschakel ... TWN 0861
Spezial-Gabelschakel ... TWN 0897 GieRereihaken mit Gabel ... TWN 0859
GieRereihaken mit Ose ... TWN 0856 Ringgabel ... TWN 0812
Schékel, Form C ...TWN 0871

Schlupfhaken mit Gabel und Sicherung ... TWN 1340/1 Schlupfhaken mit Ose und Sicherung ... TWN 0858/1

... TWN 0835/1
Sicherheitslasthaken mit Ose ... TWN 0798 Sicherheitslasthaken mit Gabel ... TWN 0799
Sonder-Schakel ... TWN 0870 THI-LOK® ... TWN 1320
Verkirzungshaken mit Gabel ... TWN 0827 Wirbelhaken ... TWN 0854
Verkirzungshaken m. Gabel u. Sicherung ... TWN 0827/1 Wirbel ... TWN 0845
Kranzketten

Form K11

THIELE-Kranzketten

Ausfiihrung

1 - einfach (K11)

2 - mit durchgestecktem Aufhéngeglied (K12)
3 - mit eingebautem Aufhdngeglied (K22)
NenngréBe - Giiteklasse

Bauform

M - montiert / G - geschweilt

Nutzldnge in mm (= 1/2 Umfang)

TWN der Anschlagteile
Oberflachenbeschaffenheit der Kette
Standard: schwarz (RAL 9005)

Farbton Anschlagteile

Standard: rot (RAL 3003)

Form K12 Form K22

'5&1 1,/,10-8,G;1000,TWNRAL 9005,RAL 3003,

Bei Bestellungen bitte immer den Bauformschliissel angeben.
Beispiel: TK 1 / 10-8 G 1000 RAL 9005 (Kranzkette Typ K11 mit schwarzer Rundstahlkette)
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Anwendungsbeispiele THIELE-Bauformschliissel

Typ Anzahl Aus- I Nutzldnge | Anschlagteil Oberﬂachenbeschaffenhelt Typ
Anschlag- der fiihrung Kette Bautelle Anschlagkette

kette Kranze [mm] [TWN] [RAL-NF.] [TWN]
TA 1 A / - T  _____ 1313 o o 0449
TA 1 A / - A 1340/1 o o 0450/1
TA 1 A / - AT 0854 o o 0454
TA 1 A / - T 0856 o o 0456
TA 1 A / - AT 0870 o R 0458
TA 1 A / - T  _____ 0871 L o 0459
TA 1 A / - T 0859 o o 0460
TA 1 A / - LI 0861 o o 0461
TA 1 A / - Tl - 0862 o o 0462
TA 1 A / - T  _____ 0858/1 o o 0476/1
TA 2 A / - AT 1313 o o 0529
TA 2 A / - T  _____ 0835/1 o o 0530/1
TA 2 A / - T  _____ 0854 o o 0534
TA 2 A / - T 0856 o o 0536
TA 2 A / - AT 0858/1 o o 0566/1
TA 2 A / - T 0870 o o 0538
TA 2 A / - AT 0871 o o 0539
TA 2 A / - T 0859 o o 0540
TA 2 A / - T 0861 o o 0541
TA 2 A / - T  __ 0862 o o 0542
TK 1 1 / - Mo 1313 o o 0560
TA 2 A / - T  _____ 1320 o o 0563
TA 4 A / - AT 1314 R o 0709
TA 4 A / - T 1340/1 o o 0710/1
TA 4 A / - T  _____ 0854 o o 0714
TA 4 A / - A 0856 o o 0716
TA 4 A / = AT 0858/1 o o 0735/1
TA 4 A / - T 0870 o o 0718
TA 4 A / - AT 0871 o R 0719
TA 4 A / - T  _____ 0859 o o 0720
TA 4 A / - T 0861 o o 0721
TA 4 A / - T  _____ 0862 o o 0722
TK 2 3 / = Mo 1313 R o 0731
TA 4 A / - T 1320 0733
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Beispiele fiir Kettengehange

1-Strang Kettengehange

TWN 0449 TWN 0450/1 TWN 0455/1 TWN 0454

TWN 0456 TWN 0458 TWN 0459 TWN 0460

TWN 0461 TWN 0462 TWN 0473 TWN 0475

weern | | | |
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Beispiele fiir Kettengehange

2-Strang Kettengehdnge

TWN 0529 TWN 0530/1 TWN 0535/1 TWN 0534

AA

TWN 0536 TWN 0538 TWN 0539 TWN 0540

AR A

TWN 0541 TWN 0542 TWN 0545 TWN 0560

S

A
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Beispiele fiir Kettengehange

4-Strang Kettengehdnge

TWN 0709 TWN 0710/1 TWN 0715/1 TWN 0714

96
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OFFSHORE ANSCHLAGMITTEL

DNV-zertifizierte Anschlagmittel




DNV-zertifizierte Anschlagmittel

IDIN[Y
Offshore Anschlagmittel
In der maritimen Industrie sind Anschlagketten rauen Umweltbe- DNV
dingungen unter starken dynamischen Belastungen ausgesetzt. Fur Contente o
diese speziellen Bedingungen in der Marine- und Offshoreindustrie TYPE APPROVAL CERTIEICATE TAS00000X)
liefert THIELE als zertifizierter Hersteller speziell geschweif3te und TAS0000LIS

TAS00001LJT
kalibrierte Kettengehdnge nach DNV-ST-E271.

This is to certify:
That the lifting set component for offshore containers and portable offshore units

Unsere Produkte erfiillen hochste Qualitatsstandards und sind von
with type designation(s)

der internationalen Klassifizierungsgesellschaft DNV zertifiziert. Offshare shacides

Application :
Grade 8 shackles for offshore container and portable offshore units lifting sets

with type designation(s)
Chain

Application :
Grade 8 chain for lifting sets for offshore containers and portable offshore units

with type designation(s)
Master Links, Intermediate Master Links, Joining Links & Terminal Links, Types A & B, Quad Assembly

Application :
Grade 8 links for lifting sets for offshore containers and portable offshore units

with type designation(s)
Chain sling lifting set assemblies

Application :

1, 2, 3, and 4 leg lifting sets, with forerunner where fitted, for lifting of:
- offshore containers, with maximum gross mass 0 to 25000 kg,
- portable offshore units

TWN 0805 Offshore Anschlagketten

Die Giiteklasse 8 Anschlagketten werden aus CrNiMo-Edelstahl produziert und dienen zur Herstellung von Ketten-
gehangen und Zurrketten. Die max. Einsatztemperatur betragt 400 °C.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen dieser hochwertigen Anschlagketten basieren auf der DIN EN 818-2 und
dem berufsgenossenschaftlichen Priifgrundsatz GS-HM 37.

Innere
Breite

RAL . . |Galva

6-8 FO1452 F01453 F01454 F01448 1,12 6 18 7,80 22,20 0,82
7-8 FO01458 F01459 F01457 F014601 1,50 7 21 9,50 25,90 1,10
8-8 FO1464 F01465 F01429 F01433 2,00 8 24 10,90 29,60 1,46
10-8 FO1469 F01470 F01450 F01445 3,15 10 30 13,00 37,00 2,26
13-8 FO1474 FO01475 F01476 F014781 5,30 13 39 17,40 48,10 3,76
16-8 FO1479 F01480 F01487 F014821 8,00 16 48 20,80 59,20 5,70
18-8 FO1484 F01485 F04580 F01484G 10,00 18 54 23,40 66,60 7,10
20-8 FO1494 F01495 F04606 F014944 12,50 20 60 26,00 74,00 9,00
22-8 FO1499 F01500 F04629 F015111 15,00 22 66 28,60 81,40 10,90
26-8 FO1514 FO01515 F04695 * 21,20 26 78 33,80 96,20 15,20
28-8 FO1519 F01520 F01521 = 25,00 28 84 36,40 104,00 17,60
32-8 FO1524 F01525 F01526 F01527 31,50 32 96 41,60 118,00 23,00
36-8 FO1529 F01530 F04814 = 40,00 36 108 46,80 133,00 29,00
40-8 FO1534 F01535 F04838 = 50,00 40 120 52,00 148,00 36,00
45-8 FO1539 F01540 F04889 = 63,00 45 135 58,50 167,00 45,50
50-8 FO1545 F01546 F04900 = 80,00 50 150 65,00 185,00 56,00
56-8 FO1555 F01556  F04908 = 100,00 56 168 72,80 207,00 72,50
63-8 = FO1566 = = 125,00 63 190 81,90 233,00 89,00
71-8 = F01598 = = 160,00 71 210 92,30 263,00 113,00

* Auf Anfrage
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Offshore Aufhdngegarnituren fiir Seilgehdnge TWN 0797

DNV-zertifizierte Anschlagmittel

Die Guteklasse 8 Aufhdangegarnituren TWN 0797 sind fiir den Gebrauch in 3- oder 4-strangigen "Lifting Sets"
(Anschlagseile) fur Offshore-Container gemaRR DNV-ST-E271 vorgesehen. Die extra groRen Zwischenglieder
ermoglichen eine einfache Konfektionierung der Anschlagseile. Die MaRe entsprechen der DIN 5688-3. Die
Garnituren verfiigen iber eine DNV-Bauteilabnahme. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf
der DIN EN 1677 Teile 1 und 4.

NenngroRBe Artikel-Nr. | Tragfahigkeit Gewicht
(B =45°)
SF=1:4
26/22 F0797268 7,90 340 26 180 100 22 160 90 5,40 ot
32/26 F0797328 11,30 410 32 230 125 26 180 100 9,10
36/32 F0797368 16,00 480 36 250 140 32 230 125 15,10 4
45/36 FO797458 22,60 570 45 320 175 36 250 140 25,00 o F
50/45 F0797508 26,80 660 50 340 190 45 320 175 42,00
56/50 F0797568 40,00 720 56 380 210 50 340 190 57,00
63/56 F0797638 50,00 810 63 430 240 56 380 210 79,00
Die Tragfdhigkeiten, Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DNV-ST-E271 und liegen teilweise
tber denen der DIN EN 1677-1 und DIN EN 1677-4.
Offshore Aufhdngeglieder Form A TWN 0803

Die Guteklasse 8 Offshore Aufhangeglieder TWN 0803 sind fiir den Gebrauch in "Lifting Sets" (Anschlagseile)

fur Offshore-Container gemalR DNV-ST-E271 vorgesehen. Die Aufhdngeglieder konnen fiir die Herstellung
von Anschlagseilen nach DIN EN 13414-1 verwendet werden. Die Aufhangeglieder verfligen (iber eine DNV-
Bauteilabnahme. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4. Die
Male entsprechen der DIN 5688-3.
NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[t] [kgl
b d
/
@
E

20 F0803208 4,75 20 140 80 1,10
22 F0803228 5,60 22 160 90 1,50
26 F0803268 8,00 26 180 100 2,30
32 F0803328 12,50 32 230 125 4,40 -
36 FO803368 16,00 36 250 140 6,20
40 FO803408 19,00 40 290 160 8,80
45 FO803458 25,00 45 320 175 12,00
50 FO803508 31,50 50 340 190 16,00
56 FO803568 40,00 56 380 210 23,00
63 FO803638 50,00 63 430 240 33,00
70 FO803708 63,00 70 470 260 44,00
80 FO803808 80,00 80 520 290 64,00

Die Tragfdhigkeiten, Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DNV-ST-E271 und liegen teilweise
lber denen der DIN EN 1677-1 und DIN EN 1677-4.
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DNV-zertifizierte Anschlagmittel

Offshore Zwischenglieder Form B

Die Giteklasse 8 Offshore Zwischenglieder TWN 0804 sind fiir den Gebrauch in "Lifting Sets" fir Offshore-
Container gemall DNV-ST-E271 vorgesehen. Die Malke entsprechen der DIN 5688-3. Die Zwischenglieder
verfuigen tber eine DNV-Bauteilabnahme.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4 und DIN 5688-3.

Tragfahigkeit Gewicht
ca.

Nenngrofle

B13 FO804138 3,35 13 60 30 0,20
B16 F0804168 5,60 16 70 35 0,36
B20 F0804208 8,50 20 90 45 0,73
B22 F0804228 10,00 22 100 50 0,97
B26 F0804268 14,00 26 120 60 1,60
B28 F0804288 16,00 28 130 65 1,90
B32 F0804328 22,40 32 140 70 2,90
B36 F0804368 28,00 36 160 80 4,20
B40 F0804408 33,50 40 180 90 5,80
B45 F0804458 42,50 45 200 100 8,20
B50 F0804508 53,00 50 220 110 11,00

Die Tragfdhigkeiten, Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DNV-ST-E271 und liegen teilweise
tiber denen der DIN EN 1677-1 und DIN EN 1677-4.

Offshore Schiakel Form C

Die Schakel Form C mit Bolzen, Mutter und Splint TWN 0818 sind flir den Gebrauch in "Lifting Sets" flr Off-
shore-Container gem. DNV-ST-E271 vorgesehen und finden Einsatz in "Portable Offshore Units" gem.
DNV-ST-E273. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroBe NenngroBe |Tragfahigkeit
[DIN 82101]
10-8 F30310NV 1,0 3,15 49 21 47 15 16 32 0,42
13-8 F30320NV 1,6 5,30 61 27 61 19 20 40 0,84
16-8 F30330NV 2,5 8,00 73 33 75 23 24 48 1,49
18/ 20-8 F30340NV 4,0 12,50 91 42 96 29 30 60 3,10
22-8 F30350NV 5,0 15,00 111 47 107 33 36 72 4,50
26-8 F30360NV 6,0 21,20 120 53 212 37 39 78 6,30
28-8 F30370NV 8,0 25,00 140 60 136 41 45 90 10,10
32-8 F30380NV 10,0 31,50 149 66 152 46 48 95 12,80
36-8 F30390NV 12,0 40,00 158 73 167 50 52 104 15,60
40-8 F30400NV 16,0 50,00 185 81 185 55 60 120 22,20
45-8 F30410NV 20,0 63,00 211 90 206 61 68 136 26,30

Die Tragféhigkeiten, Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DNV-ST-E271 und liegen teilweise
tiber denen der DIN EN 1677-1.
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Ee®  Produktiibersicht Anschlag- und Zurrpunkte

Seiten Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung
104-111

TWN 0121 TWN 0122 TWN 0123 TWN 0127 TWN 1120
E ]
TWN 1830 TWN 1884 TWN 1890

Seiten Anschlag- und Zurrpunkte, Schweiausfiihrung
112-120

TWN 0119 TWN 0124 TWN 0850/1 TWN 1908/0 TWN 0850/2
gl
v =
TWN 0913 TWN 1380 TWN 0949 TWN 1490 TWN 1872
f\,\ ‘\ )’ ]
TWN 1882 TWN 1473 TWN 1480 TWN 1880 TWN 1477

QQ #

A

TWN 1471

ff
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THIELE’

Anschlagpunkte

Auswabhlkriterien fir Anschlagpunkte

1. Stellen Sie das Gewicht der zu hebenden Last fest. 3, Ermitteln Sie den zu beriicksichtigenden Belas-
0° tungsfaktor bei Asymmetrie.

2. Bestimmen Sie die Anzahl der erforderlichen An- 4. Wibhlen Sie die Anschlagmittel nach der ermittel-
schlagpunkte in Abhadngigkeit der Strangzahl des ten KettennenngroRe.
Kettengehdnges und der verfligbaren Einbaulage
(siehe Piktogramme auf den Seiten 104-107 und
112-113). @
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fiir Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

H Tragfahigkeit [t]

Tragfahigkeit 1,12 20 3,15 5,3 315 53 80 150 21,2 250 315
GewindegroRe M16 M20 M24 M30 M16 M20 M30 M36 M42 M45 M56

TWN 0121 TWN 0122
Anschlagpunkte, Anschlagpunkte doppelt schraubbar
drehbar mit B-Glied

Neigungswinkel B
Strangzahl

0° 1 1,12 2 315 53 315 53 8 15 212 25 31,5 36

s
.
:
“ 0° 2 2,24 4 6,3 10,6 63 10,6 16 30,0 424 50 63 72

90°

’ 90° 1 1,12 2 A5 | 5.3 3,15 5,3 8 15 21,2 25 31,5 36
90°
. &
P 90° 2 2,24 4 6,3 10,6 6,3 10,6 16 30 424 50 63 72
, 0-45° 2 16 28 45 75 45 75 11,3 21,2 30 354 445 509
q
45-60° 2 1,12 2 A5 | 52 S5 | 53 8 15 21,2 25 31,5 36
asymmetrisch 2 1,12 2 3,15 5,3 3,15 53 8 15,0 21,2 25 31,5 36
0-45° 3+4 24 42 6,7 11,2 6,7 11,2 17 31,8 45 53 668 764
5
45-60° 3+4 1,7 3 4,7 8 4,7 8 12 22,5 31,8 37,5 47,3 54
asymmetrisch? ~ 3+4 1,12 2 3,15 5,3 3,15 5,3 8 15 21,2 25 31,5 36

Y Herabgesetzte Tragfdhigkeiten gemdf DIN 685-5
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fiir Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Anschlagpunkte schraubbar

TWN 0123

%}THIELF

TWN 0127
MDB Anschlagpunkte

Tragfahigkeit [t]

1,12

M16

1,12

2,24

1,12

2,24

1,6

1,12

1,12

2,4

1,7

1,12

2,0

M20

2,8

4,2

2,0
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3,15

M24

6,3

6,3

4,5

6,7

4,7

M20

3,15

6,3

3,15

6,3

4,5

3,15

3,15

6,7

4,7

3,15

M24

53

10,6

53

10,6

7,5

5,3

5,3

53

THIELE GmbH & Co. KG
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fir Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

TWN 1120 TWN 1830
X-TITAN Anschlagpunkte X-TREME Anschlagpunkte

Neigungswinkel
Strangzahl

045 06 1,4 25 3,5 6,7 8,0 045 0,6 25 35 53 8,0 10,012,512,512,517,0 20,0 31,5 35 40,0 40,0

M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M10 M12 M20 M24 M30 M36 M42 M45 M48 M52 M56 M64 M72 M80 M90 M100

0
4 0° 1 04506 21 3 60 7112509 12 28 53 7 10 15 18 20 20 20 28 28 50 50 50 50
.
-
H 0° 2 09 12 42 6 12 142 25 1,8 2,4 56 106 14 20 30 36 40 40 40 56 56 100 100 100 100
90°
ﬁ, 90° 1 04506 1,4 25 35 67 8 0607517 28 4 63 10 13 15 16 16 22 25 40 48 50 50
a0
& 90
P 90° 2 09 12 28 5 7 134 16 1,2 15 3,4 57 80 126 20 26 30 32 32 44 50 80 96 100 100
0-45° 2 064085 2,0 35 49 95 11,3085 1 24 40 57 89 14,1182 21,2 22,6 22,6 31,1353 56 68 71 71

45-60° 2 045 0,6 1,4 25 35 67 8 06075 1,7 28 40 63 10 13 15 16 16 22 25 40 48 50 50

asymmet-
risch ¥

2 04506 1,4 25 35 67 8 06075 1,7 28 40 63 10 13 15 16 16 22 25 40 48 50 50
0-45° 3+4095 1,3 3 53 7,4 142 17 1,3 1,57 3,6 59 85 13,4 21,2 27,3 31,8 33,9 33,946,7 53 85 102 106 106

45-60° 3+4 0,68 0,9 2,1 3,8 53 10 12 09 1,12 2,6 42 6 9,5 15 19,5225 24 24 33 375 60 72 75 75

asymmet
risch ¥

"3+40,45 0,6 1,4 25 35 67 8 0607517 28 4 63 10 13 15 16 16 22 25 40 48 50 50

Y Herabgesetzte Tragfdhigkeiten gemdf3 DIN 685-5
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fiir Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

TWN 1884

XKE-Points

%}THIELF

TWN 1890

XS-Points

0,3

M8

0,3

0,6

0,3

0,6

0,4

0,3

0,3

0,6

0,45

0,3

05 1,0
M10 M12
0,5 1
1 2
0,5 1
1 2
07 14
0,5 1
0,5 1

1 21
075 1,5
0,5 1

1,7

M16

1,7

3,4

1,7

3,4

2,4

1,7

1,7

3,6

2,5

1,7
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26 35 60
M20 M24 M30
26 35 6
52 7 12
26 35 6
52 7 12
36 49 84
26 35 6
26 35 6
55 7,4 127
39 52 9
26 35 6

8,0

M36

16

16

16,9

12

23

23

24,3

17,2

Tragfahigkeit [t]

13,0

M45

13

26

13

26

18,3

13

13

27,5

19,5

13

14,5

M48

14,5

29

14,5

29

20,5

14,5

14,5

30,7

21,7

14,5

0,3

M8

0,3

0,6

0,3

0,6

0,42

0,3

0,3

0,63

0,45

0,3

0,63

M10

0,63

1,26

0,63

1,26

0,89

0,63

0,63

1,3

0,95

0,63

1,0

M12

1,4

2,1

1,5

1,7

M16

1,7

3,4

1,7

3,4

2,4

1,7

1,7

3,6

2,6

1,7

2,5

M20

2,5

2,5

3,5

2,5

2,5

5,3

3,8

2,5

4,0

M24

5,7

8,5

60 80
M30 M36
6 8
12 16
6 8
12 16
85 11,3
6 8
6 8
12,7 17
9 12
6 8

THIELE GmbH & Co. KG

10,0

M42

10

20

10

20

10

10

21,2

15

10
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

TWN 0121 Drehbare Anschlagpunkte £ a

Die anschraubbaren drehbare Anschlagpunkten TWN 0121/1 werden vorwiegend im Formen- und Werk-
zeugbau verwendet. Die Gleitscheibe erméglicht ein drallfreies Ausrichten der Kettenstrange. Die Ose er-
moglicht das einfache Verbinden mit weiteren Anschlagmitteln.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

100 % .
sareTy [l DGUV C € 360
4:1 ZERT a2 (S

Gewinde Tragfahigkeit | Gewinde-

: -
o 1 K0 ENET ENINE B
M16Y F35005 1,12 25 65 30 61 65 38 22 12 36 12 0,70
M20 L[4V} F35015 2,00 32 79 35 78 81 48 26 16 45 14 i35
m24Y F35025 3,15 36 98 45 92 101 59 33 19 52 17 2,60
M30Y F35035 5,30 50 120 55 113 125 72 45 25 62 22 4,60

Y TWN 0121/1

TWN 0122 Anschlagpunkte schraubbar

Die anschraubbaren Anschlagpunkte TWN 0122 werden vorwiegend flr den Transport von schweren For-
men, Werkzeugen, Gesenken, Maschinenelementen und Stahlkonstruktionen verwendet. Die B-Glieder er-
moglichen das einfache Verbinden mit weiteren Anschlagmitteln.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Gewinde
dE
b d

W Q) [mm]
| |u “— o M16 F35070 3,15 25 112 57 90 40 130 18 55 85 38 12 1,47
¢ M20 F35075 5,30 36 149 80 115 50 165 22 69 115 45 14 2,70
M30 F35080 8,00 50 183 93 150 65 212 26 89 140 55 22 5,94
M36 F35095 15,00 53 217 105 175 80 255 36 112 160 72 27 11,08
o M42 F35098 21,20 67 262 132 200 100 295 45 130 200 90 32 20,09
M45 F35101 25,00 67 262 132 200 100 295 45 130 200 90 32 20,55
M56 F35102 31,50 88 336 193 230 110 330 48 143 270 100 36 31,60
M56 F35285 36,00 88 336 193 230 110 330 48 143 270 100 36 31,60
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Anschlagpunkte schraubbar mit Ring TWN 0123

Die anschraubbaren Anschlagpunkte TWN 0123 werden vorwiegend fiir den Transport von Formen, Werk-
zeugen, Gesenken, Maschinenelementen und Stahlkonstruktionen verwendet. Der Ring ermdglicht das ein-
fache Verbinden mit weiteren Anschlagmitteln.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

SAFETY C €
4:1

Tragfahigkeit| Gewinde-

%}THIELF

M16 F34110 1,12 30 113 52 16 70 35 46 60 0,83 o : [
M16 F34115 1,12 30 153 92 16 110 60 46 60 1,00 u @
M20 F34120 2,00 38 113 52 16 70 35 46 60 0,87 j "i
M20 F34121 2,00 38 153 92 16 110 60 46 60 1,05 | g,
M24 F34130 3,15 35 128 67 18 8 40 46 60 1,08 -
M24 F34131 3,15 45 153 92 18 110 60 46 60 1,26
MDB Anschlagpunkte TWN 0127

Die anschraubbaren Anschlagpunkte TWN 0127 werden vorwiegend flr den Transport von Formen, Werk-
zeugen, Gesenken, Maschinenelementen und Stahlkonstruktionen verwendet. Die D-Bligel ermoglichen das
einfache Verbinden mit weiteren Anschlagmitteln.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

SAFETY C E
4:1

Gewinde
d

g

[mm]
M20 F35157
M24 F35158

48 44 48 130 18 30 90
69 60 66 160 24 36 110

X-TITAN Anschlagpunkte TWN 1120

Die anschraubbaren X-TITAN Anschlagpunkte TWN 1120 werden vorwiegend fiir den Transport von Formen,
Werkzeugen, Gesenken, Maschinenelementen und Stahlkonstruktionen verwendet. Die B-Glieder ermog-
lichen das einfache Verbinden mit anderen Anschlagmitteln.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

3

M10 F34390 0,45 19 95 40 28 50 10 55 16 43 0,41 AV
M12 F34395 0,60 24 95 40 28 50 10 55 18 43 0,43 - »
M16 F34400 1,40 29 95 40 28 50 10 55 24 43 0,48 i ‘ ‘U‘ |
M20 F34410 2,50 33 115 49 34 60 12 66 30 54 0,79 Binm
M24 F34420 3,50 40 135 55 40 70 16 80 36 65 1,50

M30 F34430 6,70 52 167 66 50 85 18 101 46 85 2,98

M36 F34440 8,00 66 212 92 50 115 22 120 55 96 4,80
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

b . d TWN 1830 X-TREME Anschlagpunkte

K\ Die anschraubbaren, kugelgelagerten Anschlagpunkte TWN 1830 werden vor-
wiegend im Formen- und im Werkzeugbau verwendet. Die Kugellagerung er-
moglicht das Drehen und Wenden unter Last. Die B-Glieder vereinfachen das
Verbinden mit Anschlagmitteln. Die Herstellungs- und Prifanforderungen ba-
sieren auf der DIN EN 1677-1.

2_‘ a
=
SAFETY DGUV 360°
L]
Gewinde | Artikel- Tragfahigkeit
Nr. [t]
Senkrecht Extrem Geklappt
B,=%5° 5°<B,<45° [ 5°<pB,<105°
Y Z X
M10 F34306 0,90 0,45 0,60 15 101 47 33 55 13 55 36 39 0,48
M12 F34307 1,20 0,60 0,70 18 101 47 33 55 13 55 36 39 0,49
M16 F34300 2,80 1,40 1,70 20 101 47 33 55 13 55 36 39 0,50
M20 F34310 5,30 2,50 2,80 25 121 59 34 70 16 63 46 50 0,94
M20 F34312 5,30 2,50 2,80 50 121 59 34 70 16 63 46 50 1,02
mM24 F34320 7,00 3,50 4,00 30 148 72 40 8 18 76 50 57 1,50
M24 F34321 7,00 3,50 4,00 90 148 72 40 &5 18 76 50 57 1,68
M30 F34330 10,00 5,30 6,30 40 171 83 50 100 22 8 65 73 2,72
M36 F34340 15,00 8,00 10,00 50 179 81 50 100 22 98 70 83 3,57
M36 F34341 15,00 8,00 10,00 63 179 81 50 100 22 98 70 83 3,67
M36 F34343 15,00 8,00 10,00 70 179 81 50 100 22 98 70 83 3,80
Ma2 F34350 18,00 10,00 13,00 60 244 116 70 140 32 128 95 106 8,30
Mas F34353 20,00 12,50 15,00 65 244 116 70 140 32 128 95 106 8,45
M48 F34355 20,00 12,50 16,00 68 244 116 70 140 32 128 95 106 8,60
M52 F34361 20,00 12,50 16,00 78 244 116 70 140 32 128 95 106 9,90
M56 F34360 28,00 17,00 22,00 78 251 116 70 140 32 135 95 116 10,08
Mé4 F34363 28,00 20,00 25,00 96 251 116 70 140 32 135 95 116 11,38
mM72 mF34380 50,00 31,50 40,00 108 379 177 110 220 45 202 145 170 31,42
M80 mF34383 50,00 35,00 48,00 120 379 177 110 220 45 202 145 170 32,67
M90 mF34385 50,00 40,00 50,00 135 379 177 110 220 45 202 145 170 34,64
M100@F34388 50,00 40,00 50,00 150 379 177 110 220 45 202 145 170 37,10

Variable Schraubenldngen bis 5 x d bei M20, M24, M30 und M36 auf Wunsch lieferbar.

vertikal geklappt extrem
B,=%5° 5°<pB,<105° 5°<B,<45°
Y X yA

8t 8t

H36 | E g M36

= = =2
= =}
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

TWN 1884 XKE-Points

Die anschraubbaren, kugelgelagerten XKE-Points TWN 1884 werden vorwie-
gend im Formen- und Werkzeugbau verwendet. Die Kugellagerung ermag-
licht das Drehen und Wenden unter Last. Die exzentrisch angeordnete Ose
ermoglicht eine einfache Verbindung mit Anschlagmitteln.

Die XKE-Points haben eine mehrfach hohere Tragfahigkeit gegeniber den
DIN 580-Ringschrauben und sind in jede Richtung belastbar. Die exzentrisch
angeordnete Ose ermdglicht eine einfache Montage mit einem Standard-In-
nensechskantschlissel. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren
auf der DIN EN 1677-1.

100 % .
sareTy [l pGuv c € 360
4:1 ZERT /Y (P

Gewinde Tragfahigkeit | Gewinde-
dg lange
IE
[mm] [t] [mm]

M8 F38005 0,30 16 26 45 37
M10 F38006 0,50 16 26 45 37
M12 F38007 1,00 18 30 51 43
M16 F38010 1,70 27 38 66 56
M20 F38020 2,60 33 42 74 61
M24 F38030 3,50 39 51 85 65
M30 F38040 6,00 45 62 104 82
M36 F38050 8,00 55 75 131 92
M42 F38060 11,50 64 95 173 122
M45 F38070 13,00 74 95 173 122
M48 F38080 14,50 74 95 173 122

TWN 1890 XS-Points

Die anschraubbaren XS-Points TWN 1890 werden vorwiegend im Formen-
bau, Werkzeugbau und Fahrzeugbau verwendet. Die groRen D-Bligel ermog-
lichen ein einfaches Verbinden mit anderen Anschlagmitteln. Der Biigel lasst
sich einfach in Kraftrichtung ausrichten. Die XS-Points ermdoglichen durch
Ihre Bauform den Einsatz variabler Schraubenlangen. Die Herstellungs- und
Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

sareTy [l DGUV c € 360°
4:1 ZERT S

Gewinde

Tragfahigkeit | Gewinde-
d lange

g

s
[

40 26 50 95 95
40 26 50 95 95
47 30 57 10,5 10,5
62 38 76 14 14
70 42 86 16 16
82 51 L) 17 18
97 62 118 21 22
116 75 144 28 28
142 95 181 39 39
142 95 181 39 39
142 95 181 39 39
b
N (1

™,
i

/I"\'\-IIIEL{""\
'./. —
v

%}THIELF

8
8

g

me T r352398 0,30 17

M10 F35243 0,63 17 71 37 43 17
M12 F35244 1,00 22 71 36 43 17
M16 F35245 1,70 28 98 46 64 25
M20 F35246 2,50 38 98 44 64 26
M24 F35247 4,00 40 135 70 71 28
M30 F35249 6,00 44 149 73 8 35
M36 F35250 8,00 64 149 70 8 35
Ma42 F35251 10,00 74 191 98 106 43
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53
53
70
70
102
110
110
145

35
35
50
50
58
70
70
84

E ]
U—L

35
36
52
54
65
75
79
93

9
9
13
13
16
20
20
24

0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2

16
18
24
30
36
46
55
65

|
g
[mm] [t] [mm] n----nnnmn
71 38 43 17 53 35 35 9 =

32
32
48
48
50
65
67
81

THIELE GmbH & Co. KG

Gewicht

Ca.

[kel
0,18
0,18
0,29
0,66
0,99
1,34
2,29
4,17
8,89
9,09
9,18

0,29
0,29
0,31
0,96
1,05
1,69
3,07
3,55
6,10



Anschlagpunkte, Schweifdausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fiir Anschlagpunkte, SchweiRausfiihrung

TWN 0119 TWN 0124
Anschlagpunkte Anschlagpunkte mit Feder

Neigungswinkel
Strangzahl

Tragfahigkeit [t]

1,12 20 3,15 53 80 150 31,5 50,0 1,12 2,0 3,15 53 8,0

@
0°
“ 0° 2 2,24 4 63 10,6 16 30 63 100 2,24 4 63 10,6 16

90
ﬁ’ 90° 1 112 2 315 53 8 15 31,5 50 1,12 2 315 53 8
90°
& 90
ﬁ 90° 2 224 4 63 106 16 30 63 100 224 4 63 106 16
~ 0-45° 2 158 28 445 75 11,3 212 445 70 1,58 2,8 445 7,5 11,3
g
45-60° 2 1,12 2 315 53 8 15 31,5 50 1,12 2 315 53 8

asymmet. 2 1,12 2 315 53 8 15 315 50 1,12 2 315 53 8
0-45° 3+4 238 42 67 112 17 315 67 106 238 42 67 112 17

5
45-60° 3+4 168 3 473 8 12 224 475 75 1,68 3 473 8 12
asymmet. 3+4 112 2 315 53 8 15 315 50 1,12 2 315 53 8

112 |  THIELE GmbH & Co. KG Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik



Anschlagpunkte, Schweifausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fiir Anschlagpunkte, SchweiRausfiihrung

1,6

1,6

3,2

1,6

3,2

2,25

1,6

1,6

3,4

2,4

1,6

TWN 1490

Anschlagpunkte THI-EYE

o Qo RA

3,2

3,2

6,4

3,2

6,4

4,5

3,2

3,2

6,8

4,8

32

5,0

10

10

10,6

7,5

10,0

10

20

10

20

14,1

10

10

21,2

15

10
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20,0

20

40

20

40

28,3

20

20

42,4

30

20

31,5

BIlFS

63

BIFS

63

44,5

31,5

BIFS

66,8

47,2

iP5

TWN 1872

Anschlagpunkte mit zwei An-
schweiBbocken

Tragfahigkeit [t]
4,0 6,7
4 6,7
8 13,4
4 6,7
8 13,4
5,6 9,5
4 6,7
4 6,7
8,5 14,2
6 10,1
4 6,7

1,5

1,5

3,0

1,5

2,1

1,5

15

3,15

2,25

1,5

COMPACT Anschlagpunkte mit Feder

2,5

2,5

5,0

2,5

BI5)

2,5

2,5

53

3,75

2,5

%}THIELF

TWN 1882

4,0

5,6

8,5

THIELE GmbH & Co. KG

6,7

6,7

13,4

6,7

13,4

9,5

6,7

6,7

14,2

10,1

6,7

10,0

10

20

10

20

14,1

10

10

21,2

15

10
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Anschlagpunkte, Schweifdausfiihrung

TWN 0119 Anschlagpunkte mit AnschweiBbock

Die anschweiRbaren Anschlagpunkte und Zurrpunkte TWN 0119 dienen zum universellen Heben, Bewe-
gen und Zurren von Lasten. Die Anschlagpunkte werden haufig an Maschinenrahmen, Stahlkonstruktionen,
Traversen und Gehausen angeschweilt. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN
1677-1.

SAFETY DGUV C €
4:1 ZERT

NenngroBe | Artikel-Nr. | Tragfahigkeit| Zurrkraft Gewicht
b _d (LC) ca.
TN
P [t] [daN] [ke]
" 6-8 F35103 1,12 2.200 59 31 32 32 36 28 12 0,24
—1° 8-8 F35113 2,00 4.000 69 36 38 38 42 33 14 0,46
i} 10-8 F35123 3,15 6.300 85 46 45 44 48 38 18 0,72
1 13-8 F35133 5,30 10.600 120 69 60 60 66 51 24 1,93
16-8 F35143 8,00 16.000 127 66 68 65 72 61 28 2,67
22-8 F35163 15,00 - 178 98 9% 109 120 80 39 8,09
32-8 F35183 31,50 - 292 174 145 165 180 118 56 27,30
40-8 F35193 50,00 - 371 223 186 210 230 145 72 60,00
*e-Maf und f-Maf3 senkrecht zur Anschweif3ebene.
TWN 0124 Anschlagpunkte mit Anschweibock und Feder

L

AR
Y

Die anschweilRbaren Anschlagpunkte und Zurrpunkte mit Feder TWN 0124 dienen zum universellen Heben,
Bewegen und Zurren von Lasten. Die Anschlagpunkte werden hdufig an Maschinenrahmen, Stahlkonstrukti-
onen, Traversen und Gehdusen angeschweil’t. Durch die Feder wird der D-Bligel in seiner Position gehalten.
Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1

DGUV c E
ZERT

Nenngrofle Tragfahigkeit| Zurrkraft Gewicht

(LC) ca.

[t] [daN] [kel

6-8 F35107 1,12 2.200 57 29 32 32 36 28 12 0,24

8-8 F35110 2,00 4.000 67 34 38 38 42 33 14 0,46
10-8 F35124 3,15 6.300 81 43 45 44 48 38 18 0,72
13-8 F35139 5,30 10.600 117 66 60 60 66 54 24 1,93
16-8 F35144 8,00 16.000 122 61 68 65 72 61 28 2,67

*e-Maf3 und f-Maf3 senkrecht zur Anschweif3ebene.

AnschweiRhaken

Die AnschweiBhaken TWN 0850/1 werden zum Heben, Bewegen und Sichern von Lasten vornehmlich zum
Anschweiflen an Erdbaumaschinen, Schaufeln, Greifern und Traversen eingesetzt.

Die geschmiedete Sicherungsklappe verhindert ein unbeabsichtigtes Losen der Last.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf dem DGUV-Priifgrundsatz GS-OA 15-03.

SAFETY DGUV c
4:1 ZERT

TWN 0850/1

Nenngréfle Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[t] [kgl
F32751 1,12 94 24 26 77 24 85 0,52
F32752 2,00 120 30 33 97 28 107,5 0,84
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Anschlagpunkte, Schweifdausfiihrung

Ersatzteilgarnituren fiir AnschweiBhaken

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1908/0 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder und Spannstift und sind fur die
AnschweiBhaken TWN 0850/1 geeignet.

NenngroRe Verpackungseinheit Gewicht
ca.
[kgl
F48731 1 Satz 0,05
2 F48733 1 Satz 0,08
AnschweiBhaken

Die AnschweiBhaken TWN 0850/2 werden zum Heben, Bewegen und Sichern von Lasten vornehmlich zum
Anschweillen an Erdbaumaschinen, Schaufeln, Greifern und Traversen eingesetzt. Die geschmiedete Siche-
rungsklappe verhindert ein unbeabsichtigtes Losen der Last. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basie-
ren auf dem DGUV-Prifgrundsatz GS-OA 15-03.

0,
SAFETY 100 %

1 JCER

NenngroRBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
HERERDEE
34 33

3 F32772 3,00 129 26 105 32 104 1,15
5 F32773 5,00 44 167 28 43 138 46 150 2,36
8 F32774 8,00 51 173 42 43 145 53 148 2
10 F32775 10,00 67 225 47 60 179 61 197 6,44

Ersatzteilgarnituren fiir AnschweiRhaken

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0913 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder und Spannstift und sind fir die
AnschweiBhaken TWN 0850/2 geeignet.

NenngréfRe Artikel-Nr. Verpackungseinheit Gewicht
ca.
[kel
1,2,3 204496 1 Satz 0,06
58 710614 1 Satz 0,20
10 205842 1 Satz 0,44
AnschweiBhaken Ea

Die AnschweiRhaken TWN 1380 sind zum Heben und Bewegen von Lasten vorgesehen und wer-
den vornehmlich an Erdbaumaschinen, z.B. an Schaufeln, angeschweil3t. Die AnschweiShaken be-
stehen aus einem geschmiedeten Haken und einer federbelasteten Sicherungsklappe. Sie sind
gelb lackiert, die Bereiche fir die Schweinahte sind blank.

Die Konstruktion und Ausfihrung orientiert sich an der DIN EN 1677-1 sowie dem DGUV Priif-
grundsatz GS-OA 15-03 der Berufsgenossenschaft.

0,
SAFETY 0%
4:1 /N

Tragfahigkeit

NenngroRe

i1 F328701 1,00 125 81 22 70 32 20 70 0,99
2,5 F328702 2,50 163 105 26 90 42 28 90 2,03
5 F328705 5,00 196 129 38 108 52 32 110 4,12
7,5 F328707 7,50 255 161 46 140 75 45 145 8,53
12,5 F328712 12,50 295 178 52 170 80 45 145 12,59

Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtfordertechnik | Anwendungstechnik
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Anschlagpunkte, Schweifdausfiihrung

TWN 0949 Ersatzteilgarnituren fiir AnschweifRhaken

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0949 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder und Spannstift und sind fir die

(5”/ Anschweilhaken TWN 1380 geeignet.

[ ! ,@ Nenngrofle Artikel-Nr. Verpackungseinheit Gewicht

/ ca.

[kgl

1 F48316 1 Satz 0,05

2 F48317 1 Satz 0,08

5 F48318 1 Satz 0,18

7,5/12,5 F48320 1 Satz 0,31

TWN 1490 Anschlagpunkte THI-EYE, schweiBbar £ 3

Die anschweiRbaren Anschlagpunkte THI-EYE TWN 1490 werden zum Heben, Bewegen und Sichern von
Lasten vornehmlich zum AnschweilRen an Erdbaumaschinen, Schaufeln, Greifern und Traversen eingesetzt.
Die mit einer 100% Tragfahigkeit in alle Richtungen belastbaren und rissgepriften Anschlagpunkte verfiigen
Uber Winkelanzeigen zur Optimierung der Ausrichtung beim Anschlagen.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf dem DGUV-Priifgrundsatz GS-OA 15-03 und der DIN
EN 1677-1.

E it Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[t] [kgl
1,6 F32305 1,60 30 100 16 35 42 58 0,40
3,2 F32300 3,20 41 137 19 50 60 80 1,00
5 F32301 5,00 51 172 26 60 73 99 2,10
10 F32302 10,00 70 228 37 80 98 133 5,20
20%* F32303 20,00 90 272 50 115 140 180 10,5
31,5% F32304 31,50 108 320 62 130 160 208 18,5
*Auf Anfrage

TWN 1872 Anschlagpunkte mit zwei AnschweiBbdcken

Die anschweillbaren Anschlagpunkte mit zwei AnschweilRbocken TWN 1872 dienen zum Heben und Be-
wegen von Lasten. Die Anschlagpunkte werden vorwiegend an Maschinenrahmen, Stahlkonstruktionen,
Traversen und Gehdusen angebracht. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN
1677-1, unter Berticksichtigung héherer Tragfahigkeiten.

Trag-

g Jalalelelifkfelnlcls] i nla]
10-10* F352005 4,00 14 14 48 74 137 74 70 28 65 2 52 105 16 0,79
13-10* F352015 6,70 20 20 60 100 170 93 85 37 80 2 61 136 22 1,73
*Auf Anfrage

YBei senkrecht stehendem Biigel.
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Zurrpunkte, Schweifdausfiihrung

COMPACT Anschlagpunkte mit Feder TWN 1882

Die anschweilRbaren COMPACT Anschlagpunkte mit Feder TWN 1882 dienen zum Heben und Bewegen von
Lasten. Die Anschlagpunkte werden vorwiegend an Maschinenrahmen, Stahlkonstruktionen, Traversen und
Gehé&usen angebracht. Die kompakte Bauweise erlaubt einen geringen Einbauraum.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Berlcksichtigung héherer
Tragfahigkeiten.

[t] nnu.nn--
6-10 F352041 1,50 13 14 38 65 35 68 26 50 42 0,41
8-10 F352051 2,50 15 15 45 76 42 73 27 50 46 0,57
10-10 F352061 4,00 17 17 50 85 46 87 31 56 56 0,84
13-10 F352071 6,70 23 23 68 116 63 122 44 78 78 2,19
16-10 F352081 10,00 27 27 69 130 63 126 54 92 72 BS5!
*Bei senkrecht stehendem Biigel.
Zurrpunkte mit zwei AnschweilRbdcken TWN 1473

Die anschweibaren Zurrpunkte mit zwei AnschweilRbdcken TWN 1473 dienen zum Zurren von Lasten. Die
Zurrpunkte werden vorwiegend an Fahrzeugrahmen (Aufliegern, Trailern) angeschweilRt. Die Herstellungs-
und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Berlcksichtigung hoherer Zurrkrafte.

(nur
Ringodse)

10-10 F352001 F352002 8.000 14 14 48 74 134 74 74 28 65 2 57 105 16 0,79
13-10 F352011 F352012 13.500 20 20 60 100 170 8 93 37 80 2 61 136 22 1,73
*Bei senkrecht stehendem Biigel.

RoRo-Zurrpunkte E 13 TWN 1480

Die anschweiRRbaren geschmiedeten RoRo-Zurrpunkte TWN 1480 dienen als Befestigungspunkte bzw. als
Zurrpunkte flr das Verzurren von Stralenfahrzeugen auf RoRo-Frachtschiffen fir den Transport auf See.
Der groRe Hullkreis der Zurrése von 80 mm ermaoglicht ein Verzurren mit nahezu allen gangigen Zurrmitteln.
Durch integrierte Federn im Anschweilbock kann die Zurrése vor dem Verzurren mit dem Zurrmittel aus-
gerichtet werden.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1 und DIN EN 29367-2.

NenngroBe | Artikel-Nr. Zurrkraft
(LC)

ICEL
10.000 daN F35209 10.000 127 81 75 22 132 90 42 76 2,41

*Bei senkrecht stehendem Biigel.
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TWN 1880

Zurrkrafte.

6-10 F35204
8-10 F35205
10-10 F35206
13-10 F35207
16-10 F35208

Zurrkraft

(LC)

[daN]
3.000
5.000
8.000
13.500
20.000

*Bei senkrecht stehendem Biigel.
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COMPACT Zurrpunkte mit Feder

Die anschweiRbaren Zurrpunkte mit Feder COMPACT TWN 1880 dienen zum Zurren von Lasten. Die Zurr-
punkte werden vorwiegend in Mulden und an Fahrzeugrahmen (Aufliegern, Trailern) angebracht. Die kom-
pakte Bauweise erlaubt einen geringen Einbauraum.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Beriicksichtigung héherer

116
130

122
126
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Zurrpunkte, Schweifdausfiihrung

ZKS-Module TWN 1477

Die anschweiBRbaren ZKS-Module TWN 1477 werden vorwiegend in Seitenrahmen von Tiefladern verbaut.
Durch den groRen Schwenkbereich konnen auch tberstehende Lasten sicher verzurrt werden. Die in der
Kassette eingebaute groRe schwenkbare Zurrdse ermdglicht eine Montagestellung zur einfachen Anbindung
der Zurrmittel.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

b t

NenngroRe Zurrkraft
J\\_/

(LC) 1

gonmar | 141010 L L] | g
18 18 60 70 ;b\

HRRM

10 F352376 10.000 159 20 157,5 65 4,95

®

\
d,

a

ZK-Module® mit Stressless Lashing®

Die anschweiBbaren ZK-Module® TWN 1471 werden vorwiegend in C-formigen Sei-
tenrahmen von Tiefladern verbaut. Durch den groRen Schwenkbereich konnen auch
liberstehende Lasten sicher verzurrt werden. Eine neu entwickelte, patentierte Kulis-
senform der Kassette ermoglicht eine Montagestellung zur einfachen Anbindung der
Zurrmittel. Stressless Lashing® in Perfektion. YouTube Video zum
Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1. ZK-Modul®

o>
Nenngréfle Ausfiih- | Zurrkraft .
rung* (LC) _
[daN] e } o
5 F352390 N 5.000 14 14 52 107 12 61 119 60 1,92 ° \ /
5 F352395 S 5.000 14 14 52 107 12 61 119 60 1,95 THELE
10 F352380 N 10.000 18 18 62 137 15 73 144 78 3,45 Il —
10 F352385 S 10.000 18 18 62 137 15 73 144 78 3,46 a

*Die Bleche der Zurrkassette sind in der Ausfiihrung ,N“ (N = Normal) aus mikrolegiertem Stahl gefertigt.
Die Ausfiihrung ,,S” (S= Special) ist aus speziellem Stahl ist somit fiir ein spdteres Feuerverzinken
(bis zu 500°C) des kompletten Fahrzeugrahmens geeignet.

Allgemeine Informationen

Die Norm DIN EN 12640 legt die Mindestanforderungen und Priifungen fir Zurrpunkte an Lastkraftwagen und Anhangern mit Pritschen-
aufbauten und einer zuldssigen Gesamtmasse von mehr als 3,5 t fest, die zur Stlickgutbeférderung bestimmt sind. Zurrpunkte sind Be-
festigungsvorrichtungen am Fahrzeug, an der ein Zurrmittel direkt befestigt werden kann. Ein Zurrpunkt kann z.B. als Aufhangeglied,
Haken, Ose oder Zurrschiene ausgefiihrt sein. Genau da treten in der Praxis die haufigsten Probleme bei der Auslegung auf. Von nicht
sachgerechter Dimensionierung und Verwendung eines ungeeigneten Zurrpunktes geht neben der Beschadigung des Zurrpunktes und
des Fahrzeugrahmens, ebenso ein hohes Gefahrenpotential fiir den StraRBenverkehr aus.

Aufhangeglieder werden aus der Anwendung oft unvorhergesehenen Biegemomenten ausgesetzt, die den Zurrpunkt und die Karosserie
beschadigen. Oftmals werden die auftretenden Neigungswinkel nicht richtig beriicksichtigt. Darliber hinaus fiihren die Aufhangeglieder
im unbenutzten Zustand zu unnétiger Larmbeldstigung im StraRenverkehr. Das entwickelte ZK-Modul® (Zurrring mit Kassette) von THIELE
|asst sich einfach und sicher an die Seitenrahmen von Anhdngern anpassen und anbringen.

Die Zurrose ist mit der zuldssigen Zugkraft, dem Herstellerkennzeichen (THIELE) und mit dem DIN EN-Hinweis (DIN EN 12640) gekenn-

zeichnet, so dass die Behorde den ordnungsgeméRen Einbau unmittelbar an Ort und Stelle Gberprifen kann. Mit dem ZK-Modul® gewahrt
THIELE hochste Sicherheit in der Ladungssicherung und damit im StraRenverkehr im Schwerlastbereich.
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Zurrpunkte, Schweifsausfithrung

TWN 1471
ZK-Module® mit Stressless Lashing®

YouTube Video zum
ZK-Modul®

Rastnocken

Jetzt auch mit mechanischer
Positionierungsnase

Positionen:

Ruhestellung
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THIELE
HEBEZEUGKETTEN

Ausfiihrungen T, DAT und DT

N




Hebezeugketten

THIELE-Hebezeugketten nach DIN EN 818-7 werden auf modernsten digital ge-
steuerten Produktionslinien hergestellt. Die hohe MalRgenauigkeit der Hebe-
zeugketten ermoglicht bei Hochleistungshebezeugen einen einwandfreien Lauf
der Kette Uiber das Kettenrad.

Die Warmebehandlung wird im Durchlauf mit modernen Warmebehandlungs-
anlagen durchgefihrt. THIELE-Hebezeugketten weisen eine gleichmalig hohe
Festigkeit mit einer hervorragenden Kernduktilitdt entlang der Schenkel und
Rundungen auf.

L

Die unterschiedlichen Ausfiihrungen werden wie folgt eingesetzt:
Ausfithrung T: > flir handbetriebene Hebezeuge und Handkettenziige

> flir motorisch angetriebene Hebezeuge mit geringer Geschwindigkeit

Ausfiihrung DAT: > flir motorisch angetriebene Hebezeuge mit hoher Geschwindigkeit und
hoher Tragfahigkeit

Ausfiihrung DT: > motorisch angetriebene Hebezeuge

Die Vorteile von THIELE-Hebezeugketten:

e Hohe Maligenauigkeit

e GleichmaRige Festigkeit

e Hervorragende Kernzahigkeit

e Hohe Sprodbruchsicherheit (insbesondere bei galvanisch verzinkter Ausfiihrung)

e Hohe VerschleiRfestigkeit
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Hebezeugketten

Hebezeugketten Ausfiihrung T TWN 0062

Die Hebezeugketten TWN 0062 (Ausfiihrung T) dienen als Lastketten, vorwiegend in manuell betatigten Hebezeugen,
z.B. in TM-Handkettenziigen oder TM-Hebelztigen. Sie finden ebenfalls Verwendung in motorisch angetriebenen Elektro-
kettenziigen, die als Wartungsziige in Windkraftanlagen eingebaut sind. Die Hebezeugketten sind vergitet, galvanisch

verzinkt und entsprechen der DIN EN 818-7.

blank ToI ToI higheit | wicht I 3 p [ Tol.2
poliert [mm] [mm] [t] [mm] [mm]

4x12 = +0,20/-0,20 +0,15/-0,10 4,80 13,60 050 0,535 132,0 +0,40/-0,20
42x12,22 - = 4,2 +0,10/-020 12 +0,15/-0,10 4,80 13,70 0,50 0,39 1342 +0,40/-0,20
5x15 = F09016 50 +0,20/-020 15 +0,20/-0,10 6,00 17,00 0,80 0,54 1650 +0,50/-0,30 ™
53x1522  — = 53 +0,10/-020 15 +0,20/-0,10 590 16,90 0,80 0,63 1672 +0,50/-0,30
6x18 = F09026 6,0 +0,20/-0,20 18 +0,25/-0,10 7,20 20,40 1,10 0,79 1980 +0,60/-0,30 J
7x21Y F09030 F09031 7,0 +0,10/-028 21 +0,30/-0,00 840 23,40 1,50 1,08 231,0 +0,70/-0,00
7x22 = F09036 7,0 +0,30/-0,30 22 +0,30/-0,15 8,40 23,80 1,50 1,06 242,0 +0,80/-0,40
7,4x21,23 - = 7,4 +0,10/-0,30 21 +0,30/-0,15 8,40 23,80 1,50 1,23 2332 +1,70/-0,70
8x24 = FO9046 8,0 +0,30/-0,30 24 +0,30/-0,15 10,20 27,20 2,00 1,41 264,0 +0,80/-0,40
9x27% F09050 F09051 9,0 +0,10/-0,40 27 +0,25/-0,10 10,80 30,40 2,50 1,79 297,0 +0,70/-0,30
10 x 30 = F09056 10,0 +0,40/-0,40 30 +0,40/-0,20 12,00 34,00 3,20 2,16 330,0 +1,00/-0,50

11x31%Y2 F09060 F09061 11,0 +0,30/-0,40 31 +0,30/-0,15 13,20 36,50 3,80 2,75 341,0 +0,90/-0,30
13x36%Y F09065 F09066 13,0 +0,10/-0,50 36 +0,35/-0,15 15,20 42,90 530 3,87 3960 +1,10/-0,20
16x45%Y F09070 F09071 16,0 +0,30/-0,60 45 +0,45/-0,25 18,20 52,80 8,00 5,82 495,0 +1,40/-0,50
18 x 50 FO9075 F09076 18,0 +0,90/-0,90 50 +0,65/-0,35 21,60 61,20 10,00 7,40 550,0 +1,75/-0,85
22x66Y F09080 F09081 22,0 +0,80/-1,10 66 +0,65/-0,35 27,00 75,00 15,00 10,70  726,0 +2,00/-0,70
31,5x90Y2 F09085 F09086 31,5 +1,60/-1,60 90 +1,20/-0,60 37,80 107,10 31,50 22,40 990,0 +3,20/-1,60
Y Eingeengte Toleranzen. Erfiillt auch die Anforderung nach RAG 726 300. | ? Ahnlich DIN EN 818-7.

Hebezeugketten Ausfiihrung DAT TWN 0063

Die Hebezeugketten TWN 0063 (Ausfiihrung DAT) dienen als Lastketten, vorwiegend in Elektrokettenzligen fiir universelle
Industrieeinsatze. Die Hebezeugketten sind einsatzgehartet, galvanisch verzinkt und entsprechen der DIN EN 818-7.

Tellung Brelte Tragféi-

blank Abw Abw. + higkeit 1l1xp| Tol. £
poliert T [mm] [t] [mm] [mm]

4ax12 F09008 +0,20/-0,20 +0,15/-0,10 4,80 13,60 0,40 0,35 132,0 +0,40/-0,20
42x122? - = 4,2 +0,10/-020 12 +0,15/-0,10 4,80 13,70 0,40 0,39  134,2 +0,40/-0,20
5x15 - F09018 5,0 +0,20/-0,20 15 +0,20/-0,10 6,00 17,00 0,60 0,54 1650 +0,50/-0,30
53x1522 - = 53 +0,10/-0,20 15 +0,20/-0,10 590 16,90 0,60 0,63 1672 +0,50/-0,30 e
6x18 —  F09028 6,0 +0,20/-0,20 18 +0,25/-0,10 7,20 20,40 0,90 0,79 1980 +0,60/-0,30
7 x 219 -  F09033 7,0 +0,10/-0,28 21 +0,30/-0,00 8,40 23,40 1,20 1,08  231,0 +0,70/-0,00
7x22 - F09038 7,0 +0,30/-0,30 22 +0,30/-0,15 8,40 23,80 1,20 1,06  242,0 +0,80/-0,40 4
7,4x21,23 - = 7,4 +0,10/-0,30 21 +0,30/-0,15 8,40 23,80 1,20 1,23 2332 +1,70/-0,70
8x24 —  F09048 8,0 +0,30/-0,30 24 +0,30/-0,15 10,20 27,20 1,60 1,41 2640 +0,80/-0,40
9 x27Y —  F09053 9,0 +0,10/-0,40 27 +0,25/-0,10 10,80 30,40 2,00 1,79  297,0 +0,70/-0,30
10 x 30 -  F09058 10,0 +0,40/-0,40 30 +0,40/-0,20 12,00 34,00 2,50 2,16  330,0 +1,00/-0,50
11x3192 -  F09063 11,0 +0,30/-0,40 31 +0,30/-0,15 13,20 36,50 3,00 2,75  341,0 +0,90/-0,30
13x36Y = = 13,0 +0,10/-0,50 36 +0,35/-0,15 15,20 42,90 4,20 3,87 3960 +1,10/-0,20
16x45 Y = - 16,0 +0,30/-0,60 45 +0,45/-0,25 18,20 52,80 6,30 582 4950 +1,40/-0,50
18 x 50 = = 18,0 +0,90/-0,90 50 +0,65/-0,35 21,60 61,20 8,00 7,40 550,0 +1,75/-0,85
22x66Y = = 22,0 +0,80/-1,10 66 +0,65/-0,35 27,00 7500 12,50 10,70 726,0 +2,00/-0,70
31,5x9012 - = 31,5 +1,60/-1,60 90 +1,20/-0,60 37,80 107,10 31,50 22,40 990,0 +3,20/-1,60

) Eingeengte Toleranzen. Erfiillt auch die Anforderung nach RAG 726 300. | ? Ahnlich DIN EN 818-7.

Kalibrierte Handkette

5x25 702655* 0,46

*Ausfiihrung: Galvanisch verzinkt

Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik  THIELE GmbH & Co. KG | 123




Hebezeugketten

Nennspannung

Ausfithrung T Ausfithrung DAT

[N/mm?] min. [N/mm?] min.

Ausfithrung DT

[N/mm?] min.

200* 160

*Nur fiir handbetriebene Hebezeuge. Fiir motorisch angetriebene Hebezeuge siehe DIN EN 818-7

Mechanische Eigenschaften

100

Bruchkraft

(BF)
[kN] min.

Nenndicke Fertigungspriifkraft
d (MPF)
[mm] [kN] min.
4 12,6
5 19,6
6 28,3
7 38,5
8 50,3
9 63,6
10 78,5
11 95,0
12 113,0
13 133,0
14 154,0
16 201,0
18 254,0
20 314,0
22 380,0

Bruchdehnung und Durchbiegung

20,1
31,4
45,2
61,2
80,4
102,0
126,0
152,0
181,0
212,0
246,0
322,0
407,0
503,0
608,0

Durchbiegung

f

Eigenschaften Bruchdehnung
A
[%] min.
T 10
DAT 10
DT 5

Y Ohne Oberfldchenrisse oder sichtbare Beschddigung

[mm] min.
08d
2,5 fache Tragfahigkeit
2,5 fache Tragfahigkeit!

d >11mm

[HV10] min.

Oberflachenharte
Oberflichenhirte d <7mm d =7-11 mm
[HV5] min. [HV10] min.
T 360 360
DAT 500 500
DT 550 500

Y An definierten Messpunkten nach DIN EN 818-7.

Einhdrtetiefe

Einsatzhdrte bei
Nenndicke

d <8mm

360
450
500

Einhartetiefe bei
Nenndicke
d 28 mm

[mm]
DAT (0,04 £0,01) dn
DT (0,05+0,01) d,

[mm]
(0,03+0,01) d,
(0,04+0,01) d_
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Hebezeugketten

Chemische Zusammensetzung

Der Stahl muss Nickel und mindestens eines der anderen Legierungselemente in den Mindest-Gehalten nach folgender Tabelle enthalten:

Massengehalt bei der Schmelzanalyse nach Werkstoff

Molybdan
[%] min.
T 0,40 0,40 0,15
DAT 0,70 0,40 0,15
DT 0,90 0,40 0,15

Y Eine héhere Oberfldchenhdrte und/oder eine gréfere Einhdrtetiefe erfordert einen héheren Nickelgehalt, um Versprédung zu vermeiden.

Dauerschwingfestigkeit

THIELE Hebezeugketten der Ausfiihrungen T, DAT und DT missen mindestens 2 x 10° Schwingspiele im nachfolgenden Spannungsbereich
ohne Bruch ertragen.

Oberspannung Mittelspannung Unterspannung

(o) () (o)

[N/mm?] max. [N/mm?] [N/mm?] min.

Einsatztemperaturen

THIELE-Hebezeugketten der Ausfiihrung T, DT und DAT kénnen bis zu 200 °C eingesetzt werden. Oberhalb von 200 °C ist der Einsatz
nicht zuldssig.

Untere Temperaturgrenze

[cl
.

DAT -20
DT -10

Oberflache

THIELE-Hebezeugketten werden standardmaRig in blank oder galvanisch verzinkter Ausfiihrung produziert. Alternative Oberflachen wie
Zinklamellenbeschichtung und Dickschichtpassivierung sind auf Anfrage moglich. Die THIELE-Verzinkung bietet aufgrund der Prozess-
eigenschaften einen homogeneren Korrosionsschutz der Hebezeugkette. Nach der Galvanisierung werden THIELE-Hebezeugketten erneut
der Fertigungsprifkraft unterzogen. Somit werden Werkstoffversprodungen ausgeschlossen.

Kennzeichnung

Die Kennzeichnung entspricht den Festlegungen nach DIN EN 818-1.
Die Stempelungen entsprechen der Ausfiihrungen fiir die Hebezeugketten sind ,, T, ,,DAT” oder ,,DT“.
Wird eine Hebezeugkette als Meterware geliefert, so ist sie gemaR Maschinenrichtlinie 2006/42/EG CE-kennzeichnungspflichtig.

Priifzeugnisse

THIELE-Hebezeugketten werden mit Priifzeugnissen nach DIN 10254 geliefert. Die Konformitatserklarung und Betriebsanleitung sind im
Downloadbereich auf unserer Homepage www.thiele.de verfligbar. Die Prifzeugnisse entsprechen den Festlegungen der DIN EN 818-1.
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Hebezeugketten

ISO-Triebwerksgruppen

Triebwerksgruppen (nach 1SO 4301)

Kettenausfiihrungen

Nennspannungen

Nennspannung (o,) bei

Mindest-Bruchkraft (BF ) 800
Nennspannung bei

Fertigungsprufkraft (MPF) °00 °00

Nennspannung (0, ) bei dynamischer 225 200 200

Grenzbeanspruchung (F, )

Nennspannung (o',) bei héchst zuldssiger

Kettenkraft (F I

CF)

800
500 500 500 500 500
180 160 140 125 112

140 90 125 80 112 70 100 63 90 56

Die Spannungsangaben in dieser Tabelle werden durch Teilung der Kraft mit dem Gesamtquerschnitt beider Gliedschenkel berechnet, d.h. es
sind Nennspannungen. Dabei sind die realen Spannungen nicht gleichmdfig verteilt; besonders an den Aufienseiten der Gliedbedingungen ist
die értliche Zugspannung wesentlich gréfier.

Empfehlung: Stellen Sie uns Ihr Kettenrad zur Verfiigung, um einen optimalen, reibungsarmen Lauf zwischen Kettenrad und Hebezeugkette ge-
wdhrleisten zu kénnen.

Anleitung fiir den korrekten Gebrauch von Hebezeugketten

Waihlen der KettengroRRe

Wihlen Sie die KettengroRe und Ausfiihrung unter Berlick-
sichtigung der Auswahlkriterien nach DIN EN 818-7.

Montage

Achten Sie auf die korrekte Befestigung der Hebezeugketten
im Hebezeug. Die Hebezeugkette muss gut gefiihrt sein und
ohne Verdrehung in die Taschenrader ein- und auslaufen.

Um einen ruhigen Lauf der Hebezeugkette Giber die Taschen-
rader ohne ungewohnliche StéRe sicherzustellen, sollten die
Antriebstaschenrdder und die Umlenktaschenrdder auf die
Hebezeugkette abgestimmt werden.

Das Kettenglied darf durch das Anschlusselement des Hebe-
zeuges im letzten Glied des Kettenstranges nicht aufgeweitet
werden. Es sollte ein Spiel von mindestens 5 % zur inneren
Breite der Hebezeugkette vorhanden sein.

Ablegereife

Reinigung und Schmierung

Um eine lange Standzeit von Hebezeugketten zu erreichen, ist
eine angemessene und kontinuierliche Schmierung, beson-
ders in den Gelenkbereichen, empfohlen. Die Hebezeugkette
darf keiner Verschmutzung ausgesetzt sein, die eine freie
Beweglichkeit einschrankt.

Sicherheitshinweise

Hebezeugketten diirfen nicht als Anschlagketten verwendet
werden. Ebenso darf die in einem Hebezeug eingebaute
Hebezeugkette nicht fir die Anschlagarten ,,Hangegang” und
,Schniirgang” benutzt werden.

Bei folgenden Mangeln missen die Kettenziige unverziiglich aulRer Betrieb genommen werden:

126

Verformung/Dehnung (auch einzelner Kettenglieder)
Schnitte, Kerben, Risse, Anrisse, Quetschungen etc.
Erwarmung Uber den zuldssigen Temperaturbereich
Starke Korrosion

Verschlei® um mehr als 10 % (gemittelte Kettenglieddicke)

VergroBerung der Teilung einzelner Glieder um mehr als 5 %

VergroRerung der Teilung tGber 11 Glieder um mehr als 2 % bei motorisch bzw. 3 % bei handbetriebenen Hebezeugen

Unleserliche Kennzeichnung

|  THIELE GmbH & Co. KG
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Hebezeugketten

THIELE’

Pflege und Handhabung von Hebezeugketten und Antriebradern

Wartung:

Hebezeugketten unterliegen aufgrund der Umlenkung an
Antriebsrad und ggf. auch Umlenkrddern (z.B. Unterflasche)
erheblichem Gelenkverschleil.

Weiterer VerschleiR ergibt sich durch reibenden Kontakt der
Kettengliedschenkel an den Kettenradtaschen oder auch an
FUhrungselementen.

Um diesen Verschleill moglichst gering zu halten, ist auf eine
ausreichende Schmierung zu achten. Bereits vor der ersten
Lastaufnahme ist eine umfassende Schmierung im Rahmen
der Erstinbetriebnahme durchzufihren.

Der sich durch Fertigungsprozesse oder Lagerhaltung auf
der Hebezeugkette befindliche Schmierfilm reicht dazu nicht
aus. Bei Schmierung ist darauf zu achten, dass das Schmier-
mittel insbesondere auch die Innenseite jeder einzelnen
Rundung erreicht. Dadurch erhoéht sich die Lebensdauer we-
sentlich. Wenn die Kette verschmutzt und nicht geschmiert
ist, kann dies zu vorzeitigem Verschlei’ und folgend zu Ket-
tenversagen fihren.

Sofern keine abweichenden Vorgaben durch den Kettenzug-
hersteller vorliegen, schmieren Sie die Kette z.B. mit einem
Mineral6l nach DIN 51502 CLP 220 oder bei staubiger oder
dreckiger Umgebung mit einem Trockenschmierschmittel,
z.B. Unimoly C 220 Spray.

Ausnahmen:

In seltenen Fallen werden Hebezeuge in sehr staubiger Um-
gebung mit abrasiven Medien eingesetzt, sodass der Staub
durch das Schmiermittel an die Hebezeugkette gebunden
wird und die VerschleiBbildung férdert. Hier bietet sich die
Verwendung von Hebezeugketten der Ausfiihrung DT (tiefe-
re Einsatzharteschicht) ohne Schmierung an. Auch werden
Hebezeuge in der Lebensmittelherstellung eingesetzt. Hier
sind entsprechend je nach Einsatz auch rostfreie Edelstahl-
ketten und/oder lebensmittelgeeignete Schmiermittel ein-
zusetzen.

Priifungen:

Die jeweils gliltige DGUV Vorschrift 54, sowie die Festlegun-
gen der DIN 685-5 und DIN EN 818-7 sind entsprechend zu
beachten, ebenso die Betriebsanleitung des Hebezeuges
oder weitergehende nationale Vorschriften.

Die Hebezeugkette ist gemall den Vorschriften in regelmaRi-
gen Abstdnden zu prifen. Die Mindestanforderung ist eine
Prifung innerhalb eines Jahres.

In Abhangigkeit der Einsatz- und Umgebungsbedingungen
(Mehrschicht-, Automatik- oder Dauerbetrieb, Korrosion,
Waéarme, u.d.) ist die Hebezeugkette in kirzeren Abstanden
zu Uberprifen. Die Prifintervalle sind durch den Betreiber
festzulegen.

Alle Betriebsanleitungen sind im Download-Bereich auf www.THIELE.de erhaltlich.
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Die Prifung sollte MalRhaltigkeit, Verformungen sowie eine
Sichtprifung hinsichtlich moglicherweise entstandener Ris-
se, Kerben oder Ahnlichem umfassen. Bei der Priifung ist un-
bedingt die gesamte Kettenlange zu betrachten.

Mangel sind umgehend vor dem weiteren Betrieb des Hebe-
zeuges zu beseitigen.

Spatestens nach drei Jahren ist eine zuséatzliche Prifung auf
Rissfreiheit durchzufihren.

Die Hebezeugkette ist ablegereif, wenn der gemittelte Durch-
messer (d_) anirgendeiner Stelle eines einzelnen Kettenglie-
des die Nenndicke (d ) um mehr als 10 % unterschreitet.
Die Formel dazu lautet: d_=(d, +d,)/2<0,9xd_

(d, und d, sind um 90° versetzt zueinander im gleichen Quer-
schnitt zu ermitteln)

Die Ablegereife ist weiterhin erreicht, wenn sich die innere
Teilung eines einzelnen Kettengliedes um mehr als 5 % oder
sich eine beliebige Messtrecke tUber 11 Kettenglieder (Sum-
me (ber 11 innere Teilungen) um mehr als 2 % vergroRert
hat. Meist geben die Hebezeughersteller in ihren Betriebs-
anleitungen genaue Malwerte an oder es sind Lehren vor-
handen.

Der Verschleil der Kettenrader sollte moglichst zusammen
mit der Kettenprifung begutachtet werden. Bei guter Pflege
des Kettentriebes kdnnen durchaus gebrauchte Kettenrdader
mit neuer Hebezeugkette verwendet werden. Es ist jedoch
davon auszugehen, dass die Standzeiten neuer Hebezeug-
ketten mit gebrauchten Kettenradern geringer sind als mit
neuen Kettenradern.

Lagerung:
Lagern Sie Hebezeugketten trocken bei Temperaturen
zwischen 0 °C und 40 °C.
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Notizen
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THIELE
LASTAUFNAHMEMITTEL

TM-Handkettenziige, TM-Hebelziige
und TM-Tragerklemmen




Die THIELE Handkettenziige und Hebelztge® sind mit einer
Uberlastsicherung ausgestattet.

Vorteile der Uberlastsicherung:

130

Verringert das Verletzungsrisiko

Schitzt Handkettenzug und Hebelzug vor Beschadigungen
Verlangert die Lebensdauer gegeniiber Geriten ohne Uberlastsicherung
Erfiillt DIN EN 13157, DGUV 54 und GPSG

gﬁ Handhebeziige und Hebelzlige

Label

&y THIELE'

BEN C€

X

Werkstrasse 3
D-58640 Iserlohn/Germany

Y Ausnahme: TM-LB 025 Hebelzug

THIELE GmbH & Co. KG
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THIELE’

Handhebezlige und Hebelzlige

Produkteigenschaften:

e Mit Uberlastsicherung *

e Robuste Stahlkonstruktion in Leichtbauweise

e THIELE-Edelstahlkette nach DIN EN 818-7

e Geringe Bauhohe

e Mit geringem Kraftaufwand leicht und einfach zu bedienen
e Lasthaken mit robusten, gegossenen Sicherungsklappen

e Zum Zurren entsprechend der DIN EN 12195-3 geeignet (nur TM-Hebelzlige)
e Geschlossenes Zahnradgetriebe (nur TM-Handkettenziige)
e Geschitzte automatische Bremse mit Doppelsperrklinke

e Galvanisch verzinkte Handkette (nur TM-Handkettenzlige)
e Korrosionsschutz der Hebezeugketten durch Verzinkung

e Dauerhafte Einbrennlackierung der Gehause

e Ersatzteile fiir VerschleiBteile verfligbar

e TUV-/ GS-gepriift

e Mit THIELE-Priifzeugnis nach DIN EN 10204

e Betriebsanleitung in 6 Sprachen

TWN 1000 TWN 1001
TM-Handkettenziige TM-Hebelziige
Tragfahigkeiten von Tragfahigkeiten von 250 kg
500 kg bis 5 Tonnen bis 6 Tonnen

* TM-LB 025 ohne Uberlastsicherung
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Handhebeziige und Hebelziige

TWN 1000

TM-Handkettenziige

Die TM-Handkettenziige TWN 1000 sind handbetriebene trag-
bare Gerate zum Ziehen, Heben und Bewegen von Lasten. Die
integrierte Rutschkupplung dient als Uberlastungsschutz. Die
galvanisch verzinkten THIELE-Lastketten TWN 0062 erfillen die
Vorgaben der DIN EN 818-7.

(@ i 1 0 .
(@ |
TM-B-OP TM-B-OP TM-B-OP TM-B-OP TM-B-OP
O5N 10N 20N ED) 50N
0,5 1,0 2,0 3,0 5,0

Tragfahigkeit [t]
Hubldnge ca. 3,05 m (10 ft) [Artikel-Nr.] F063511 F063611 F063711 F063811 F063911
Hubldnge ca. 4,60 m (15 ft) [Artikel-Nr.] F063512 F063612 F063712 F063812 F063912
Hubldnge ca. 6,10 m (20 ft) [Artikel-Nr.] F063513 F063613 F063713 F063813 F063913
Hublédnge ca. 9,10 m (30 ft) [Artikel-Nr.] F063514 F063614 F063714 F063814 F063914
Hubldnge ca. 12,20 m (40 ft) [Artikel-Nr.] F063515 F063615 F063715 F063815 F063915
Kettenstrange [Anzahl] 1 1 1 2 2
Kraftaufwand fiir Tragfahigkeit [kg] max. 23,00 30,00 35,00 27,00 41,00
Lastketten Durchmesser [mm] 6 6 8 8 10
Mindestnennlédnge (A) [mm] 270 317 414 465 636
Breite (B) [mm] 127 158 187 210 288
Tiefe (C) [mm] 131 140 161 161 190
Hakenmaulweite (oben) [mm] 36 42 46 54 64
Hakenmaulweite (unten) [mm] 36 42 46 54 64
Nettogewicht (bei Hublidnge 3,05 m) [ke] 13,63 16,03 23,76 29,96 28,60
Handkettenzug ohne Kette [Artikel-Nr.] F06353 F06363 F06373 F06383 F06393
TWN 1001

TM-Hebelziige

Die TM-Hebelziige TWN 1001 sind handbetriebene tragbare Ge- Ll T
rate zum Ziehen, Heben und Bewegen von Lasten. Sie kénnen r:p.
L

ebenso als Zurrmittel im Sinne der DIN EN 12195-3 eingesetzt
werden. Die integrierte Rutschkupplung dient als Uberlastungs-
schutz. Die galvanisch verzinkten THIELE-Lastketten TWN 0062 i
erfiillen die Vorgaben der DIN EN 818-7. % L

Einheit TM-LB-OP TM-LB-OP TM-LB-OP TM-LB-OP

075N 150N 300N 600N
Tragfahigkeit / Zurrkraft [t] 0,25 0,75 1,5 3,0 6,0
Hubldnge ca. 1,50 m (5 ft) [Artikel-Nr.] F061901 F062411 F062511 F062611 F062711
Hublédnge ca. 3,05 m (10 ft) [Artikel-Nr.] F061902 F062412 F062512 F062612 F062712
Hubldnge ca. 4,60 m (15 ft) [Artikel-Nr.] F061903 F062413 F062513 F062613 F062713
Hublédnge ca. 6,10 m (20 ft) [Artikel-Nr.] F061904 F062414 F062514 F062614 F062714
Kettenstrange [Anzahl] 1 1 1 1 2
Kraftaufwand fiir Tragfahigkeit [kg] max. 2,50 14,00 22,00 32,00 34,00
Lastketten Durchmesser [mm] 4 6 8 10 10
Hebelldnge (D) [mm] 160 280 410 410 410
Mindestnennlédnge (A) [mm] 230 325 380 480 620
Breite (B) [mm] 85 136 160 180 235
Tiefe (C) [mm] 92 148 172 200 200
Hakenmaulweite (oben) [mm] 25 42 46 54 62
Hakenmaulweite (unten) [mm] 25 42 46 54 62
Nettogewicht (bei Hubldnge 1,50 m) [kg] 2,37 7,10 13,20 21,75 32,97
Hebelzug ohne Kette [Artikel-Nr.] F06192 F06243 F06253 F06263 F06273

*TM-LB 025 ohne Uberlastsicherung
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¥ THIELE

Tragerklemmen und Prasentationsstander

TWN 0899

TM-Tragerklemmen

Die TM-Tragerklemmen TWN 0899 dienen vorwiegend als An- —
schlagpunkte fir Hebezeuge, z.B. TM-Handkettenziige und N
TM-Hebelzlige, an Tragerprofilen aus Stahl. Mittels Spindel a
werden die Tragerklemmen Uber einen weiten Flanschbrei-
tenbereich befestigt. d
cl
2

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht
1 208133 1,00 75-220 180 370 72 87 5 215 130 160 18,5 4,40
2 208134 2,00 75-220 180 370 77 91 6 215 130 160 22 5,10
3 708135 3,00 80-320 80 320 105 122 8 275 195 240 25 10,10
5 208136 5,00 80-320 80 320 112 129 10 275 195 240 28 11,80

1 abhdngig von der konkreten Flanschbreite

TM-Prasentationsstiander

Modularer, steckbarer Warenprasentationsstander, mit dem z.B. TM-Handkettenzlige
und TM-Hebelzlige ausgestellt werden kénnen.

Artikel-Nr. Gewicht
ca.

[kel
F918186 640 1700 490 21,00
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Ersatzteile und Zubehor

Ersatzteile fiir TM-Handkettenziige TWN 1000

134

TWN 1010

TWN 1011

TWN 1013

\O

TWN 1015

TWN 1017

Sperrrader T.17
Die Sperrrader TWN 1010 werden als Ersatzteile fiir TM-Handkettenziige TWN 1000 eingesetzt.

passend zu TM-Handkettenzug Gewicht ca.
Typ [kel

206928 TM-B-OP 05N 0,06
206929 TM-B-OP 10N 0,09
706930 TM-B-OP 20N 0,15
206931 TM-B-OP 30N 0,15
206932 TM-B-OP 50N 0,19

Bremsscheiben T.16
Die Bremsscheiben TWN 1011 werden als Ersatzteile fir TM-Handkettenziige TWN 1000 eingesetzt.

passend zu TM-Handkettenzug Gewicht ca.
Typ [kg]

206934 TM-B-OP 05N 0,01
206935 TM-B-OP 10N 0,02
206936 TM-B-OP 20N 0,03
206937 TM-B-OP 30N 0,03
706938 TM-B-OP 50N 0,03

Sicherungsklappensatze T.7N

Die Sicherungsklappensdtze TWN 1013 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder, Schraube und Mutter und
werden in den Lasthaken der TM-Handkettenziige TWN 1000 eingesetzt.

Artikel-Nr. passend zu TM-Handkettenzug Gewicht ca.
Typ [kgl

209944 TM-B-OP O5N 0,02
709945 TM-B-OP 10N 0,03
709946 TM-B-OP 20N 0,04
209947 TM-B-OP 30N 0,05
709948 TM-B-OP 50N 0,10

Obere Lasthaken mit Aufnahme T.6N

Die Lasthaken mit Aufnahme TWN 1015 werden als obere Lasthaken in TM-Handkettenziigen TWN 1000
eingesetzt.

passend zu TM-Handkettenzug Tragfahigkeit Gewicht ca.
Typ [t] max. [kel

709939 TM-B-OP 05N 0,50 0,34
209940 TM-B-OP 10N 1,00 0,52
709941 TM-B-OP 20N 2,00 0,81
209942 TM-B-OP 30N 3,00 1,90
709943 TM-B-OP 50N 5,00 11,50

Untere Lasthaken mit Aufnahme T.8N

Die Lasthaken mit Aufnahme TWN 1017 werden als untere Lasthaken in TM-Handkettenziigen TWN 1000
eingesetzt.

passend zu TM-Handkettenzug Tragfahigkeit Gewicht ca.
Typ [t] max. [kgl

709949 TM-B-OP 05N 0,50 0,35
709950 TM-B-OP 10N 1,00 0,58
709951 TM-B-OP 20N 2,00 0,85
709952 TM-B-OP 30N 3,00 2,03
709953 TM-B-OP 50N 5,00 13,90
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Ersatzteile fiir TM-Hebelziige TWN 1001

Bremsscheiben- und Sperrad-Set T.21N
Die Bremsscheiben und Sperrrad-Sets TWN 1012 werden als Kupplungen fiir die integrierten Uberlastsiche-

rungen der TM-Hebelzlige TWN 1001 eingesetzt.
Gewicht ca.
[kgl

passend zu TM-Hebelzug

m Typ

209455 TM-LB-OP 075N 0,13
209454 TM-LB-OP 150N 0,20
209456 TM-LB-OP 300N/600N 0,25

Sicherungsklappensatze T.9N

Die Sicherungsklappensdtze TWN 1014 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder, Schraube und Mutter und
werden in den Lasthaken der TM-Hebelziige TWN 1001 eingesetzt.

TWN 1012

TWN 1014

£y THIELE

\O

passend zu TM-Hebelzug

Artikel-Nr.

Typ

Gewicht ca.
[kgl

209976 TM-LB-OP 075N 0,03
209977 TM-LB-OP 150N 0,04
709978 TM-LB-OP 300N 0,05
209979 TM-LB-OP 600N 0,06

Obere Lasthaken mit Aufnahme T.8N

Die Lasthaken mit Aufnahme TWN 1016 werden als obere Lasthaken in TM-Hebelziigen TWN 1001 einge-
setzt.

passend zu TM-Hebelzug Tragfahigkeit Gewicht ca.
Typ [t] max. [kel

709968 TM-LB-OP 075N 0,75 0,49
709969 TM-LB-OP 150N 1,50 0,88
709970 TM-LB-OP 300N 3,00 2,20
709971 TM-LB-OP 600N 6,00 4,50

Untere Lasthaken mit Aufnahme T.10N

Die Lasthaken mit Aufnahme TWN 1018 werden als untere Lasthaken in TM-Hebelziigen TWN 1001 ein-
gesetzt.

passend zu TM-Hebelzug Tragfahigkeit Gewicht ca.
Typ [t] max. [kg]

209972 TM-LB-OP 075N 0,75 0,50
709973 TM-LB-OP 150N 1,50 0,95
709974 TM-LB-OP 300N 3,00 2,50
209975 TM-LB-OP 600N 6,00 6,70

TWN 1016

TWN 1018
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e Produktibersicht Zurrmittel

Seiten Guteklasse 10 Zurrmittel
150-156

TWN 1410 / TWN 1411 TWN 0072 TWN 1805
"”"""‘"“”"’g""". G636 G-
TWN 1454 TWN 1455 TWN 1460 TWN 1461 TWN 1473

_Ar—"-' (—o & __o—]
I \ m |., a
TWN 1474 TWN 1480 TWN 1880 TWN 1890 TWN 1820
TWN 1851/1 TWN 1852/1 TWN 1827/1 TWN 1840/1 TWN 1869

3 9 O

TWN 1899

Seiten Giiteklasse 8 Zurrmittel
157-163

TWN 1400 / TWN 1401 TWN 0805
TWN 1479 TWN 1450 TWN 1451 TWN 1452 TWN 0119
— . ! e;:]:r
i
TWN 0124 TWN 1477 TWN 1471 TWN 1320 TWN 0851/1
TWN 0827/1 TWN 0869 TWN 1340/1 TWN 1399

6 9 &

Spannelemente

3

TWN 1001

&\
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Allgemeine Informationen

Durch Ladungssicherung wird die Ladung gegen die
beim Transport auftretenden physikalischen Bewe-
gungskrafte gesichert.

Dennoch werden taglich Transporte durchgefiihrt, bei
denen die Ladung nicht oder nur unzureichend gesi-
chert ist. Dies fihrt dazu, dass bei Geschwindigkeits-
oder Richtungsanderungen, bedingt durch die auftre-
tenden Krafte, die Ladung nicht mehr auf ihrem Platz
verbleibt und in Bewegung gerat.

Daher ist es unabdingbar, dass jede Ladung immer
fachgerecht gesichert wird, egal ob sie leicht oder
schwer ist, und auch bei niedriger Geschwindigkeit. Die
Bedingungen fir die Ladungssicherung sind aus dem
"normalen" Fahrbetrieb abgeleitet. Unter ,normalem"
Fahrbetrieb ist aber nicht nur die vorausschauende
ruhige Fahrt zu verstehen. Zu den Ublichen Verkehrs-
bedingungen gehoren z.B. auch Vollbremsungen, Un-
ebenheiten der Fahrbahn, extreme Ausweichmandver,
USW.

Diese Bedingungen missen von der Ladungssicherung
abgefangen werden. Erfolgt dies nicht, dann wird der
Schaden im Falle eines Unfalls nicht oder nur teilweise
von der Versicherung tibernommen. Die Kosten ver-
bleiben dann bei den Unternehmen oder den Fahr-
zeugfihrern.

Es ist noch immer nicht hinreichend bekannt, dass
nicht nur Fahrzeugfiihrer, sondern alle am Prozess Be-
teiligten flir eine ordnungsgemale Ladungssicherung
verantwortlich und haftbar sind (z.B. Halter, Absender,
Frachtfihrer, Verlader usw.).
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Physikalische Grundlagen

Bei einer Gefahrenbremsung bis zum Stillstand eines
Fahrzeuges kdnnen Verzégerungen bis zu 8 m/s? auf-
treten. Dies bedeutet, dass 80 % der Gewichtskraft des
Ladungsstlickes mit einer geeigneten Sicherung auf-
genommen werden muss, um ein Verrutschen der La-
dung in Fahrtrichtung zu verhindern.

Auch die wahrend der Kurvenfahrt quer zur Fahrtrich-
tung auftretende Fliehkraft ist bei der Ladungssiche-
rung zu bericksichtigen. Die Konstruktion von Nutz-
fahrzeugen erlaubt den Aufbau von Beschleunigungen
bis ca. 5 m/s?, d.h., dass 50 % des Ladungsgewichtes
quer zur Fahrtrichtung abgesichert werden mussen.
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Auftretende Krafte im Fahrbetrieb

Vertikalkraft der Ladung

Anfahrtvorgidnge

Kurvenfahrt

Kurvenfahrt Bremsvorgange

Anfahrvorgang

Massenkraft (Beschleunigungskraft) entgegen der Fahrtrichtung
F,=0,5xF, =50 % des Ladungsgewichtes

Bremsvorgang

Massenkraft (Verzégerungskraft / negative Beschleunigung) in Fahrtrichtung
F,=0,8 xF, =80 % des Ladungsgewichtes

Kurvenfahrt

Massenkraft (Fliehkraft) zur Seite
F,=0,5xF, =50 % des Ladungsgewichtes

Krafte der Ladung

Im Zahlenbeispiel bedeutet dies bei einem angenommenen Ladungsgewicht von m = 15.000 kg eine seitlich
auftretende Massenkraft von F = 15.000 daN.
Die u. g. Krafte miissen durch Ladungssicherungsvorrichtungen und Zurrmittel aufgenommen werden kdnnen.

Ladungsgewicht Krafte der Ladung Kraft
[%] [daN] min.

100 Vertikalkraft F, = 15.000
80 Langskraft nach vorne F, =12.000
50 Querkraft nach rechts und links F,=7.500
50 Langskraft nach hinten F,=7.500
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Allgemeine Informationen

Sicherungsmethoden

Grundsatzlich ist zwischen kraft- und formschlissiger Ladungssicherung zu unterscheiden:

Kraftschluss mmp Niederzurren
Formschluss mmp Direktzurren

Niederzurren

Die am héaufigsten eingesetzte Methode zur Ladungssicherung ist das sog. Niederzurren (siehe Bilder 1 und
2 auf Seiten 142 und 143). Hierbei wird das Zurrmittel Gber die Ladung gelegt, in Zurrpunkte eingehangt und
danach mit der maximalen Handkraft gespannt. Die hierbei aufgebrachte Vorspannkraft wirkt zusatzlich zur Ge-
wichtskraft, wobei die Ladung auf die Ladeflache gepresst und damit die Reibung erhoht wird. Die Summe aus
Gewichtskraft und Anpresskraft ist in ,,allen Richtungen” wirksam. Genau hier liegt der groRe Vorteil der Nieder-
zurrung.

Der Vertikalwinkel a bestimmt im Wesentlichen die Wirksamkeit der Niederzurrung. Bei einem Winkel von 90°
werden 100 % der in das Zurrmittel eingeleiteten Kraft wirksam, bei 30° sind es nur noch 50 %. Daher sollte der
Zurrwinkel B 30° nicht Giberschreiten.

Beim Niederzurren sind folgende Sachverhalte zu beriicksichtigen:

e Zwischen der Ladung und der Ladeflache sowie zwischen den Ladeeinheiten muss eine hohe Reibung
gewahrleistet sein.

e Der Gleitreibbeiwert muss bekannt bzw. gut schatzbar sein.

e Die Ladung muss der Vorspannkraft standhalten.

e Die Zurrpunkte am Fahrzeug missen fiir die hohe Belastung ausgelegt sein.

e Aufgrund von Setzungsvorgangen muss die Vorspannung in den Zurrmitteln wahrend der Fahrt regelmaRig
geprift werden, um plétzlichen Abfall der Vorspannkraft auszuschlieBen.

Die GroRe der Reibungskraft ist abhdngig von den Eigenschaften der Materialien, die miteinander in Kontakt
kommen. Es ist nachvollziehbar, dass ein Stiick Metall auf einer Metallflache leichter hin und her geschoben
werden kann, als auf einem Stlick Gummi.

Sowohl in praktischen Versuchen auf Ladeflachen als auch in Laborversuchen sind eine Vielzahl von sogenannten
Gleitreibbeiwerten ermittelt worden. Diese dienen als Berechnungsgrundlage bei der Ladungssicherung.
Diese werden mit dem Zeichen i angegeben.

Dynamische Reibwerte von gebrauchlichen Ladegiitern

Materialpaarung Gleitreibbeiwert
(1)

Stahl auf Stahl geolt 0,10
Schnittholz auf Stahlblech 0,30
Stahl auf Holz 0,40
Betonfertigteil mit Holzzwischenschicht an Holz (Beton/Holz/Holz) 0,40
Beton auf Gittertrager 0,60
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Krafteinleitung liber das Spannelement

Bei

HF

TF

Die

Wirksame vertikale Komponente
der Vorspannkraft

Abbildung 1

m Niederzurren sind in Abhangigkeit des Zurrwinkels unterschiedliche Vorspannkrafte erforderlich.

= Standard Hand Force = Normale Handkraft (max. 50 daN), die durch den Hebel des Ratschen- oder
Spindelspanners aufgebracht wird. Nur wenn das Spannelement mit einer Handkraft (SHF) von 50
daN gespannt wird, ist die auf dem Anhdnger angegebene Vorspannkraft (S, ) zu erreichen.

= Standard Tension Force = Normale Spannkraft = Verbleibende Kraft, nachdem der Griff der Spann-
vorrichtung losgelassen wird; also die real verbleibende Kraft im Zurrmittel.

Vorspannkraft F_wird nach folgender Formel berechnet:
C..—u F
F.> As 7D x — Y [daN]
M, X sin a kxn

Die Formelzeichen bedeuten:

Cas
c*
Ho
Sin
F

Vv

k

*An

142

* = Beschleunigungsbeiwert (in Fahrtrichtung C, = 0,8; quer und entgegen der Fahrtrichtung C = 0,5)

= Beschleunigungsbeiwert vertikal
= Dynamischer Reibbeiwert (Gleitreibbeiwert)
o = Sinusfunktion des Zurrwinkels
= Vertikalkraft der Ladung (Ladungsgewicht); (F,=m xgxC )
= Ubertragungsbeiwert (Verlust an Vorspannkraft durch Reibung zwischen Ladung und Zurrmittel)
1,5 fach bei Verwendung einer Spannvorrichtung fir das Zurrmittel
= Anzahl an Zurrmitteln

nahme: Ladung auf LKW und Anhédngern beim Strafsentransport
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Uberspannung
F=(k-1)F
F.=05xF,
=S, =50%

Wirksame vertikale Komponente Spannelement
der Vorspannkraft einseitig

= Abbild 2
Frw = Fu + Fpy raung

Vorspannkrafte

Die Tabelle 3 gibt Richtwerte von Vorspannkraften an, die flr eine sichere Fixierung notwendig sind.

Fir die Berechnung wurden Materialpaarungen nach Tabelle 2 gewahlt.

Anhand der Tabelle 3 wird deutlich, wie entscheidend dabei der Gleitreibbeiwert und der Zurrwinkel sind!

Ladungsgewicht Gleitreibbeiwert Gesamt- Gesamt-
(F,) (1) vorspannkraft vorspannkraft
(F,) (F,)
[daN] max. [daN] max. [daN] max.
2.000 0,10 50° 12.185 80° 9.485
0,40 50° 1.745 80° 1.355
0,60 50° 580 80° 455
10.000 0,10 50° 60.925 80° 47.425
0,40 50° 8.725 80° 6.775
0,60 50° 2.900 80° 2.275
30.000 0,10 50° 182.775 80° 142.275
0,40 50° 26.175 80° 20.325
0,60 50° 8.700 80° 6.825
Tabelle 3
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Vorspannkrifte

-y e
BN .

=N o

Lashing Capacity (LC)

# Normale Spannkraft (S_)
S min. =0,25 x LC bei Ketten mit Durchmesser von 6 bis 10 mm
min. =0,15 x LC bei Ketten mit Durchmesser von 13 und 16 mm

mmp S _max. =0,50xLC

Beide genannten KenngréRen sind auf dem Kennzeichnungsanhdnger zu finden. Die "Zurrkraft" ist die grofSte
Kraft im geraden Zug, fur die ein Zurrmittel im Gebrauch ausgelegt ist. Die "normale Spannkraft" (S ) ist die
Kraft, welche im Zurrmittel verbleibt, sobald der Spannhebel losgelassen wird. Es handelt sich also um die real
verbleibende Kraft im System.

Um festzustellen, wie viele Zurrmittel notwendig sind, muss die errechnete "Gesamtvorspannkraft" durch die
"normale Spannkraft" der gewahlten Zurrmittel in Verhaltnis gesetzt werden. Bei den liblichen Nutzlasten kann
bei der Nutzung von Gurtsystemen eine zweistellige Anzahl an Gurten notig werden!

Dies ist im Alltag unpraktikabel. Durch die Nutzung von THIELE-Zurrketten kann die erforderliche Anzahl von
Spannmitteln bis zum Faktor acht verringert werden. Es empfiehlt sich generell beim Niederzurren wie auch
beim Direktzurren der Einsatz von rutschhemmenden, also den Reibwert erhéhenden Matten.
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Direktzurren

Das Direktzurren ist eine sehr effektive Art der Ladungssicherung, bei der die Zurrkraft des Zurrmittels genutzt
wird. Es wird keine Vorspannkraft im Zurrmittel aufgebaut, daher ist zum Spannen nur wenig Muskelkraft not-
wendig. Das Zurrmittel wird an jeweils einem Zurrpunkt an der Ladeflache und dann an der Ladung eingehangt
und danach lediglich mit Handkraft vorgespannt um ein Durchhdngen oder Schwingen der Kette zu verhindern.

Das Mal fiir die Auslegung einer Kette als Sicherungsmittel ist die Zurrkraft (LC) und diese ist bestimmend fiir die
Kettenstarke sowie fir die zugehdrigen Spann- und Verbindungselemente.

Diagonalzurren

Draufsicht Draufsicht

Al

— Fahrtrichtung — o Fahrtrichtung —

Die Physik gibt mit ihren Gesetzen einen Rahmen vor, innerhalb dessen sich die Zurrwinkel bewegen sollten.
Berechnungen zeigen, dass es sinnvoll ist, den Horizontalwinkel in einem Bereich zwischen 20° - 45° zu halten.
Ist dieser kleiner als 20° und der Reibbeiwert kleiner als 0,5, dann ist eine zuséatzliche Berechnung der Zurrmittel-
kraft gegeniiber Verrutschen bei Kurvenfahrt vorzunehmen. Ist der Winkel groRer als 60°, erhdhen sich die Zurr-
krafte Giberproportional. Rechnerisch wéren sie bei einem Winkel von 90° sogar unendlich groR. Diese Uberle-
gungen zeigen, dass die oftmals verwendete Diagonalzurrung/ kreuzweise Verzurrung fir die Ladungssicherung
in Fahrtrichtung zumindest in der Extremausfiihrung (Horizontalwinkel) ungiinstig ist.

Auch beim Vertikalwinkel gibt es sinnvolle Grenzen, deren Uberschreitung einen unverhiltnismiaRigen Anstieg
der Krafte innerhalb der Zurrmittel zur Folge hat. Die beste Nutzung der Zurrmittelkrafte ist bei einem Vertikal-
winkel zwischen 0° und 20° gegeben.

Die erforderliche Zurrkraft (LC) wird unter Beriicksichtigung der beschriebenen Faktoren mittels folgender For-
mel berechnet:
LC> F, [daN] x (CA,S -K)

(sin a x p_ +cos ax cos ) xn

Nach der Berechnung muss ein Zurrmittel gewahlt werden, das mindestens die gleiche zuldssige Zurrkraft besitzt.

Die Formelzeichen bedeuten:

LC = Lashing Capacity/Zurrkraft

F, = Vertikalkraft der Ladung (Ladungsgewicht); (F,=m xgxC )

My = Dynamischer Reibbeiwert (Gleitreibbeiwert)

CA,S* = Beschleunigungsbeiwert (in Fahrtrichtung C, = 0,8; quer und entgegen der Fahrtrichtung C, = 0,5)
c* = Beschleunigungsbeiwert (vertikal)

o = Vertikalwinkel der Zurrstrange

B = Horizontalwinkel der Zurrstrange

n = Anzahl der Zurrketten in jeweiliger Richtung

*Annahme: Ladung auf LKW und Anhdngern beim Strafentransport
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Zurrketten stellen eine optimale Erganzung fir die Ladungssicherung dar. Von groRem Vorteil
ist, dass deren Arbeitsvolumen bekannt ist und die Ladungssicherung genau berechnet werden
kann.

Flr die Standard-Zurrketten diirfen nur kurzgliedrige Rundstahlketten nach DIN EN 818-2 bzw.
PAS 1061, ASTM 973 verwendet werden.

Fiir die Verkirzung einer Zurrkette sind aus Sicherheitsgriinden unbedingt nur die vom Ket-
tenhersteller angebotenen und zugelassenen Verkirzungselemente nach DIN EN 1677-1 zu
verwenden. Mit Selbstbauverkiirzungen ist die Leistungsfahigkeit der Zurrmittel nicht gewahr-
leistet.

Bei Einsatz von Zurrhaken ist dafiir Sorge zu tragen, dass alle Sicherheitsanforderungen der DIN
EN 1677-2 erfillt werden (Hakensicherung).

Verbindungs- und Verkirzungsteile miissen eine Vorrichtung gegen unbeabsichtigtes Losen
aufweisen.

Spannschldsser missen eine Sicherheitsvorrichtung (Spindelausdrehsicherung)
gegen unbeabsichtigtes Losen aufweisen.

Mehrzweckratschenziige missen der DIN EN 13157 entsprechen.

Die vollstindige Zurrkette nach DIN EN 12195-3 besteht aus:

m Spannelemente Verbindungselemente Kennzeichnungsanhanger

Rundstahlketten Spannschlosser, Haken, Schékel, Metallanhdnger
Spindelspanner, Kettenverkirzer,
Mehrzweck-Ratschenziige Kettenverbinder, Endglieder
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Kontrolle von Zurrketten

Zurrmittel unterliegen einem gewissen Verschlei® und kdnnen durch unsachgemaRen Gebrauch beschadigt wer-
den. Deshalb ist es unverzichtbar, dass die Rundstahlketten sowie die Einzelteile regelmaRig durch einen Sach-
kundigen auf ihren Zustand untersucht und im Fall von Beschadigungen oder Verschlei unverziiglich aus dem
Betrieb genommen oder instand gesetzt werden.

Kriterien fiir die Ablegereife von Zurrketten:

Bauteil

1. Kennzeichnungsanhinger > fehlende oder nicht lesbare Anhanger
- normkonforme Anhanger

2. Spannmittel > Dehnung eines Kettengliedes in der AuRenlange um mehr als 3 %
- Rundstahlkette > Dehnung eines Kettengliedes in der Teilung um mehr als 5 %
> Verschlei® von mehr als 10 % der Nenndicke
> Sichtbare Verformung
> Oberflachenrisse

3. Spannelement > Verformungen
- Spindelspanner > Risse
- Ratschenspanner > starke Anzeichen von Verschlei®
- Mehrzweck-Ratschenzug > starke Korrosion

4. Komponente > Verformungen
- Endglied > Risse
- Kettenschloss > starke Anzeichen von Verschleil3
- Schakel > starke Korrosion
- Verkiirzungsklaue > Hakenmaulaufweitung um mehr als 10 %
- Verkiirzungshaken
- Zurrhaken
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Kontrolle von Zurrketten

Untersagt ist...

...der Einsatz von Rundstahlketten:
e mit geringerer Tragfahigkeit bzw. Zurrkraft als die einer Kette gemals der Normen DIN EN 818-2, PAS 1061,
ASTM 973

e ohne Herstellerzeichen

...der Einsatz von Spannelementen:

e ohne Ausdrehsicherung

e ohne Herstellerzeichen

¢ mit langen Hebeln, welche eine Vorspannkraft von groBer als 0,5 x LC erzeugen kdnnen

...der Einsatz von Verkiirzungsteilen bzw. Zurrhaken:

¢ welche die Kettenbruchkraft reduzieren
e ohne Sicherungen

Zurrhaken / Schlupfhaken mit Sicherungsklappe

MaRvorgabe fiir die MeRstrecke der maximal zuldssigen

Aufweitung des Hakenmauls \

Grobe Verformungen im Hakenmaul,
i z.B. Aufweitung des Hakenmauls um
mehr als 10 %

Der eingeschmiedete, maximal zulassige Grenzwert der maximalen Hakenmaulweite, welche mit Hilfe von Mess-
punkten ermittelt wird, ermoglicht eine einfache Kontrolle der Hakenmaulweite.

Instandsetzungen dirfen nur von Sachkundigen durchgefiihrt werden. Instandgesetzt werden dirfen nur
Zurrketten mit zweifelsfreier Identifikation.

Darliber hinaus bietet THIELE regelmaRige Sachkundigenschulungen an.

Genauere Angaben zum Thema "Prifung von Zurrketten" finden Sie in der Betriebsanleitung
zu unseren Zurrketten.

Alle Betriebsanleitungen sind im Download-Bereich auf www.THIELE.de erhiltlich.
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Allgemeine Informationen

Kennzeichnungsanhanger

Zur Kennzeichnung der Leistungsdaten haben THIELE-Zurrketten einen Kettenanhanger, auf dem die Kenndaten
der Zurrkette aufgefiihrt sind. So ist eine eindeutige Identifikation der Kette moglich und eine Verwechslung
ausgeschlossen. Die Kennzeichnung ist mittels eines Anhdngers nach DIN EN 12195-3 vorgeschrieben.

Anhanger nach DIN EN 12195-3:

Hersteller

i (HIELVE

Coda/Zaugnisz Ak O 1 max. zulassige
Prifnummer —¢ = ; Zurrkraft (LC) in kN
EN-Verweis —+ pannkraft (LC)
00 daN normale
Warnhinweis I Spannkraft (S..)
i, in daN

Vorderseite Riickseite

Die Anhanger nach DIN EN 12195-3 zeigen auf der Vorderseite neben einem Normverweis auch den Kettenher-
steller, die Priifnummer der Herstellerprifung sowie den Warnhinweis, die Kette nicht zum Heben zu verwenden,
an. Auf der Rickseite sind die maximal zuldssige Zurrkraft (LC) und die normale Spannkraft (S ) eingeschlagen.

Umgang mit Zurrketten

Um Zurrketten moglichst lange nutzen zu kdnnen, empfiehlt es sich, einige Dinge im Umgang mit den Zurrket-
ten zu beachten.

e Zurrketten diirfen nicht Gberlastet werden.

e Die maximale Handkraft von 50 daN darf nur per Hand aufgebracht werden. Es diirfen keine Hilfsmittel
wie Stangen und Hebel verwendet werden.

e Achten Sie darauf, dass weder die Zurrkette noch die Ladung einander beschadigen.

e \Verwenden Sie zum Beispiel Kantenschoner, um das Ladegut zu schiitzen und Abrieb an der Kette und der
Ladung zu vermeiden.

e Verwenden Sie niemals ,verknotete” oder mit Schrauben oder Bolzen verbundene Ketten.

e Nutzen Sie zum Verkiirzen von Ketten ausschliellich die vom Kettenhersteller angebotenen und zugelassenen
Verkirzungselemente.

TWN 1402 Kennzeichnungsanhanger fiir Zurrketten

Die Kennzeichnungsanhdnger TWN 1402 dienen zur Identifikation von Zurrketten und geben wichtige Infor-
mationen zur sicheren Handhabung. Zurrketten und Kettengehange diirfen ohne einen Kennzeichnungsan-
hénger nicht eingesetzt werden.

THITELE

Code/Zeugnis-Nr.

Verpackungseinheit Gewicht

Ca.

EN 12195-3 [kel
Darf nicht zum Haben 707264 1 Stiick 0,05

verwendet werden!
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Guteklasse 10 Zurrmittel

TWN 1410 Zurrketten mit Knebelspanner LH

Die Guteklasse 10 Zurrketten TWN 1410 mit Knebelspanner und verkirzbarer Zurrkette haben eine Stan-
dardldnge von 3,5 m und werden im Schwerlastbereich zum Verzurren von Lasten im StraBenverkehr ein-
gesetzt. Durch das Trapezgewinde wird eine hohe Vorspannkraft bei nur geringem Kraftaufwand erreicht.
Die Vorspannkraft ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur La-
dungssicherung beitragt. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 12195-3, unter
Berlcksichtigung der Guteklasse 10 Zurrkrafte.

Nenngrofle Normale Gewicht
Spannkraft ca.
[daN] [kgl
13-10 F34183 13.000 28,39
16-10 F34184 20.000 46,43

Auf Anfrage auch in anderen Ldngen verfiigbar.

TWN 1411 Zurrketten mit Ratschenspanner LH

Die Guteklasse 10 Zurrketten TWN 1411 mit Ratschenspanner und verkirzbarer Zurrkette haben eine Stan-
dardldnge von 3,5 m und werden im Schwerlastbereich zum Verzurren von Lasten im Straenverkehr ein-
gesetzt. Durch das Trapezgewinde wird eine hohe Vorspannkraft bei nur geringem Kraftaufwand erreicht.
Diese Eigenschaft ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur La-
dungssicherung beitragt. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 12195-3, unter
Beriicksichtigung der Guteklasse 10 Zurrkrafte.

Nenngrofle Artikel-Nr. Normale Gewicht
Spannkraft ca.
[daN] [kgl
13-10 F34183R 13.000 21,00
16-10 F34184R 20.000 48,13

Auf Anfrage auch in anderen Lédngen verfiigbar.

TWN 0072 Anschlagketten XL200

Die Guteklasse 10 Anschlagketten XL200 werden aus CrNiMo-Edelstahl gefertigt und dienen zur Herstellung
von Kettengehangen und Zurrketten. Die max. Einsatztemperatur betrdgt 205°C. Die Prifanforderungen
dieser hochwertigen Anschlagketten basieren auf der DIN EN 818 und der ASTM 973.

NenngroRe Tragfdhigkeit | Nenndicke| Teilung Innere Gewicht
Breite ca.
d, P, w,
[t] [mm] [mm] [mm] min. [kg/m]

6-10 F01616 1,40 6 18 8,40 22,20 0,90
7-10 FO0l1621 1,95 7 21 9,53 25,90 1,10
8-10 FO1617 2,60 8 24 11,30 29,60 1,60
10-10 F01618 4,00 10 30 13,40 37,00 2,44
13-10 FO01619 6,80 13 39 18,00 48,10 4,07
16-10 F01620 10,30 16 48 21,40 59,20 6,20
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Guiteklasse 10 Zurrmittel

Anschlagketten XL400 TWN 1805

Die Guteklasse 10 Anschlagketten XL400 werden aus CrNiMo-Edelstahl hergestellt und dienen zur Herstel-
lung von Kettengehdngen und Zurrketten. Die max. Einsatztemperatur betrdgt 380 °C. Die Prufanforderun-
gen dieser hochwertigen Rundstahlketten basieren auf der DIN EN 818, der PAS 1061 und dem berufsge-
nossenschaftlichen Prifgrundsatz GS-HM 37. Die Ketten zeichnen sich insbesondere durch die zertifizierte
Dauerschwingfestigkeit und Korrosionsbestdandigkeit aus.

Tragfahigkeit | Nenndicke | Teilung Innere AuBere Gewicht
d P, Breite Breite ca.
w, A [kg/m]
[t] [mm] [mm] [mm] min. | [mm] max.
6-10 F01610B 1,40 6 18 8,40 22,20 0,89
8-10 FO1615B 2,50 8 24 11,30 29,60 1,59
10-10 F01622B 4,00 10 30 13,40 37,00 2,48
13-10 F01629B 6,70 13 39 18,00 48,10 4,18
16-10 FO1635B 10,00 16 48 21,40 59,20 6,34

Zurrketten sind baugleich zu Anschlagketten gleicher Giiteklasse und Nenngréfle.

Knebelspanner LH mit Gabelkopfen TWN 1454

Die Giiteklasse 10 Knebelspanner TWN 1454 werden als Spannelemente in Zurrketten eingesetzt. Die Ket-

tenspanner kénnen auch in Kettengehangen zur stufenlosen Stranglangenanpassung beim Heben von Las-

ten eingesetzt werden. Diese Kettenspanner verfugen tber einen extra groRen Hub. Der Knebelspanner er- -_=
moglicht durch das Trapezgewinde eine hohe Vorspannkraft bei geringem Kraftaufwand. Diese Eigenschaft

ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur Ladungssicherung

beitragt. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Berucksichtigung

der Giteklasse 10 Zurrkrafte.

e

NenngroBe Tragfahigkeit Normale Zurrkraft
Spannkraft (LC)

[t] IGEL ICEL mmm
675 445 230

13-10 F341877 6,70 2.600 13.000 7,19
16-10 F341977 10,00 3.100 20.000 830 550 280 12,00
Ratschenspanner LH mit Gabelképfen TWN 1455

Die Guteklasse 10 Ratschenspanner TWN 1455 werden als Spannelemente in Zurrketten eingesetzt. Die Ket-

tenspanner kdnnen auch in Kettengehangen zur stufenlosen Stranglangenanpassung beim Heben von Lasten “
eingesetzt werden. Diese Kettenspanner verfligen liber einen besonders groBen Hub. Der Ratschenspanner
ermoglicht durch das Trapezgewinde eine hohe Vorspannkraft bei geringem Kraftaufwand. Diese Eigenschaft
ist beim Niederzurren von elementarer Bedeutung, da nur die Héhe der Vorspannkraft zur Ladungssicherung
beitrégt. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Berlicksichtigung
der Guteklasse 10 Zurrkrafte. <

NenngréRe Tragfahigkeit Normale Zurrkraft
Spannkraft (LC)

[t] [daN] [daN] mmm
675

13-10 F341878 6,70 2.600 13.000 445 230 8,40
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Guteklasse 10 Zurrmittel

TWN 1460 Zurr-Knebelspanner LH mit Verkiirzung X

Die Guteklasse 10 Zurr-Knebelspanner mit Verkirzungslaschen TWN 1461 werden als Spannelemente in
Zurrketten eingesetzt. Die Zurr-Knebelspanner kdnnen an beliebiger Stelle in der Zurrkette positioniert wer-
den und verfligen tber einen groRen Spannweg.
m Die Zurr-Knebelspanner erméglichen durch das Trapezgewinde eine hohe Vorspannkraft bei geringem Kraft-
aufwand und entsprechen der DIN EN 12195-3. Diese Eigenschaft ist beim Niederzurren von elementarer
Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur Ladungssicherung beitragt.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Beriicksichtigung der Glte-
klasse 10 Zurrkrafte.

NenngréRe Normale Zurrkraft Gewicht
Spannkraft (LC) ca.
[daN] [daN] [kel
10-10* F34182 2.500 8.000 290 466 676 210 4,31
13-10 F341879 3.000 13.400 290 629 929 300 8,70
*Auf Anfrage

TWN 1461 Zurr-Ratschenspanner LH mit Verkiirzung E A3

Die Giiteklasse 10 Zurr-Ratschenspanner mit Verkirzungslaschen TWN 1461 werden als Spannelemente in
Zurrketten eingesetzt. Die Zurr-Ratschenspanner kdnnen an beliebiger Stelle in der Zurrkette positioniert

mm werden und verfiigen liber einen groRen Spannweg.

i Die Zurr-Ratschenspanner ermdglichen durch das Trapezgewinde eine hohe Vorspannkraft bei geringem
Kraftaufwand und entsprechen der DIN EN 12195-3. Diese Eigenschaft ist beim Niederzurren von elementa-
m rer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur Ladungssicherung beitragt.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Berticksichtigung der Giite-
klasse 10 Zurrkrafte.

Nenngrofle Normale Zurrkraft Gewicht
Spannkraft (LC) [mm] ca.
sk L B P )

10-10* F34186 2.500 8.000 306 466 676 210 5,58

13-10 F341876 3.000 13.400 363 629 929 300 10,66

*Auf Anfrage

TWN 1473 Zurrpunkte mit zwei Anschweil3bocken

Die anschweiBbaren Zurrpunkte mit zwei Anschweibocken TWN 1473 dienen zum Zurren von Lasten. Die
Zurrpunkte werden vorwiegend an Fahrzeugrahmen (Aufliegern, Trailern) angeschweifit. Die Herstellungs-
und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Beriicksichtigung hoherer Zurrkrafte.

a

10-10 F352001 F352002 8.000 14 14 48 74 134 74 74 28 65 2 57 105 16 0,79
13-10 F352011 F352012 13.500 20 20 60 100 170 8 93 37 80 2 61 136 22 1,73

*Bei senkrecht stehendem Biigel
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Guteklasse 10 Zurrmittel

Steckbare Zurrpunkte TWN 1474

Steckbare Zurrpunkte nach TWN 1474 dienen zur Ladungssicherung von Lasten auf LKW. Sie sind vorgesehen
zum tempordren Einbau in der Ladeflache. Die Zurrpunkte bestehen aus einem geschmiedeten Zapfen mit
eingeschweilftem B-Glied, sowie einem Sicherungssystem bestehend aus Steckstift und Federstecker.

Der Einbau fiir den Gebrauch erfolgt durch Einstecken des Zapfens in die Lagerbuchse der Ladeflache, sowie
Sicherung durch den Steckstift unterhalb der Ladeflache.

Bei Nichtgebrauch wird der Zurrpunkt von unterhalb der Ladeflache eingebaut, wobei die Ladeflache biindig
verschlossen wird. Der Zapfen ist mit Angaben zur maximalen Zurrkraft LC in daN, Herstellerzeichen und
Rickverfolgbarkeitscode gekennzeichnet.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

SAFETY
21
Artikel-Nr. Zurrkraft Gewicht
(LC) ca.
CELY [kgl
F352255 8.000 16 58 70 35 99 26 51 45 197 0,99
RoRo-Zurrpunkte HEH TWN 1480

Die anschweillbaren geschmiedeten RoRo-Zurrpunkte TWN 1480 dienen als Befestigungspunkte bzw. als
Zurrpunkte fur das Verzurren von StralRenfahrzeugen auf RoRo-Frachtschiffen flir den Transport auf See.
Der groRe Hiillkreis der Zurrose von 80 mm ermaglicht ein Verzurren mit nahezu allen gangigen Zurrmitteln.
Durch integrierte Federn im Anschweibock kann die Zurrése vor dem Verzurren mit dem Zurrmittel aus-
gerichtet werden.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1 und DIN EN 29367-2.

NenngroRe Zurrkraft
(LC)
@ 2| b c o e el ]
10.000 daN F35209 10.000 127 81 75 22 132 90 42 76 2,41
*Bei senkrecht stehendem Biigel.
COMPACT Zurrpunkte mit Feder TWN 1880

Die anschweilbaren COMPACT Zurrpunkte mit Feder TWN 1880 dienen zum Zurren von Lasten. Die Zurr-
punkte werden vorwiegend in Mulden und an Fahrzeugrahmen (Aufliegern, Trailern) angebracht. Die kom-
pakte Bauweise erlaubt einen geringen Einbauraum. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf
der DIN EN 1677-1, unter Berlicksichtigung hoherer Zurrkrafte.

100% N >1s0°
> WARY

Nenngréfle Zurrkraft Gewicht

(LC) ca.

CER [kgl

6-10 F35204 3.000 13 14 38 65 35 68 26 50 42 0,41
8-10 F35205 5.000 15 15 45 76 42 73 27 50 46 0,57
10-10 F35206 8.000 17 17 50 85 46 87 31 55 56 0,84
13-10 F35207 13.500 23 23 68 116 63 122 44 77 78 2,19
16-10 F35208 20.000 27 27 69 130 63 126 54 92 72 3,35

*Bei senkrecht stehendem Biigel
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Guteklasse 10 Zurrmittel

TWN 1890 XS-Points

Die anschraubbaren XS-Points TWN 1890 werden vorwiegend im Formenbau, Werkzeugbau und Fahrzeug-
bau verwendet. Die groRen D-Bligel ermdglichen ein einfaches Verbinden mit anderen Anschlagmitteln. Der
Bugel lasst sich einfach in Kraftrichtung ausrichten. Die XS-Points ermoglichen durch Ihre Bauform den Ein-
satz variabler Schraubenlangen. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

=

Gewinde-

b lange
m_v* ( Ig
) fﬁ [mm]
1 F352398 0,30 17
o — %%'l F35243 0,63 17
L ! il ) M12 F35244 1,00 22
_:;E: Tj M16 F35245 1,70 28
- M20 F35246 2,50 38
M24 F35247 4,00 40 135 70 71 28 102 58 65 16 36 50 1,69
° M30 F35249 6,00 44 149 73 88 35 110 70 75 20 46 65 3,07
M36 F35250 8,00 64 149 70 88 35 110 70 79 20 55 67 3,55
a M42 F35251 10,00 74 191 98 106 43 145 84 93 24 65 81 6,10

TWN 1820 XL-LOK Verbindungsglied

Die Gliteklasse 10 XL-LOK Verbindungsglieder TWN 1820 dienen zum Verbinden von Rundstahlketten mit
Anschlagkomponenten bei der Konfektionierung von Kettengehdngen und Zurrketten. Die Herstellungs- und
Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Beriicksichtigung der Giiteklasse 10 Tragfahig-
keiten.

NenngroRBe Tragfahigkeit Gewicht

ca.

[kgl
6-10 F30807 1,40 61 12 38,5 45 8 14 0,07
7-10 F308090 1,90 71 14 47 505 9 16 0,14
8-10 F30817 2,50 85 16 55 62 10 19 0,20
10-10 F30827 4,00 97 18 66,5 72 13 24 0,35
13-10 F30837 6,70 125 23 82,5 87 17 28 0,74
16-10 F30847 10,00 146 31,5 109 105 21 34 1,20

TWN 1851/1  Verkiirzungsklauen mit Gabel und Sicherung 1

Die Guteklasse 10 Verkiirzungsklauen mit Gabel und Sicherung TWN 1851/1 dienen zur Anpassung der
Strangldangen von Kettengehangen und Zurrketten. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des
Kettenstranges. Die Sicherung verhindert ein unbeabsichtigtes Losen des Kettenstranges. Die Verkiirzungs-
klaue ist im Zusammenspiel mit der Kette geprift. Die Kettentasche gewahrleistet einen festen Sitz des ein-
gelegten Kettengliedes. Das Sicherungssystem ermoglicht den Einsatz in Zurrketten nach DIN EN 12195-3.
Die Herstellungs- und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692, unter Berticksichti-
gung der Guteklasse 10 Tragfahigkeiten.

Nenngrofle Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht

ca.

[kel

6-10 F349141 1,40 51 27 37 78 0,25

8-10 F349241 2,50 65 34 46 100 0,50

10-10 F349341 4,00 81 43 56 124 0,94

13-10 F349441 6,70 106 56 73 162 2,03

- 16-10 F349551 10,00 130 68 88 198 3,61
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Guteklasse 10 Zurrmittel

RAPID®-Verkiirzungsklauen mit Sicherung

Die Guteklasse 10 RAPID®-Verkiirzungsklauen TWN 1852/1 dienen zur Anpassung der Stranglénge von Ket-
tengehangen. Durch die Doppelklaue kénnen die RAPID® Verkirzungsklauen universell in bestehende Ket-
tenstrange integriert werden. Eine mitgelieferte Spannstiftsicherung ermdglicht die Verkirzungsklauen fest
und unverlierbar in einem Gehange einzubauen. Die Verkirzungsklaue ist im Zusammenspiel mit der An-
schlagkette gepriift. Die Kettentasche gewahrleistet einen festen Sitz des eingelegten Kettengliedes. Das Si-
cherungssystem erméglicht den Einsatz in Zurrketten nach DIN EN 12195-3. Die RAPID®-Verkirzungsklauen
kénnen ohne Werkzeug schnell und nachtraglich an beliebiger Stelle in Anschlag- und Zurrketten eingebaut
werden. Die Herstellungs- und Prifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692, unter Be-
ricksichtigung der Glteklasse 10 Tragfahigkeiten.

NenngroRe Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[t] [kel
8-10 F34775 2,50 111 148 48 1,11
10-10 F34780 4,00 134 180 60 2,09
13-10 F34785 6,70 179 240 78 4,76
16-10 F34790 10,00 224 296 96 9,07

Verkiirzungshaken mit Gabel und Sicherung

Die Guteklasse 10 Verkiirzungshaken mit Gabel und Sicherung TWN 1827/1 dienen zur Anpassung der
Strangldnge von Kettengehdngen und Zurrketten. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des
Kettenstranges. Die Sicherungsstifte verhindern ein unbeabsichtigtes Losen des Kettenstranges. Die Herstel-
lungs- und Prifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692, unter Beriicksichtigung der
Guteklasse 10 Tragfahigkeiten. Der Verkiirzungshaken ist im Zusammenspiel mit der Anschlagkette geprift.
Die extra breite Kettenauflage gewahrleistet einen festen Sitz des eingelegten Kettengliedes.

Darlber hinaus wird das Glied vor Beschadigungen geschiitzt. Das Sicherungssystem erméglicht den Einsatz
in Zurrketten nach DIN EN 12195-3.

JETZT NEU:
Anwendungs- und Montagevideo zum Verkiirzungs-
haken mit Gabel und Sicherung auf YouTube!

Gewicht
ca.

IR I T N L

NenngroBe

Tragfahigkeit

|\ =9 Cr] g

THIELE

TWN 1852/1

TWN 1827/1

7-10*  [FEN F332022 1,90 68,3 8,5 102,5 54 0,50

8-10 F33205 2,50 71 9,5 110 56 0,54

10-10 F33215 4,00 82,7 12,5 132 67 0,94

13-10 F33225 6,70 109 15,5 168 83 2,00

16-10 F33235 10,00 137 18,5 208 101 3,64
*Auf Anfrage
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TWN 1840/1

TWN 1869
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TWN 1899
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Guteklasse 10 Zurrmittel

Schlupfhaken mit Gabel und geschmiedeter Sicherungsklappe

Die Giteklasse 10 Schlupfhaken mit Gabel TWN 1840/1 dienen zur Herstellung von universellen Kettenge-
hangen und Zurrketten. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die Herstel-
lungs- und Prifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-2, unter Berlicksichtigung der Giiteklasse 10
Tragfahigkeiten. Eingeschmiedete Messpunkte der max. Grenzwerte der Hakenmaulweite ermoglichen eine
einfache Kontrolle. Die formschlissig geschmiedete stabile Sicherungsklappe bietet dem Anwender zusétz-
liche Sicherheit gegen ein unbeabsichtigtes Losen der Last aus dem Haken.

NenngroRBe Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht

ca.

[t] [kgl

6-10 F336050 1,40 76 20 20 17 0,36

7-10* F336070 1,90 91 24 22 20 0,53

8-10 F336150 2,50 94 27 25 22 0,76

10-10 F336250 4,00 114 34 32 28 1,41

13-10 F336350 6,70 134 41 41 35 2,48

16-10 F336450 10,00 162 48 50 42 4,40

*Auf Anfrage

Absetzkipperosen fiir Einhandbedienung mit Gabel und geschmiedeter
Sicherungsklappe

Die Glteklasse 10 Absetzkipperésen TWN 1869 verbinden Kettengehdnge mit den Zapfen an Absetzcontai-
nern, z.B. Behélter nach DIN EN 30720. Die Form der Ose ist auf Container-Aufnahmezapfen ausgelegt. Der
Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die geschmiedete Sicherungsklappe er-
moglicht eine sichere Einhandbedienung. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN
1677-1, unter Berlicksichtigung der Guteklasse 10 Tragfahigkeiten.

NenngrofBe Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kgl

13-10 F313805 6,7 142 57,5 65 122 1,94

Absetzkipperhaken mit Gabel Ed

Die Guteklasse 10 Absetzkipperhaken TWN 1899 verbinden Kettengehdnge mit den Zapfen von Absetzcon-
tainern, z.B. Behalter nach DIN 30720. Die Form der Hakenmaulweite und des Hakengrundes ist auf die Con-
tainer-Aufnahmezapfen ausgelegt. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges.
Beim Belasten der Haken verriegeln diese selbsttitig, das Offnen kann erst wieder im unbelasteten Zustand
durch eine manuelle Entriegelung erfolgen. Die Absetzkipperhaken entsprechen der DIN EN 1677-3, unter
Beriicksichtigung der Giteklasse 10 Tragfahigkeiten.

Tragfahigkeit Gewicht

13-10 F335100 6,70 166 40 51 42 37 64 135 239
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Guiteklasse 8 Zurrmittel

Zurrketten mit Knebelspanner LH TWN 1400

Die Guteklasse 8 Zurrketten TWN 1400 mit verkirzbarer Zurrkette und Knebelspanner haben eine Standard-
lange von 3,5 m und werden im Schwerlastbereich zum Verzurren von Lasten im StralBenverkehr eingesetzt.
Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 12195-3. Durch das Trapezgewinde wird
eine hohe Vorspannkraft bei nur geringem Kraftaufwand erreicht. Die Vorspannkraft ist beim Niederzurren
von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur Ladungssicherung beitragt.

NenngroRe Zurrkraft (LC) Gewicht
im geraden Strang ca.
[daN] [kgl
8-8 F34171 4.000 8,50
10-8 F34172 6.300 12,50
13-8 F34173 10.600 21,00
16-8 F34174 16.000 37,70

Auf Anfrage auch in anderen Léngen verfiigbar.

Zurrketten mit Ratschenspanner LH TWN 1401

Die Gliteklasse 8 Zurrketten TWN 1401 mit Ratschenspanner und verkiirzbarer Zurrkette haben eine Stan-
dardldnge von 3,5 m und werden im Schwerlastbereich zum Verzurren von Lasten im StraBenverkehr einge-
setzt. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 12195-3. Durch das Trapezgewinde
wird eine hohe Vorspannkraft bei nur geringem Kraftaufwand erreicht. Diese Eigenschaft ist beim Nieder-
zurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur Ladungssicherung beitragt.

NenngroRe Zurrkraft (LC) Gewicht
im geraden Strang ca.
[daN] [kgl
8-8 F34171R 4.000 8,50
10-8 F34172R 6.300 12,50
13-8 F34173R 10.600 21,00

Auf Anfrage auch in anderen Ldngen verfiigbar.
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Guteklasse 8 Zurrmittel

TWN 0805 Anschlagketten

Die Giiteklasse 8 Anschlagketten werden aus CrNiMo-Edelstahl produziert und dienen zur Herstellung von
Kettengehadngen und Zurrketten. Die max. Einsatztemperatur betragt 400 °C.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen dieser hochwertigen Rundstahlketten basieren

auf der DIN EN 818-2 und dem berufsgenossenschaftlichen Prifgrundsatz GS-HM 37.

Innere AuRere
Breite Breite
A L e s :

6-8 FO1452 F01453 F01454 F01448 1,12 6 18 7,80 22,20 0,82
7-8 F01458 F01459 F01457 F014601 1,50 7 21 9,50 25,90 1,10
8-8 FO1464 F01465 F01429 F01433 2,00 8 24 10,90 29,60 1,46
10-8 FO1469 F01470 FO01450 FO01445 3,15 10 30 13,00 37,00 2,26
13-8 FO1474 F01475 F01476 F014781 5,30 13 39 17,40 48,10 3,76
16-8 FO1479 F01480 F01487 F014821 8,00 16 48 20,80 59,20 5,70

Zurrketten sind baugleich zu Anschlagketten gleicher Giiteklasse und Nenngréfle.

Bei Verwendung der Anschlagkette nach DIN EN 818-2 als Zurrkette, ergibt sich die max. Zurrkraft LC (Lashing Capacity)
durch Verdoppelung der Tragféhigkeit WLL (Working Load Limit): LC = 2 x WLL.

Eine wechselnde Verwendung als Zurr- und Anschlagkette ist nicht zuldssig!

THIELE Hersteller-Kennzeichen

Durch die Deutsche gesetzliche Unfall-
versicherung (DGUV) zugelassene Kette

TWN 1479 Zurrglieder E 3

Die Guteklasse 8 Zurrglieder TWN 1479 werden vorwiegend in Aufnahmekonsolen in C-formigen Seiten-
rahmen von Schwerlastanhdngern verbaut. Die rissgepruften Zurrglieder dienen zur Ladungssicherung nach
DIN EN 12640/DIN EN 12195-1 und erméglichen das Verzurren von schweren Lasten unterschiedlichster
Formen wie z.B. von Baugeraten.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677 Teile 1 und 4.

Nenngréfle Zurrkraft Gewicht
(Lc) ca.

[daN] max. [kgl
10 F352354 10.000 17 125 62 38 0,59
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Guiteklasse 8 Zurrmittel

Knebelspanner KH mit Gabelképfen TWN 1450

Die Guteklasse 8 Knebelspanner TWN 1450 werden als Spannelemente in Zurrketten eingesetzt. Die Ketten-
spanner kénnen auch in Kettengehdngen zur stufenlosen Stranglangenanpassung beim Heben von Lasten
eingesetzt werden. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroRe Tragfahigkeit Normale Zurrkraft
Spannkraft (LC)
[t] CEL

8-8 F34179 2,00 1.800 4.000 345 270 75 2,10

10-8 F34199 3,15 2.200 6.300 375 275 100 2,70

13-8 F34189 5,30 2.600 10.600 460 330 130 4,00
Ratschenspanner KH mit Gabelkdpfen TWN 1451

Die Guteklasse 8 Ratschenspanner TWN 1451 werden als Spannelemente in Zurrketten eingesetzt.
Die Kettenspanner konnen auch in Kettengehangen zur stufenlosen Stranglangenanpassung beim Heben von
Lasten eingesetzt werden. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroRe Tragfahigkeit Normale Zurrkraft
Spannkraft (LC)
[t] [daN] [daN]

8-8 F34175 2,00 1.800 4.000 345 270 75 2,50
10-8 F34195 3,15 2.200 6.300 375 275 100 3,50
13-8 F34185 5,30 2.600 10.600 460 330 130 5,00
Knebelspanner LH mit Gabelképfen TWN 1452
Die Guteklasse 8 Knebelspanner TWN 1452 werden als Spannelemente in Zurrketten eingesetzt. Die Ketten-
.. . . w . ﬁfm?— E S .
spanner kénnen auch in Kettengehdngen zur stufenlosen Stranglangenanpassung beim Heben von Lasten s - 3

eingesetzt werden. Die Kettenspanner verfiigen Uiber einen extra groBen Hub. Der Knebelspanner ermoglicht
durch das Trapezgewinde eine hohe Vorspannkraft bei geringem Kraftaufwand. Diese Eigenschaft ist beim
Niederzurren von elementarer Bedeutung, da die Hohe der Vorspannkraft zur Ladungssicherung beitragt.
Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

[ &
Normale Zurrkraft (LC)
Spannkraft
[daN] min.
13-8 F341871 5,30 2.600 10.600 675 445 230 7,20
16-8 F34197 8,00 3.100 16.000 830 550 280 11,80
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TWN 0119

TWN 0124

<WIEL,

TWN 1477

F
Y

160

Zurrpunkte

Anschlagpunkte mit AnschweiRbock

Die anschweibaren Anschlagpunkte und Zurrpunkte TWN 0119 dienen zum universellen Heben, Bewegen
und Zurren von Lasten. Die Anschlagpunkte werden haufig an Maschinenrahmen, Stahlkonstruktionen, Tra-
versen und Gehdusen angeschweilit.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

DGUV
ZERT c /N
NenngroRe Tragfahigkeit | Zurrkraft
(LC)
[t] [daN]

F35103 1,12 2.200 59 31 32 32 36 28 12
8-8 F35113 2,00 4.000 69 36 38 38 42 33 14
10-8 F35123 3,15 6.300 85 46 45 44 48 38 18
13-8 F35133 5,30 10.600 120 69 60 60 66 51 24
16-8 F35143 8,00 16.000 127 66 68 65 72 61 28

*e-Maf3 und f-Maf3 senkrecht zur AnschweifSebene.

Anschlagpunkte mit Anschweibock und Feder

Die anschweilRbaren Anschlagpunkte und Zurrpunkte mit Feder TWN 0124 dienen zum universellen Heben,
Bewegen und Zurren von Lasten. Die Anschlagpunkte werden haufig an Maschinenrahmen, Stahlkonstrukti-
onen, Traversen und Geh&usen angeschweillt. Durch die Feder wird der D-Biigel in seiner Position gehalten.
Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1

DGUV
ZERT C

NenngroBe | Artikel-Nr. | Tragfahigkeit | Zurrkraft

(LC)
[t] [daN]
6-8 F35107 1,12 2.200 57 29 32 32 36 28 12 0,24
8-8 F35110 2,00 4.000 67 34 38 38 42 33 14 0,46
10-8 F35124 3,15 6.300 81 43 45 44 48 38 18 0,72
13-8 F35139 5,30 10.600 117 66 60 60 66 54 24 1,61
16-8 F35144 8,00 16.000 122 61 68 65 72 61 28 2,67

*e-Mafs und f-Maf3 senkrecht zur Anschweifiebene.

ZKS-Module

Die anschweibaren Zurrpunkte ZKS-Module TWN 1477 werden vorwiegend in Seitenrahmen von Tiefla-
dern verbaut. Durch den groRen Schwenkbereich kdnnen auch tberstehende Lasten sicher verzurrt wer-
den. Die in der Kassette eingebaute groRe schwenkbare Zurrése ermdoglicht eine Montagestellung zur ein-
fachen Anbindung der Zurrmittel.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroRe Zurrkraft
(LC)

o4 J S L0 L0 L

F352376 10.000 159 157, 4,95
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Zurrpunkte, Schweifdausfiihrung

TWN 1471

ZK-Module® mit Stressless Lashing® .

Die anschweillbaren ZK-Module® TWN 1471 werden vorwiegend in A L ] =
C-formigen Seitenrahmen von Tiefladern verbaut. Durch den grofRen L / \
Schwenkbereich kénnen auch Uberstehende Lasten sicher verzurrt J \j i
werden. Eine neu entwickelte, patentierte Kulissenform der Kassette

ermoglicht eine Montagestellung zur einfachen Anbindung der Zurr-
mittel. Stressless Lashing® in Perfektion. Die Herstellungs- und Priif- ] —
anforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1. a

-

NenngroRe Artikel-Nr. | Ausfiihrung* Zurrkraft Gewicht

(LC) [mm] ca.
oy | 4 [ &b 2]t e ] ] g
5 F352390 N 5.000 14 14 52 107 12 61 119 60 1,92
5 F352395 S 5.000 14 14 52 107 12 61 119 60 1,95
10 F352380 N 10.600 18 18 62 137 15 73 144 78 3,45
10 F352385 S 10.600 18 18 62 137 15 73 144 78 3,46

* Die Bleche der Zurrkassette sind in der Ausfiihrung ,,N“ (N = normal) aus mikrolegiertem Stahl gefertigt.
Die Ausfiihrung ,S“ (S= Special) ist aus speziellem Stahl und somit fiir ein spdteres Feuerverzinken (bis zu 500°C) des kompletten Fahrzeug-
rahmens geeignet.

Allgemeine Informationen

Die Norm DIN EN 12640 legt die Mindestanforderungen und Priifungen fir Zurrpunkte an Lastkraftwagen und Anhangern mit Pritschen-
aufbauten und einer zuldssigen Gesamtmasse von mehr als 3,5 t fest, die zur Stlickgutbeforderung bestimmt sind. Zurrpunkte sind Be-
festigungsvorrichtungen am Fahrzeug, an der ein Zurrmittel direkt befestigt werden kann. Ein Zurrpunkt kann z.B. als Aufhangeglied,
Haken, Ose oder Zurrschiene ausgefiihrt sein. Genau da treten in der Praxis die hiufigsten Probleme bei der Auslegung auf. Von nicht
sachgerechter Dimensionierung und Verwendung eines ungeeigneten Zurrpunktes geht neben der Beschddigung des Zurrpunktes und
des Fahrzeugrahmens, ebenso ein hohes Gefahrenpotential fiir den StraRenverkehr aus.

Aufhdngeglieder werden aus der Anwendung oft unvorhergesehenen Biegemomenten ausgesetzt, die den Zurrpunkt und die Karosserie
beschadigen. Oftmals werden die auftretenden Neigungswinkel nicht richtig beriicksichtigt. Darliber hinaus fiihren die Aufhdngeglieder
im unbenutzten Zustand zu unnétiger Larmbeldstigung im StraRenverkehr. Das entwickelte ZK-Modul® (Zurrring mit Kassette) von THIELE
lasst sich einfach und sicher an die Seitenrahmen von Anhdngern anpassen und anbringen. E'?'H?E

Die Zurrése ist mit der zuldssigen Zugkraft, dem Herstellerkennzeichen (THIELE) und mit dem DIN EN-Hinweis (DIN EN
12640) gekennzeichnet, so dass die Behdrde den ordnungsgemafRen Einbau unmittelbar an Ort und Stelle Gberpriifen
kann. Mit dem ZK-Modul® gewahrt THIELE hochste Sicherheit in der Ladungssicherung und damit im StraBenverkehr

im Schwerlastbereich. YouTube Video zum
ape ZK-Modul®
Positionen: ooy
Ruhestellung Haltestellung Stellung fiir iibergrofie Ladung

Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik  THIELE GmbH & Co. KG | 161



Guiteklasse 8 Zurrmittel

TWN 1320 THI-LOK® Verbindungsglieder

Die Guteklasse 8 THI-LOK® Verbindungsglieder TWN 1320 dienen zum Verbinden von Ketten mit Anschlag-
komponenten bei der Konfektionierung von Kettengehangen und Zurrketten. Die Herstellungs- und Priifan-
forderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

NenngroRe Tragfahigkeit Gewicht

B=0°-45° ca.

[t] [kel

6-8 F308061 1,12 39 13 53 38 11 7 0,08

7-8 F308151 1,50 47 16 65 48 13 8 0,12

8-8 F308161 2,00 54 18 74 53 14 9 0,17
10-8 F308261 3,15 64 22 88 62 18 12 0,29
13-8 F308361 5,30 86 26 118 77 23 15 0,62
16-8 F308461 8,00 102 36 141 100 29 19 1,16

TWN 0851/1 Verkiirzungsklauen mit Gabel und Sicherung £

Die Guteklasse 8 Verkiirzungsklauen mit Gabel und Sicherung TWN 0851/1 dienen zur Anpassung der Strang-
lange von Kettengehangen. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die Si-
cherung verhindert ein unbeabsichtigtes Losen des Kettenstranges. Die Verkirzungsklaue ist im Zusammen-
spiel mit der Anschlagkette geprift. Die extra breite Kettenauflage gewahrt einen festen Sitz des eingelegte
Kettengliedes. Das Sicherungssystem ermoglicht den Einsatz in Zurrketten nach DIN 12195-3. Die Herstel-
lungs- und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692.

NenngroRe Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht
ca.

[t] [kel

6-8 F349101 1,12 51 27 37 78 0,25
8-8 F349201 2,00 65 34 46 100 0,50
- 10-8 F349301 3,15 81 43 56 124 0,93
13-8 F349401 5,30 106 56 73 162 2,03
16-8 F349501 8,00 130 68 88 193 3,60
b

TWN 0827/1  Verkiirzungshaken mit Gabel und Sicherung

Die Guteklasse 8 Verkiirzungshaken mit Gabel und Sicherung TWN 0827/1 dienen zur Anpassung der Strang-
langen von Kettengehangen und Zurrketten. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Ketten-
stranges. Die Sicherungsstifte verhindern ein unbeabsichtigtes Losen des Kettenstranges. Die Herstellungs-
und Priifanforderungen entsprechen der DIN EN 1677-1 und DIN 5692.

NenngroRe Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht
ca.
[kel
8-8 F33201 2,00 61 9,5 102 61 0,54
10-8 F33211 3,15 73 12 125 75 0,99
@ 13-8 F33221 5,30 94 15 160 95 2,06
= 16-8 F33231 8,00 112 18 188 120 3,45
THIELE
b
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Guiteklasse 8 Zurrmittel

Absetzkipperosen fiir Einhandbedienung mit Gabel und geschmiedeter TWN 0869
Sicherungsklappe

Die Giiteklasse 8 Absetzkipperosen TWN 0869 verbinden Kettengehange mit den Zapfen von Absetzcontai-
nern, z.B. Behilter nach DIN EN 30720. Die Form der Ose ist auf die Container-Aufnahmezapfen ausgelegt.
Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die geschmiedete Sicherungsklappe
ermoglicht eine sichere Einhandbedienung.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Nenngrofle Tragfahigkeit Gewicht
13-8 F313800
16-8 F313850 o
b
Schlupfhaken mit Gabel und geschmiedeter Sicherungsklappe TWN 1340/1

Die Guteklasse 8 Schlupfhaken mit Gabel TWN 1340/1 dienen zur Herstellung von universellen Kettengehén-
gen und Zurrketten. Der Gabelkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Die geschmie-
dete Sicherungsklappe verhindert ein unbeabsichtigtes Losen von der Last. Die Schlupfhaken entsprechen
der DIN EN 1677-2.

NenngrofRe Artikel-Nr. Tragfahigkeit Gewicht

ca.

[kel
6-8 F336010 1,12 76 20 20 17 0,36
8-8 F336110 2,00 95 27 25 22 0,76
10-8 F336210 3,15 114 34 32 28 1,41
13-8 F336310 5,30 134 41 41 35 2,48
16-8 F336410 8,00 162 48 50 42 4,44

Absetzkipperhaken mit Gabel Ea TWN 1399

Die Guteklasse 8 Absetzkipperhaken TWN 1399 verbinden Kettengehange mit den Zapfen von Absetzcon-
tainern, z.B. Behalter nach DIN 30720. Die Form ist auf die Container-Aufnahmezapfen ausgelegt. Der Ga-
belkopf dient dabei zur direkten Befestigung des Kettenstranges. Beim Belasten der Haken verriegeln diese
selbsttitig, das Offnen kann erst wieder im unbelasteten Zustand durch eine manuelle Entriegelung erfolgen.
Die Absetzkipperhaken entsprechen der DIN EN 1677-3.

NenngroRRe

Tragfahigkeit Gewicht
ca.

[t] [kel

13-8 F335000 5,30 167 40 51 42 37 64 135 239 3,34
16-8 F335300 8,00 165 40 51 42 37 64 135 239 3,34

Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik  THIELE GmbH & Co. KG | 163



Spannelemente

TM-Hebelziige TWN 1001

Produkteigenschaften:

e Mit Uberlastsicherung*

e Robuste Stahlkonstruktion in Leichtbauweise

e THIELE-Edelstahlkette nach DIN EN 818-7-T

e Geringe Bauhohe

e Mit geringem Kraftaufwand leicht und einfach zu bedienen
e Lasthaken mit robusten, gegossenen Sicherungsklappen

e Zum Zurren entsprechend der DIN EN 12195 geeignet

e Geschitzte automatische Bremse mit einzigartiger Doppelsperrklinke
e Korrosionsschutz der Hebezeugketten durch Verzinkung

e Dauerhafte Einbrennlackierung der Gehause

e Ersatzteile fiir VerschleiRteile verfligbar

e TUV-/ GS-gepriift

e Mit THIELE-Prifzeugnis nach DIN EN 10204

e Betriebsanleitungen in 6 Sprachen

Die TM-Hebelzliige TWN 1001 sind handbetriebene, tragba-
re Gerate zum Ziehen, Heben und Bewegen von Lasten. Sie
kénnen ebenso als Zurrmittel im Sinne der DIN EN 12195-3
eingesetzt werden. Die integrierte Rutschkupplung dient als
Uberlastungsschutz. Die galvanisch verzinkten THIELE-Lastket-
ten TWN 0062 erfiillen die Vorgaben der DIN EN 818-7.

Einheit TM-LB-OP TM-LB-OP
300N 600N
Tragfihigkeit / Zurrkraft [t] 0,25 0,75 1,5 3,0 6,0
Hublédnge ca. 1,50 m (5 ft.) [Artikel-Nr.] F061901 F062411 F062511 F062611 F062711
Hublédnge ca. 3,00 m (10 ft.) [Artikel-Nr.] F061902 F062412 F062512 F062612 F062712
Hubladnge ca. 4,60 m (15 ft.) [Artikel-Nr.] F061903 F062413 F062513 F062613 F062713
Hublidnge ca. 6,10 m (20 ft.) [Artikel-Nr.] F061904 F062414 F062514 F062614 F062714
Kettenstrange [Anzahl] 1 1 1 1 2
Kraftaufwand fiir Tragfdhigkeit [kg] max. 2,50 14,00 22,00 32,00 34,00
Lastketten Durchmesser [mm] 4 6 8 10 10
Hebelldnge (D) [mm] 160 280 410 410 410
Mindestnennldnge (A) [mm] 230 325 380 480 620
Breite (B) [mm] 85 136 160 180 235
Tiefe (C) [mm] 92 148 172 200 200
Hakenmaulweite (oben) [mm] 25 42 46 54 62
Hakenmaulweite (unten) [mm] 25 42 46 54 62
Nettogewicht (bei Hubldnge 1,50 m) [kg] 2,37 7,10 13,20 21,75 32,97
Hebelzug ohne Kette [Artikel-Nr.] F06192 F06243 F06253 F06263 F06273

*TM-LB 025 ohne Uberlastsicherung
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mey Forderketten fiir Gefligelschlachtereien

Rundstahlketten fiir die Gefliigelindustrie TWN 0085

Die lehrenhaltigen Forderketten TWN 0085 werden in der Gefligelindustrie, speziell in Schlachtereien, als zentrales Kraft- und Antriebs-
mittel verwendet. Die spezielle THIELE-Einsatzhartung sorgt fiir einen hohen VerschleiRwiderstand und die galvanische Verzinkung fir ei-
nen guten Korrosionsschutz der Rundstahlketten. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf herstellerspezifischen Vorgaben.

Die feintolerierte Rundstahlkette wird in Standardlangen von 50 m gefertigt.
Flr das Verbinden der Fertigungslangen sind Verbindungsglieder (TWN 0086) erhaltlich.

Abmessung | Artikel-Nr. Teilung Teilung Innere Breite [AuRere Breite| Messlinge Messldange Gewicht
p Toleranz b, Toleranz ca.
[mm] [mm] [mm] [mm] min. [mm] [kg/m]
8x25,3 FO5470 25,3 -0,2/ +0,3 9,2 26,1 278,3 -0,0/ +1,0 1,35
8x25,4 F05471 25,4 -0,2/+0,3 9,6 26,1 279,4 -0,4/ +0,6 1,35
8x 38,0 FO5472 38,0 -0,2/+0,3 13,3 30,0 418,0 -0,0/ +1,1 1,20
10x 38,0 F05473 38,0 -0,25/+0,5 12,5 34,0 418,0 -0,5/ +1,4 2,00

Technische Eigenschaften:

Bezeichnung Abmessung Priifkraft Bruchkraft Oberflachen- | Einhartetiefe | Oberflachen-
harte bei HV 550 schichtdicke
[mm] [kN] min. [kN] min. [HV1] [mm] [mp] min.
T50E 8x25,3 24 40 min. 750 0,4-0,56 S
T50E 8x25,4 24 40 730-830 0,4-0,56 12 S,M,F L
T8OE 8x38,0 24 40 730 - 830 0,4-0,56 12
T50E 10x 38,0 37,5 62,5 730-830 0,5-0,70 12
T8OE 10x 38,0 60 98 730-830 0,5-0,70 12
T50V 8x25,4 24 40 min. 250 - -

Werkstoffauswahl: Manganstahl, Chrom-Nickel-Stahl
*Merkmal: geeignet fur S = "Marel Stork"; M = "Meyn", F = "FOODMATE"; L = "Linco"

Messldange (11 x p)

Ausfiihrung: galvanisch verzinkt
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Forderketten fiir Gefliigelschlachtereien

Forderketten fiir Gefliigelschlachtereien TWN 0085

Die lehrenhaltigen Forderketten TWN 0085 werden in der Gefligelindustrie, speziell in Schlachtereien, als zentrales Kraft- und Antriebs-
mittel verwendet. Die spezielle THIELE-Einsatzhartung sorgt fiir einen hohen Verschleifwiderstand und die galvanische Verzinkung fir ei-
nen guten Korrosionsschutz der Rundstahlketten. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf herstellerspezifischen Vorgaben.

Die aus austenitischem Stahl gefertigte, feintolerierte Rundstahlkette wird in Standardlangen von 50 m angeboten.

Abmessung Teilung Teilung Innere Breite |AuBere Breite| Messlidnge Messlange Gewicht
o] Toleranz 11xp Toleranz ca.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]

8x25,4 F054711 25,4 -0,2/ +0,3 9,6 26,1 279,4 -0,4/ +0,6 1,32

Technische Eigenschaften:

[mm] [kN] min. [kN] min.
T60R 8x25,4 37,5 60
Werkstoff: Edelstahl 1.4404/316L (oder dhnlich)

Messlange (11 x p)

Ausfiihrung: Blank poliert

Verbindungsglieder Schraubausfiihrung TWN 0086

Die schraubbaren Verbindungsglieder TWN 0086 dienen zum einfachen Verbinden der Forderketten fir Gefliigelschlachterein. Die spezi-
elle THIELE-Einsatzhartung sorgt flir einen hohen Verschleifwiderstand und die galvanische Verzinkung fir einen guten Korrosionsschutz
der Rundstahlketten. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf herstellerspezifischen Vorgaben.

Abmessung Teilung Innere Breite |AuBere Breite| Bruchkraft | Oberflichen- | Einhirtetiefe Gewicht
p A harte bei HV 550 ca.
[mm] [mm] [mm] min. . [kN] min. [HV10] [mm] [kgl

8x 25,4 F42077 25,4 9,3 26,1 30 550 - 600 0,2-0,3 0,034

Ausfuhrung: Galvanisch verzinkt
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Forderketten fiir Gefliigelschlachtereien

Die feintolerierten THIELE Forderketten werden mit einer hohen MaRgenauigkeit tiber eine definierte
Messstrecke gefertigt.

Die Maligenauigkeit ist somit von hoher Bedeutung und mitentscheidend fir die Betriebszeit der Rundstahlket-
te. Ausschlaggebend fir einen reibungslosen Lauf zwischen der Rundstahlkette und den Antriebs- und Umlenk-

radern ist insbesondere die maRliche Abstimmung aufeinander.

Die wesentlichen Einflussfaktoren hinsichtlich der Lebensdauer der Rundstahlkette sind durch Verschlei und
Korrosion gepragt.

Dem Verschleil® der Forderkette wird mit einer THIELE spezifischen Einsatzhartung entgegengewirkt. Bei der
Einsatzhartung werden Rundstahlketten durch Eindiffundieren von Kohlenstoff an der Oberflache verschleiRRfest
gemacht.

Einsatzgehartete Forderkette 8 x 25,4 mm

Schnitt A-A

Einsatzgehartete
Oberflache

Rundstahlketten sind in Schlachtereien chemischen Einfliissen, wie z.B. Reinigungsmitteln ausgesetzt.
Eine galvanische Oberflachenversiegelung, wie durch THIELE seit vielen Jahren praktiziert, wirkt einer friihzeiti-
gen Korrosion entgegen.
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Verschleil

Im Einsatz sind die Forderketten einem sogenannten Gelenkverschleil ausgesetzt.
Der Gelenkverschleil hat eine Langung der Teilung des Kettengliedes als auch der Férderkette zur Folge.

Primarverschleill an den Gelenken

\ )

.\._ .’J
THIELE-Forderketten werden mit einer entsprechenden Oberflachenharte und Einsatzhartetiefe gefertigt.

Ablegereife

Auf Dauer lasst sich ein reibungsbehafteter Prozess nicht ohne Materialabtrag, insbesondere in den Gelenken,
vermeiden. Als Hersteller empfehlen wir die Forderkette abzulegen, sobald diese die definierte Messldange
um 2 % Uberschreitet.

Die Definition der Ablegereife wird mittels folgender Formel berechnet, wobei als Messlange eine Lange von
11 Kettenteilungen zugrunde gelegt wird:

ABLEGEREIFE = M_>2 % M _+ M,

Legende:

M, = Messlange der im Einsatz befindlichen Kette
M, = Ausgangsldnge der Messlange

Die Verwendung der Forderkette Gber die Ablegereife hinaus, fiihrt in der Regel zu einem erhéhten Verschleil
der Forderkette und der Kettenrdader. Zudem kann es zu Funktionsausfallen und somit zu unerwiinschten Pro-
duktionsausfallen kommen.
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iy Forderketten fur Gefliigelschlachtereien

Die Anforderungen an die Bruchmechanik der Forderkette ergibt sich aus den Prozessparametern.
Hier stellen im Wesentlichen die Geschwindigkeit und die Last, unter Berlicksichtigung von Umlenk- und Rei-
bungsbeiwerten, die Anforderung an die Bruchkraft der Rundstahlkette.

Wir bieten individuell und anwendungstechnisch bezogen, unterschiedliche Materialgliten und Warmebehand-
lungen an. Diese missen im Einzelfall mit dem Anlagenhersteller bzw. dem Anlagenbetreiber im Vorfeld abge-

stimmt werden.

THIELE verflgt tGber jahrzehntelange Erfahrung in der Herstellungs- und Anwendungstechnik von Férderketten
fiir Geflugelschlachtereien.

Die THIELE-Rundstahlkette ist das zentrale Element fir die Kraftlibertragung in Gefligelschlachtereien.

THIELE Forderketten
Das zentrale Element fiir die Kraftiibertragung
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THI-Rollen

Die korrosionsgeschiitzten, kugelgelagerten Rollen aus hochwertigem POM zeichnen sich durch ihre hohe
Festigkeit, Harte und Steifigkeit, als auch durch eine hohe Abriebfestigkeit aus.

Durchmesser | Breite Radius Gewicht | Kompatibel
Lauffliche ca. mit
(Bombierung)
[mm] [mm] [mm] [kgl
D49 48,7 22,5 45 POM 0,05 Meyn Klippausf.
D49 48,7 21,6 45 POM 0,05 Meyn Schraubausf.
D51 51,5 21,6 29 POM 0,06 Marel Stork  Schraubausf.

Farbe: Blau RAL 5017, weitere Farben auf Anfrage

THI-Brackets (Kettenaufnahme)

Die hochwertigen Klammern aus glasfaserverstarktem PA (berzeugen durch ihre Gerdusch- und Schwin-
gungsdampfung. Die halterungsbestdndige Kettenaufnahme hat eine hohe Abriebfestigkeit bei gleichzeitiger
hoher mechanischer Festigkeit und ist durch ihre optimale Rezeptur bestens fiir den Einsatz in Gefligel-
schlachtereien geeignet.

Breite Tiefe | Abstand Bra- | Werkstoff | Gewicht Kompatibel | Ausfiihrung
cketarm [mm] ca. mit
[mm] [mm] [kgl
110 50,5 30,0 62 PA 0,07 Meyn Klippausf.
110 50,5 29,8 62 PA 0,06 Meyn Schraubausf.
110 50,5 29,8 62 PA 0,06 Marel Stork Schraubausf.

Farbe: Grau, weitere Farben auf Anfrage

THI-Trolleys

Das Kettenaufnahmebett des THI-Trolleys ist besonders auf die Kettengeometrie der THIELE-Forderkette
ausgelegt und gewahrt der Rundstahlkette einen passgenauen Sitz mit Schrauben und selbstsichernden
Muttern aus rost- und saurebestdandigem Material.

Abstand zwischen Rollen Gewicht Kompatibel
[mm] ca. mit
[kgl
110 8x25,4 =19 0,27 Meyn Schraubausf.
110 8 x 25,4 =19 0,23 Meyn Klippausf.
110 8x 25,3 =19 0,27 Marel Stork Schraubausf.

Farbe: Grau, weitere Farben auf Anfrage

THI-Trolleys montiert mit Kette und Verbindungsgliedern

Die hochwertigen THI-Trolleys werden ebenfalls montiert mit der hochwertigen, speziell abriebfesten,
warmebehandelten, korrosionsgeschiitzten und lehrenhaltigen THIELE-Rundstahlkette angeboten. Stan-
dardabstand: 6“. Andere Abstande (4, 8, 10“ und 12“) sind moglich.

Die Montage des ersten THI-Trolleys erfolgt entsprechend des Kundenwunsches.

Die Ketten werden mit Priifzeugnis ausgeliefert.

Werkstoff | Bruchkraft Gewicht Kompatibel | Ausfithrung
[kN] ca. mit
[kg/m]

110 8x25,4 Mn-Stahl 40 50 3,10 Meyn Schraubausf.
110 8x25,4 Mn-Stahl 40 50 3,10 Meyn Klippausf.
110 8x25,3 Mn-Stahl 37 50 3,20 Marel Stork Schraubausf.
110 8x 25,4 Niro-Stahl 40 50 3,10 Meyn Schraubausf.
110 8x25,4 Niro-Stahl 40 50 3,10 Meyn Klippausf.
110 8x25,3 Niro-Stahl 40 50 3,20 Marel Stork Schraubausf.

Farbe der Rollen: Blau RAL 5017; Farbe der THI-Trolleys: Grau, weitere Farben auf Anfrage
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Forderketten fur die Landwirtschaft




TWN 5100/3 Rundstahlketten fiir Ladewagen und Dungstreuer

Die Rundstahlketten TWN 5100/3 werden in Rollbéden von Ladewagen und Dungstreuern in der Landwirt-
schaft verwendet. Die engen MaRtoleranzen der lehrenhaltigen Rundstahlketten erméglichen die Verwen-
dung in Ladebdden mit parallel 2 bzw. 4- laufenden Kettenstréngen (paarig). Die Herstellungs- und Prifan-
forderungen basieren auf den Vorgaben des Herstellers THIELE.

Abmessung | Artikel-Nr. Zugkraft Priifkraft Bruchkraft Messlange Gewicht

[kN] max. [kN] min. [kN] min.

8x24 F05031 45,2 64,2 ] +1,2 0,6 ,
8x31 F05051 18 45,2 64,2 341,0  +1,5 0,8 1,24
9x31 F05081 22,4 57,3 81,3 341,0  +1,5 0,8 1,64
10 x 28 F05155 28 70,7 100 3080 +1,4 0,7 2,30
I}- 10 x 31 F05181 28 70,7 100 3410  +1,5 0,8 2,10
‘n 10x 35 F05195 28 70,7 100 3850  +1,7 0,9 2,10
5 11x31 F05221 33,5 85,5 121 3410  +1,5 0,8 2,64
I, 11x35 F05230 33,5 85,5 121 3850  +1,7 0,9 2,49
1 12 x 36 F05251 40 102 145 3960  +1,8 0,9 3,20
“.} 13 x 36 F05285 47,5 119 170 3960 +1,8 0,9 3,80
7 13 x 45 F05291 47,5 119 170 4950 42,2 1,1 3,45
:' 14x50% F131071 53 139 197 550,0  +1,1 =il 0l 4,00
14 x 5023 F131002 65 162 240 550,0  +1,1 il 4,00
16 x 56 F05355 71 181 257 6160  +2,8 -1,4 5,40

Hinweis: Die Ldngentoleranz bei Einzelstréngen betrdgt + 0,3 / -0,0 %.

Die Lédngentoleranz paarig ausgelegter Kettenstrénge betrdgt 0,1 %.

Zur Priifung der Ldngen zusammengehérender Kettenstrdnge miissen die Kettenstrdnge verdrehungsfrei ausge-
legt und mit 1 % der Bruchkraft belastet werden oder aufgehdngt sein.

2 Maftoleranzen nach DIN 22252
3) Erhéhte Zugspannung 200 N/mm? Fertigungspriifspannung 500 N/mm? und Bruchspannung 720 N/mm?
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Spezial-Verbindungsglieder Typ VG TWN 5200 VG

Die Spezial-Verbindungsglieder Typ VG TWN 5200 werden zum Verbinden von Rundstahlketten in Ladewa-
gen und Dungstreuern verwendet. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf den Vorgaben des
Herstellers THIELE.

Abmessung Bruchkraft Gewicht
ca.
[mm] [kN] min. [kel
8x24 FO05500 70 0,066
8x31/9x31 F05510 85 0,079
9,5x 27 FO5531 90 0,095
10 x 28 F05541 100 0,100
10x31/11x31 F05551 100 0,130
10x 35 FO5555 100 0,100
11x 35 FO5564 100 0,100
13x36 F05570 170 0,240
13 x 45* FO5575 170 0,255
*Auf Anfrage

Oberfldchenausfiihrung: Blank
Mindestabnahmemenge: 50 Stiick.

Spezial-Verbindungsglieder Typ VGG TWN 5200 VGG

Die Spezial-Verbindungsglieder Typ VGG TWN 5200 werden zum Verbinden von Rundstahlketten in Lade-
wagen und Dungstreuern verwendet. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf den Vorgaben
des Herstellers THIELE.

Abmessung Bruchkraft Gewicht
ca.
[mm] [kN] min. [kgl
8x31 F05520 85 0,068
10x 31 FO5551 100 0,130
11x35 FO5556 100 0,130

Oberfldchenausfiihrung: Galvanisch verzinkt

TLK

Kettenbiigel TWN 0111

Die Kettenbligel TWN 0111 werden zum Verbinden von Rundstahlketten in Ladewagen und Dungstreuern
verwendet und ermoglichen die Befestigung von Mitnehmern. Die Herstellungs- und Prifanforderungen
basieren auf den Vorgaben der DIN 22253.

Abmessung Artikel-Nr. Bruchkraft Gewicht

ca.
[mm] [kN] min. [kgl
14 x 50 F25006 190 0,675
Mit Schrauben M16 x 65 nach DIN 931 ST 8.8 und Mutter nach DIN 985-1610, passend zur Kette nach DIN 22252.
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TWN 5201 Spezial-Mitnehmerflansche

Die Spezial-Mitnehmerflansche TWN 5201 dienen zur Befestigung von Mitnehmern und Rundstahlketten in
Ladewagen und Dungstreuern.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf den Vorgaben des Herstellers THIELE.

Abmessung Bruchkraft Gewicht
ca.
[kN] min. [kg]
8x24 703598 MF 8 x 24 0,016
8x31 Z03599 MF 8 x 31 0,039
10x31 703602 MF 10 x 31 0,071

Mindestabnahmemenge: 50 Stiick

TWN 5202 Spezial-Hammerkopfschrauben

Die Spezial-Hammerkopfschrauben TWN 5202 dienen zur Befestigung der Mitnehmerflansche mit Mitneh-
mern und Rundstahlketten in Ladewagen und Dungstreuern.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf den Vorgaben des Herstellers THIELE.

Abmessung Bruchkraft Gewicht
ca.
[kN] min. [kgl
8x31 703868 HK 8 0,030
9,5x27 203870 HK 9,5 x 27 0,022
10x 31 203871 HK 1010 0,035

Mindestabnahmemenge: 50 Stiick

TWN 5204 Spezial-Antriebstaschenrader

Die Spezial-Antriebstaschenrader werden unterhalb der Rollboden von Ladewagen und Dungsstreuerfahr-
zeugen an einer Welle montiert und dienen als Antriebskettenrad fiir die Rundstahlketten.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf den Vorgaben des Herstellers THIELE.

Abmessung Artikel-Nr. Gewicht

ca.
[kel
9x31 703584 58 B04 2,90
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Taschenkettenrader




In Sachen Kompetenz stellen die Taschenkettenrader von THIELE den perfekten Drive dar.

Kettenrdader und Systemkomponenten finden in der
Leichtférdertechnik eine Vielzahl von Anwendungen
und erganzen das Herstellungssortiment in der An-
triebs- und Fordertechnik.

Mit unserem modernen Maschinenpark bietet THIELE
Systemkomponenten wie Wellen, Keilriemenscheiben,
sowie einteilige und mehrteilige Zahnkettenrader und
Taschenkettenrdader als Antriebs-, bzw. Umlenkrader
an.

THIELE-Taschenkettenrader und Systemkomponenten
bieten auf Basis der Rundstahlkette eine perfekt aufei-
nander abgestimmte Losung fur unterschiedlichste An-
wendungen. Hier stellt die Rundstahlkette als Antriebs-
medium im Vergleich zu Buchsen-, Stahlgelenk- oder
Gabellaschen eine langlebige und solide technische
Losung dar.

THIELE verflgt Giber eine langjahrige Erfahrung in der
Herstellung, Entwicklung und Anwendung von An-
triebs- und Umlenkrddern und hat bereits zahlreiche,
technisch anspruchsvolle Prozesse durch Systemldsun-
gen umgesetzt.

Das Fertigungsspektrum der Kettenrdder umfasst
Durchmesser von 50 bis 1.000 mm und eine Breite von
50 bis 3.500 mm.
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Kettenrader

Kettenradtaschen haben ein Vielfaches an Kontakthdufigkeit gegeniiber einem einzelnen Kettenglied, daher
werden die Taschen der Kettenrdader mittels einer partiellen induktiven Randschichthartung entsprechend ver-
schleil}fest gestaltet.

Je groRer die Anzahl der Zdhne oder der Kettenradtaschen, desto gerduscharmer der Lauf der Rundstahlketten
und desto geringer ist der Verschleill und der Ungleichférmigkeitsgrad (Polygoneffekt).

Kennzeichnung:
Jedes Taschenkettenrad ist mit dem Herstellerkennzeichen ,THIELE”, dem Herstellungsdatum, der NenngréRe
der Rundstahlkette und einem Riickverfolgbarkeitscode gekennzeichnet.

Der reibungsarme Lauf zwischen Rundstahlketten und belastungsoptimierten Taschenkettenrddern wird bereits
im Vorfeld mittels hochmoderner FEM-Technologie simuliert.

partiell induktive Hédrtung

Die Werkstoffwahl ist von der Anwendung abhangig. THIELE verarbeitet vom C45 bis hin zum Mangan Chrom
legiertem Verglitungsstahl aus 42CrMo4 eine Vielzahl von Giten.
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Kettenrader

Einteilige Kettenrader

Abmessung Anzahl Taschen Aussendurchmesser Teilkreisdurchmesser
[mm] [i] [mm] [mm]
18 x 50 8 275 256,9
20 x 60 8 325 308,2
22 x 66 8 360 339
26x78 7 375 351,5
28 x 84 8 454 431,5
39x90 7 440 405,8
32 x96 8 520 493,4
36 x 108 8 588 533,6
40 x 120 8 650 615,5
45 x 135 8 738 693,3

Die Mafe sind exemplarisch. Ausfiihrung gem. Kundenspezifikation.
Nabendurchmesser und -tiefe auf Anfrage.

Folgende Eckdaten werden fiir die Auslegung bendtigt:

e Anwendungsfall

e Abmessung der Rundstahlkette

¢ Norm der Rundstahlkette

e Anzahl der Taschen

e Teilkreisdurchmesser

¢ Nabendurchmesser

e Nabentiefe

e Befestigungsart des Taschenkettenrades zur Welle, z.B. Nut/Passfeder

Mit modernen 3D-Programmen kann jedes Kettenrad oder Systemkompenente auf individuelle Kundenanforde-
rungen angepasst und gefertigt werden.

THIELE fertigt Sonderkettenrédder fiir nahezu alle Anwendungsgebiete mit artgleichen Antriebstechniken.
THIELE fertigt Kettenrader aus dem Vollen und auch als SchweilRkonstruktion. Grundsatzlich kann die Ausfiihrung
den individuellen Kundenanforderungen hinsichtlich der Taschenzahl, Nabendurchmesser, Bohrung mit Passfe-

der und Nut ausgelegt und gefertigt werden.

Antriebs- und Umlenkrader fir alle Hub- und Fordereinrichtungen sind bei THIELE erhéltlich.
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w3 Rundstahlketten fiir die Fischereiindustrie

TWN 0081 ML/LL Fischereiketten

Die halblang-/ langgliedrigen Rundstahlketten TWN 0081 werden in der Fischereiindustrie eingesetzt.
Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf herstellerspezifischen Vorgaben.

e Material entsprechend der DIN EN 818-2

e Bruchdehnung: min. 15 %

e Kennzeichnung: ,T3“ ,Germany” und Rickverfolgbarkeitscode
Oberflachenausfiihrung: Schwarz (RAL 9005)

Abmessung | Typ Nenndicke | Teilung |Innere Breite| AuBere Breite| Bruchkraft | Gewicht
d p .
[mm] [mm] [kN] min.

10x 40 F02881 10 40 13,5 15,0 126 2,00
13 x 55 ML F02877 13 55 17,5 20,0 214 3,30
16 x 64 ML F02875 16 64 21,5 24,0 322 5,10
19x76 ML F02872 19 76 25,5 28,5 454 7,10
22 x 88 ML F02878 22 88 29,5 33,0 610 9,60
—d Typ "ML" = Halblanggliedrige Ausfiihrung
] \ Abmessung | Typ | Artikel- | Nenndicke | Teilung | Innere Breite [ AuBere Breite| Bruchkraft | Gewicht
p 3 WZ
[mm] [mm] [mm] [kN] min.
13 x 81 LL F02873 13 81 17,5 20,0 214 2,90
16 x 100 LL F02876 16 100 21,5 24,0 322 4,40
19 x 100 LL F02874 19 100 25,5 28,5 454 6,50
22x110 LL F02871 22 110 29,5 33,0 610 8,80
26 x 140 LL F02891 26 140 35,0 39,0 850 12,00
28 x 150 LL F02879 28 150 38,0 42,0 986 14,00

Typ "LL" = Langgliedrige Ausfiihrung

TWN 0089/2 Fischereiketten

Die kurzgliedrigen Rundstahlketten TWN 0089/2 werden in der Fischereiindustrie eingesetzt. Die spezielle
THIELE-Feuerverzinkung sorgt fiir einen langlebigen Korrosionsschutz. Die drallarmen Rundstahlketten sind
beziglich der Dimensionierung und Masse auf den jeweiligen Fangnetztyp abgestimmt. Die Fertigungs- und
Prifanforderungen basieren auf herstellerspezifischen Vorgaben.

e Material entsprechend der DIN EN 818-2
e Bruchdehnung: min. 20 %
e Kennzeichnung: ,T3“ ,THIELE", ,Germany“ und Riickverfolgbarkeitscode

e Oberflachenausfiihrung: Feuerverzinkt

Abmessung | Typ |Artikel-Nr.| Nenndicke | Teilung |Innere Breite | AuRere Breite |Bruchkraft| Gewicht

d ]
[mm] [mm] [kN] min.
10x 30 SL F044861 30 13,0 37,0 102 2,20
13x 39 SL F0147621 13 39 17,4 48,1 162 3,76
16 x 48 SL F0148011 16 48 20,8 59,2 252 5,70
17 x 48 SL F028651 17 48 20,8 59,2 270 6,35
20 x 60Y SL F014951 20 60 26,0 74,0 400 9,00
‘ 22 x 66Y SL F015001 22 66 28,6 81,4 485 10,90
o’ Y TWN 0089/1

Typ SL = Kurzgliedrige Ausfiihrung
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Mobiler Priifservice fiir Ketten, Anschlagmittel
und Lastaufnahmemittel
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THIELE bietet einen kompletten Service rund um die Lastauf-
nahmemittel an.

THIELE-Servicetechniker, die von der Deutschen Gesellschaft
far zerstorungsfreie Priifung e.V. (DGZfP) qualifiziert sind,
untersuchen lhre Anschlagmittel vor Ort und stellen die erfor-
derlichen Priifnachweise aus.

Mit Herstellerkompetenz bieten wir unseren Kunden ein
umfangreiches Servicepaket:

o Inspektionen und Verschleilfmessungen

o Elektromagnetische Risspriifung von Anschlagmitteln
o Instandsetzung und Reparatur

o Technische Unterstiitzung bei Montagen

o Komplette Montagen

o Inbetriebnahme

o Technische Beratung

o Schulung der Mitarbeiter (Sachkundigenschulung)
o Sichtprifung

o Mal3- und Funktionsprifung

o Rissprifung
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THIELE Sonderketten

THIELE Recycling-Losungen

THIELE Klimaschutz-Kette® und Systemkomponenten
fiir die Zerkleinerungstechnik:

Die THIELE Klimaschutz-Kette® Uberzeugt durch hohe Leistung,
hohe Effizienz und lange Lebensdauer.

Durch langjahriges Know-How in der Zerkleinerungstechnologie
fur das Recycling u.a. von Kihlgerdten, Elektroschrott, Katalysa-
toren, etc. ist THIELE in der Lage, unseren Kunden optimal abge-
stimmte Systemkomponenten anbieten zu kdnnen.

Die effiziente Zerkleinerung von Kalteanlagen und Elektroschrott
wird mit der hochwertigen THIELE Klimaschutz-Kette® gewdhrleis-
tet.

Das Abmessungsspektrum umfasst Rundstahlketten und Ketten-
komponenten von 18 mm bis 40 mm Durchmesser. Weitere kun-
denindividuelle Abmessungen sind auf Anfrage moglich.

Eine gezielte Materialauswahl und eine spezielle Warmebehand-
lung garantieren eine hohe Verschlei3festigkeit und eine optimier-
te Stillstandszeit.

Intelligente Systemldsungen ermdglichen einen flexiblen Aus-
tausch, sodass Stillstandszeiten der Querstromzerspaner zusatzlich
verkirzt werden kdnnen.

Unsere Ingenieure in der Produktentwicklung beraten Sie gerne
und setzen die Kundenanforderung in exklusive maRgeschneiderte
Projekte um.

THIELE-Recycling-Systeme bieten einen wirtschaftlichen Entsor-
gungsprozess.

Unser Produktportfolio:

e Einzelglieder

e Einzelglieder mit Flachstelle

e Offene Verbindungsglieder

e Schékel

e Endglieder (massive Ausfiihrung)

e Kettenaufnahmen Schraubausfiihrung

Durch eine spezielle Wérmebehandlung sind THIELE Recycling-
Lésungen besonders verschleifSfest.

Anwendungsbeispiel:
Einzelglieder mit Kettenauf-
nahme in Schweifsausfiihrung.

Kettenaufnahmen SchweiBausfiihrung
Krampe

Seitenabdeckung (Klotz)

Bolzen

Flihrungsbuchsen

Kettenkdpfe nach Kundenzeichnung

186 |

THIELE GmbH & Co. KG

Die Fibel 6.0 | Hebetechnik | Ladungssicherung | Leichtférdertechnik | Anwendungstechnik



THIELE

|\ =9 Cr] g

Sonderketten

Rundstahlketten fiir Aufhdangungen im Bergbau und Tunnelbau DIN 20637

Die langgliedrigen Rundstahlketten nach DIN 20637 werden vorwiegend fir das Aufhangen des Schienen-
stranges von Einschienenhangebahnen und nach DIN 763 fir Rohrleitungen und Gurtférderer im Bergbau
eingesetzt.

Die Ketten nach dieser Norm dirfen nicht als Tragmittel, Lastaufnahmemittel oder Anschlagmittel im Sinne
der DIN 15003 eingesetzt werden. Die Ketten werden entsprechend der kundenspezifischen Langenangaben
ausgeliefert.

Abmessung | Durchmesser | Teilung | Teilung | Innere ) Bruchkraft | Gewicht
d Toleranz | Breite Breite
wl WZ
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6x42 6+/-0,3 42 +/-1,3 10,80 25,20 DIN 763 12,50 0,63
8x52 8+/-0,4 52 +/-1,6 14,40 33,60 DIN 763 25,00 1,10
10 x 65 10 +/- 0,5 65 +/-2,0 18,00 42,00 DIN 763 40,00 1,75
13 x 82 13 +/- 0,65 82 +/-2,5 23,40 54,60 DIN 763 63,00 2,95
16 x 80 16 +/- 0,6 80 +/-1,5 22,40 56,00 DIN 20637 180,00 4,70
18 x 90 18 +/-0,9 90 +/-1,5 25,00 62,00 DIN 20637 250,00 6,00 4
Ausfiihrung: naturschwarz oder galvanisch verzinkt
o
e
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THIELE Sonderketten

DIN 763 Langgliedrige Rundstahlketten

Die langgliedrigen Rundstahlketten nach DIN 763 werden vorwiegend als Aufhdangeketten eingesetzt und
dirfen nicht als Lastaufnahmemittel, Anschlagmittel oder Tragmittel im Sinne der DIN 15003 benutzt wer-
den. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf den Vorgaben der DIN 763.

&

Abmessung

‘.' Ausfiithrung
= [mm] naturschwarz galvafusch feuerverzinkt
I verzinkt
Ay 4x32 Z00013 F01013 F01011 F01019 0,10 0,27
I; 5x35 F01032 F01035 F01038 F01041 0,16 0,43
I 6x42 Z00015 FO1057 F01069 F01063 0,20 0,61
S 7 x49 F01082 F01085 F01086 F01091 0,30 0,86
lI 8 x52 Z00019 F01107 F01110 FO1113 0,40 1,10
i - 10 x 65 F01126 F01129 F01134 F01135 0,63 1,68
L' 13 x 82 202516 F01152 F01159 FO1158 1,00 2,95

16 x 100 F01172 F01175 - F01187 1,60 4,45

Standardmdfig in 30m Bunden geliefert.

DIN 766 Lehrenhaltige Rundstahlketten

Die lehrenhaltigen Rundstahlketten nach DIN 766 werden im gesamten Bereich der Technik als steglose
Ankerkette und als Hebewerkzeug eingesetzt. Die Rundstahlketten sind warmebehandelt und entsprechen
den Anforderungen der DIN 685-2. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf den Vorgaben der

DIN 766.
Abmessung
X Ausfithrung
|
& alvanisch .
[l [mm] naturschwarz galvar feuerverzinkt
: verzinkt
AI, 10x 28 F00273 F00258 F00261 F00260 1,25 2,30
I‘ 11x31 FO0306 FO0300 FO0303 F00321 1,60 2,70
i 13 x 36 FO0395 FO0380 F00383 FO0376 2,00 3,90
16 x 45 FO0460 F00463 FO0466 FO0464 3,20 5,80

Standardmdflig in 50m Bunden geliefert.

JE N m

THIELE bietet auBerdem Lésungen fiir Spezialanwendungen an.
Zum weiteren Umfang gehéren:

Motorradsicherungsketten

Hitzebestandige Ketten

Forderketten fiir die Zuckerrohrindustrie

Antimagnetische Rundstahlketten fiir maritime Anwendungen
Kundenspezifische Anfertigungen

Zugobsen

Kontaktieren Sie unsere Verkaufsberater, wenn Sie mehr Giber die einzelnen Ausfiihrungen erfahren mochten.

Telefon: +49 (0) 2371947 -0
E-Mail: Hebetechnik@thiele.de
Webseite: www.thiele.de

Oder Gber das Anfrageformular auf unserer Webseite www.thiele.de.
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Haftungs- und Urheberrecht
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rechte Dritter. Insbesondere ist hiermit eine Eigenschaftszusicherung im rechtlichen Sinne nicht verbunden. Anderungen im Rahmen des technischen Fortschritts und betrieb-
liche Weiterentwicklungen bleiben vorbehalten. Der Abnehmer ist von sorgfaltigen Eingangsprifungen nicht entbunden. Selbstverstandlich gewdhrleisten wir die Qualitat
unserer Produkte nach Malgabe unserer Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Das Copyright fiir veroffentlichte, vom Autor selbst erstellte Objekte bleibt allein beim Autor der
Seiten. Eine Vervielfdltigung oder Verwendung solcher Grafiken und Texte in anderen elektronischen oder gedruckten Publikationen ist ohne ausdriickliche Zustimmung des
Autors nicht gestattet.
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