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THIELE - Portret firmy

Przedsiebiorstwo

Zatozona w 1935 roku firma THIELE zalicza sie do wiodacych w skali $wiatowej producentéw tancuchow.
Program produkgji firmy THIELE jest bardzo rozlegty. Obejmuje fancuchy gérnicze ogniwowe, taricuchy
ogniwowe ptaskie, zgrzebtfa, szybkoztacza, taricuchy tubkowe, taricuchy kute, gwiazdy napedowe i liczne
akcesoria. Diugoletnie doswiadczenie w zakresie prac badawczo-rozwojowych i produkcji kompletnych systemow
tahncuchowych uksztattowaty know-how przedsiebiorstwa. Wykwalifikowana zatoga oraz nowoczesny i wydajny
park maszynowy sg baza dla produktow wysokiej jakosSci.

Doradztwo techniczne i rozwéj produktow

Firma THIELE specjalizuje sie w zagadnieniach obejmujgcych systemy tancuchowe w urzgdzeniach dzwigowych_

i transportowych. Inzynierowie firmy THIELE prowadzg doradztwo techniczne w miejscu zastosowania wyrobo ¢
i wspdlnie z uzytkownikami analizujg konkretne zadania techniczno-transportowe. Stuzg takze pomocg przy s
doborze odpowiednich systeméw fancuchowych. Rozwigzania techniczne uwzgledniajgce specyficzne wymog|

klientow sa nastepnie szczegétowo rozpracowywane we witasnym biurze konstrukcyjnym firmy THIELE.

ELl

Produkcja % ;ﬂ\‘/

Procesy produkcyjne realizowane w THIELE cechujqg sie duzg kompleksowoseig. Obejmujg rézne rodzaje*

spawania i zgrzewania, prace w zakresie ciecia laserowego i plazmowego, obrobke plastycznq obrobke e
skrawaniem realizowang na nowoczesnych maszynach sterowanych numerycznie, jak1 skomplikowang . e
obrobke cieplna. & o e A |
Jakos€ B N Ml
Stabilne procesy technologiczne gwarantujg wysoka 1akosc produktéw firmy THIELE potWIerdzonq przez c 7 3

nadzor, kontrole jakoseittbadania labor:
certyfikat systemu zarzqdzqa_ra jakasci

Wrma T ELE byta jedng z pierwszyech w branzy, ktora uZJ's__k_al
le z wymogami normy 1SO 9001. S

Ochrona srodowiska naturain <
Ochrona srodo_vwska naturalnego ma nacelul

fowniez rozwoL
spod

Authorised Economlc Operator);ako skiadow‘Q arze
ryzykie transakqach handlowych Firma THI

zawodnego partnera dlﬁo i‘od rok
estw p03|adan|u cetyfikatu A

__.,_, -

.
-

I
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Wymiarowanie systeméw tancuchowych,
prace badawczo-rozwojowe, konstrukcja
Kadra techniczno-inzynieryjna stuzy pomocag
przy wymiarowaniu systemoéw taricuchowych.
Skomplikowane konstrukcje tancuchéw,
gwiazd napedowych, szybkoztaczy, zgrzebet
i matryc sg realizowane we wlasnym zakresie
przy pomocy nowoczesnych tréjwymiarowych
systemow wspomagania komputerowego.
Symulacje realizowane przy pomocy

metody elementéw skoriczonych pozwalajg
na optymalizacje kosztéw produkcji.

Produkcja

Produkcja firmy THIELE jest skoncentrowana
w zakfadzie produkcyjnym w miejscowosci
Iserlohn-Kalthof. Wyroby o najwyzszych
parametrach jakosciowych sg produkowane
na najnowoczesniejszych zgrzewarkach,
gietarkach, mtotach kuzniczych, numerycznie
sterowanych obrabiarkach i urzadzeniach

do obrébki termiczne;j.

Serwis

Firma THIELE nie ogranicza sie tylko do
dostaw czesci zamiennych, lecz oferuje
rowniez kompleksowy serwis. Certyfikowani
technicy obstugi serwisowej badajg taricuchy
w miejscu ich zastosowania. Na zyczenie
oferujemy obszerne przeglady przenosnikéw
zgrzebtowych i prowadzimy pomiary stopnia
zuzycia fancuchéw. Ponadto oferujemy nadzor
techniczny przy montazu i rozruchu systemow
tancuchowych w przenosnikach klientéw.

We wiasnym laboratorium mogg byé
wykonywane badania fancuchow na
okolicznos¢ zuzycia, zmeczenia materiatu
i korozji. Tym samym klient uzyskuje
wiarygodng opinie odnosnie mozliwosci
dalszej eksploatacji swojego fancucha.

Fabryka tancuchow | Kuznia matrycowa THIELE
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THIELE - Kuznia matrycowa

Na trzech mtotach kuzniczych — 31,5 kJ,
40 kJ oraz 100 kJ (10 kJ odpowiada
energii udaru przy upadku masy 1 tony
z wysokosci 1 m) — i jednej prasie

0 nacisku 1600 ton wykonywane sg
odkuwki o masie od 0,1 kg do 60 kg

i dlugosci do 1000 mm. Materiatem
wsadowym sg kwadratowe kesy

o dtugosci boku od 20 mm do 120 mm,
wzglednie prety okragte o srednicy od
& 18,5 mm do & 60 mm.

Materiat wsadowy jest odpowiednio
skracany przy pomocy nozyc lub pit.

W nastepnej operacji odcinki materiatu
kieruje sie do nagrzewnic indukcyjnych
przyporzadkowanych poszczegdinym
agregatom kuzniczym, gdzie nastepuje
ich podgrzanie. Gorgca odkuwka zostaje
uformowana w matrycach pod wptywem
energii udaru wywotanego urzgdzeniem
pneumatycznym lub w wyniku

sity wywotanej masg zamachowa.
Wyptywki powstajace w czasie

kucia sg okrawane. Odkuwki objete
okre$long tolerancjg wymiarowa sg
czesciowo kalibrowane.

Po kuciu nastepuje staranna obrébka
cieplna, ktorej celem jest osiggniecie
wymaganych wtasnosci produktu.

Matryce jak i narzedzia do okrawania

i kalibrowania wykonywane sg w cato$ci
we wlasnym zakresie. Do ich produkcji
stosuje sie numerycznie sterowane
centra obrébcze, ktore ksztattujg
okre$lone formy na bazie
najnowoczes$niejszych technologii,

na przyktad z zastosowaniem wysokich
predkosci frezowania.

THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa
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Zabezpieczenie jakosci podczas obrébki plastycznej

Doswiadczeni pracownicy oraz sprawdzone
i stabilne procesy produkcji sa gwarancja

wysokiego poziomu jakosci wyrobow.

Wszystkie  parametry  okreSlajagce  wazne
wiasnosci wyrobow firmy THIELE sg na biezaco
szczegotowo kontrolowane we wiasnych
laboratoriach i na stanowiskach prob.

Wszystkie kute ogniwa tancuchéw poddawane
sg 100%-owej kontroli jakosci na okolicznosé
wystepowania peknieé hartowniczych.

Zalety:

» wszystkie odkuwki sg optymalizowane przy
pomocy metody elementéw skonczonych

* kucie w matrycach nastepuje przy zachowaniu
przebiegu widkien

* foza tahcuchowe z bet sg kalibrowane

* precyzyjna obrd plna i obrébka
mechanicz

Fabryka tancuchow | Kuznia matrycowa THIELE
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THIELE - typy tancuchéw

tancuchy goérnicze przeznaczone sg do stosowania w przeno$nikach zgrzebtowych i strugach weglowych, dlatego
muszg sprosta¢ trudnym warunkom wystepujagcym w podziemnych wyrobiskach gérniczych. Firma THIELE
produkuje tahcuchy z wysokostopowych stali tahcuchowych, ktorych sktad oraz waskie tolerancje
wykonawcze zostaty opracowane na podstawie doswiadczeh pozyskanych w ciggu dziesiecioleci. Kazdej operacji
w cyklu produkcyjnym towarzyszy staranna i szczegbétowa kontrola jakosci. Lancuchy THIELE sg znane i cenione
na catym Swiecie za swg wysokg jakosc¢ i trwatosc.

tancuchy gornicze Lancuchy plaskie tancuchy DUALINK®

Strony 14-19 Strony 20-25 Strony 20-25

tancuchy superptaskie tancuchy BIG-T® tancuchy BROADBAND

Strony 26-29 Strony 30-31 Strony 32-33

W ciggu ostatnich kilkunastu lat rozwdj techniki gorniczej doprowadzit do wzrostu wydajnosci przenosnikow
zgrzebtowych, co wigze sie ze zwiekszeniem zainstalowanych mocy silnikéw napedowych, a w slad za tym
stosowaniem tancuchéw o coraz wiekszych srednicach.

Wysokos¢ przenosnikéw scianowych pozostata jednak niemal stata, aby umozliwi¢ dobry zatadunek urobku
na rynnocigg. Zatem konsekwencjg tego trendu stato sie stosowanie tancuchéw przenosnikowych o coraz
nizszych ogniwach pionowych (wymiar b,) i wyszukanych konstrukcjach.

42 mm 48 mm 52 mm 56 mm
tancuch tancuch tancuch tancuch
ogniwowy okragty ptaski superptaski typu BIG-T®
—
P—
pret pret pret pret
3 42 mm 48 mm @ 52 mm J 47 mm

(tylko na odcinkach prostych)

THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa



THIELE - klasy tancuchéw

tancuchy przenosnikowe sg kalibrowane i parowane przy pomocy urzadzenia wspomaganego komputerem.
Wysoka doktadnos$é kalibrowania pozwala na dostarczanie sparowanych odcinkéw tahcucha o dowolnej
dtugosci. Prawidtowy dobdr klasy fancucha decyduje w duzym stopniu o jego zywotnosci w warunkach

dotowych.

THD (THIELE Heavy Duty)

tancuchy ogniwowe gérnicze DIN 22252
tancuchy plaskie — typu DUALINK®  TWN 0102
tancuchy superptaskie / superptaskie REINFORCED
tancuchy typu BIG-T®

Broadband Low Profile Chain

TSC (THIELE Super Crown)

tancuchy ogniwowe goérnicze TWN 0100
tancuchy ptaskie — typu DUALINK®  TWN 0026
tancuchy superptaskie / superptaskie REINFORCED
Broadband Low Profile Chain

TSD (THIELE Super Duty)

tancuchy ogniwowe gérnicze TWN 0024
tancuchy ptaskie — typu DUALINK®  TWN 0025
tancuchy superptaskie / superptaskie REINFORCED
tancuchy typu BIG-T®

TRQ (THIELE Rock Quality)

tancuchy ogniwowe gornicze TWN 0108
tancuchy ptaskie — typu DUALINK®

Strona 15
Strona 22
Strona 29
Strona 31
Strona 32

Strona 16
Strona 23
Strona 29
Strona 33

Strona 17
Strona 24
Strona 29
Strona 31

Strona 18
na zyczenie

TIP (THIELE Improved Perfomance)

tancuchy ogniwowe gérnicze
tancuchy ptaskie — typu DUALINK®
tancuchy superptaskie

tancuchy typu BIG-T®

Broadband Low Profile Chain

Fabryka tancuchow | Kuznia matrycowa
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Strona 25
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Strona 33
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Poréwnanie sit zrywajacych réznych klas tancuchéw THIELE

Na odcinku odksztatcen sprezystych (do obcigzenia prébnego) wszystkie tancuchy zachowujg sie
identycznie, poniewaz na wydtuzenie sprezyste wptywa wytgcznie ich geometria.

Dopiero przy obcigzeniach przekraczajacych site prébng dochodzi do odksztatceh plastycznych (trwatych).
Ze wzgledu na podwyzszong twardos¢ tancuchy klasy TSC i TSD poddajg sie deformacji plastycznej przy
odpowiednio wyzszych obcigzeniach.

Wraz ze wzrostem twardo$ci wszelkich gatunkéw stali maleje ich wydtuzenie przy obcigzeniu zrywajacym,
co zwigzane jest z nizszg plastycznoscig materiatu. Stad réwniez tahcuchy klasy TSC i klasy TSD wykazujg
mniejsze wydtuzenie przy zrywaniu.

Poprzez zastosowanie specjalnej stali tancuchowej firma THIELE moze podwyzszyé wytrzymatosc
na zerwanie, twardo$¢ i odpornosé na sScieranie o okoto 5% przy zachowaniu wysokiej udarnosci
i odksztatcalnosci. Z tego powodu w przypadku tancuchoéw klasy TIP obcigzenia prébne i zrywajace zostaty
podniesione o ok. 5% przy zachowaniu wysokiego wydtuzenia przy zrywaniu.

1400 -

1200

1000

800 - { { !
Wszystkie proby przeprowadzono z tafcuchem

ogniwowym gomiczym 30x108 mm NSW

600 1 s TSD obciazenie zrywajace = 1402kN

Sita [kN]

=== TSC obciazenie zrywajace = 1295kN
400 4 mmmm= T1P obcigzenie zrywajgce = 1247kN
= THD obcigzenie zrywajace = 1185kN

200 A

0 Wydtuzenie [mm]

| THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa



Powloki ochronne zabezpieczajace tancuchy THIELE przed korozja

1. Tectyl (TEC)

Powierzchnia tahcuchéw po obrébce termicznej okreslana jest jako ,czarna” (NSW). Poniewaz taka
powierzchnia juz po kilku dniach sktadowania pokrywa sie nalotem rdzy, THIELE powleka tancuchy na okres
transportu — jesli nie sg chronione w inny sposob — S$rodkiem antykorozyjnym o nazwie Tectyl (TEC).
Srodek ten jest réwniez sprawdzonym zabezpieczeniem tafncuchéw w czasie magazynowania.

Dtugos¢ okresu skutecznego zabezpieczenia tancuchow $rodkiem Tectyl zalezy od warunkéw klimatycznych.
tancuchy pokryte nieuszkodzong warstwg Tectylu zachowujg petna przydatnosé ruchowg nawet po kilku
miesigcach sktadowania.

Tectyl jest réwniez srodkiem smarnym, ktéry zmniejsza tarcie miedzy ogniwami taricucha
i utatwia jego ,docieranie sie”.

2. Corostar Plus (COR)

Corostar Plus (COR) jest rodzajem farby
cynkowo-proszkowej, ktéra dzieki specjalnym
dodatkom  smarnym = zmniejsza  tarcie
w przegubach tancuchéw. Srodek ten jest
szczegoblnie czesto stosowany do pokrywania
tancuchéw  strugowych, ufatwiajac ich
docieranie na tukach ogniw i wydtuzajgc tym
samym ich zywotnos¢.

Fabryka tancuchow | Kuznia matrycowa THIELE I
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Powltoki ochronne zabezpieczajace tancuchy THIELE przed korozja

3. Cynkowanie ogniowe

Powtoki ochronne Tectyl i Corostar Plus nie chronig fancuchéw gérniczych podczas eksploatacji w warunkach
dotowych, zwtaszcza w kontakcie z agresywnymi wodami kopalnianymi. Do tego celu firma THIELE rozwineta
technologie cynkowania ogniowego tancuchéw (TZN).

Podczas cynkowania ogniowego na powierzchni ogniwa tworzy sie powloka sktadajgca sie z dwdch warstw:
z fazy miedzymetalicznej stal-cynk i zewnetrznej, powierzchniowej warstwy zastygtego cynku. Powtoke te
cechuje stata grubosé, brak porowatosci, wysoki stopien przyczepnosci i dzieki temu stosunkowo duza odpornos¢ na
Scieranie. Zaletg cynkowania ogniowego jest ponadto, iz uszkodzenia mechaniczne powtoki cynku nie zmniejszajg
jej skutecznosci. Zjawisko to okreslane jest jako elektrochemiczna wzglednie katodowa ochrona cynkowania
ogniowego.

Dtugoletnie obserwacje tancuchéw gérniczych pracujacych w warunkach dotowych potwierdzajg wydtuzong
trwato$¢ i zwiekszong niezawodnos¢ tarncuchéw zabezpieczonych metodg cynkowania ogniowego.

Cynkowanie ogniowe jest jedyna skuteczng i sprawdzona metoda ochrony fancuchéw gérniczych
przed korozja w czasie ich eksploatacji w warunkach dotowych

| THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa



THIELE - Ochrona przed korozja

W zaleznosci od warunkéw gorniczych i czasu sktadowania tancuchéw firma THIELE oferuje nastepujace srodki
ochronne zabezpieczajace tancuchy przed korozja:

a) Tectyl (TEC) — dla krétkich okreséw sktadowania i dobrych warunkéw (Strona 11)
b) Corostar Plus (COR) — czesto stosowany do pokrywania tancuchéw strugowych (Strona 11)
c) cynkowanie ogniowe (TZN) — dla diugich okreséw sktadowania w trudnych warunkach (Strona 12)

Ostateczna kontrola jakosci przeprowadzana jest ze wzgledoéw technicznych przed pokryciem tancucha srodkiem
ochronnym (patrz DIN 22252). Z tego wzgledu wartosci obcigzen zrywajacych i wydtuzen przy zerwaniu odnoszag
sie do tzw. tancuchdéw ,czarnych” (NSW). Wyjatkiem sg tancuchy cynkowane ogniowo (TZN), ktére badane sg
dodatkowo po ocynkowaniu.

1400

1200 4

1000 -

800 4

Sita [kN]

600 - t { ! ! — NSW
= TEC
— TN
400 -
Wszystkie proby zrywania przeprowadzono
na taricuchach klasy THD 30x108 mm

200 -

Wydtuzenie [mm]

Podane w normach i katalogach wartosci obcigzen zrywajacych odnosza sie do préb z tancuchami o powierzchni
,czarnej” (NSW), pozostatej po obrébce termicznej. Powierzchnia ta jest pokryta zgorzeling i charakteryzuje sie
duzg porowatoscig i wysokim wspotczynnikiem tarcia.

Kazda powioka antykorozyjna - tectyl, corostar lub cynk - obniza warto$¢ obcigzen zrywajgcych tancuchow
klasy THD o okoto 10%, natomiast wartos¢ wydiluzenia przy zrywaniu nawet o 20% w poréwnaniu
do wartosci katalogowych podanych dla tancuchéw czarnych. Dotyczy to réwniez wartosci podanych w normach
PN, TWN, DIN 22252 oraz DIN 22255. Réwniez pierwszy kontakt z urobkiem transportowanym przez fancuchy
gornicze prowadzi do identycznych wynikow.

tancuchy goérnicze pokryte Srodkami antykorozyjnymi nie traca jednak nic ze swej jakosci i funkcjonalnosci.
Zabezpieczenie powierzchni taricucha powtokg ochronng powoduje jedynie obnizenie wspotczynika tarcia miedzy
tukami poszczegdlnych ogniw, czego wynikiem jest obnizenie wartosci obcigzen zrywajacych i wydtuzenia przy
zrywaniu. Istotne dla jakosci fancuchéw wielkosci sity prébnej, wydtuzenia przy obcigzeniu prébnym, obcigzenie
eksploatacyjne oraz wytrzymato$¢é materiatu pozostajg bez zmian.

Fabryka tancuchoéw | Kuznia matrycowa THIELE |
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THIELE tancuchy ogniwowe goérnicze

Wielkosé Srednica Szerokos$é Szerokosé Diugosé Masa

tancucha preta wewnetrzna zewnetrzna nominalna

d x t [mm] b, min. b, max. 5xt [kg/m]
14 x 50 0, : 1, 4,0
18 x 64 18 =05 64 0,6 21 60 320 =1,0 6,6
19 x 64,5 19 =06 64,5 =06 22 63 322,5 1,0 7,6
22 x 86 22 =07 86 +0,9 26 73 430 =1,0 9,5
24 x 86 24 =07 86 £0,9 28 79 430 £1,0 11,6
26 x 92 26 =08 92 +0,9 30 85 460 =1,0 13,7
30 x 108 30 =09 108 =11 34 97 540 £1,2 18,0
34 x 126 34 =10 126 =13 38 109 630 =13 22,7
38 x 137 38 =11 137 =14 42 121 685 x14 29,0
42 x 137 42 =11 137 =14 48 139 685 =14 36,6

14 | THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa
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THIELE Heavy Duty (THD) DIN 22252

tancuchy ogniwowe gornicze przeznaczone sg do stosowania w przenosnikach zgrzebtowych $cianowych
i podscianowych oraz jako organ pociggowy strugéw weglowych. W celu sprostania trudnym warunkom
pracy w podziemiach kopaln firma THIELE rozwineta na bazie know-how pozyskanego w ciggu
dziesiecioleci wlasne stale stopowe do produkcji fancuchoéw.

Kazdej operacji w cyklu produkcyjnym towarzyszy staranna i szczegodtowa kontrola jakosci. tancuchy
THIELE sg znane i cenione na catym Swiecie za swa wysoka jakos¢ i trwatos¢. Lancuchy gornicze klasy
THD sg ulepszane cieplnie, uzyskujac réwnomierng twardo$é na obwodzie catego ogniwa rzedu 345-375
HB10. Taki poziom wytrzymatosci materialu jest optymalny dla tancuchéw stosowanych w przenosnikach
Scianowych ze wzgledu na wysoka udarno$¢ i wystarczajgcg odporno$s¢ na  Scieranie.

Wazna wskazéwka dotyczaca przeliczania
wynikéw pomiaréw twardosci na wytrzymatosc
ha rozcigganie

W przypadku wszystkich tancuchéw firmy THIELE
wytrzymato§¢ na rozcigganie jest wyznaczana
poprzez pomiar twardo$ci metodg Brinella.

Przeliczenia  pomiaréw twardo$ci na  wartosé
wytrzymatosci na rozcigganie (MPa) dokonywano
dotychczas na podstawie tabeli A1 zawartej
w normie DIN EN ISO 18265. Nowe normy DIN 22252
i DIN 22255 nakazujg przewarto$ciowanie twardosci
wedtug tabeli B2. Jako$¢ i twardo$¢ taricuchéw firmy
THIELE pozostajg przy tym bez zmian.

Przy uzyciu tabeli B2 uzyskuje sie inne wartosci
wytrzymatodci na rozcigganie niz w przypadku

. . Wytrzymato$¢: 345 — 375 HB10
korzystania z tabeli A1. .

Wiasnosci mechaniczne (THD; TzN)

Wielkosé Numer Numer Obcigzenie Wydtuzenie Obcigzenie Wydtuzenie | Strzatka
taincucha katalogowy | katalogowy prébne przy obciazeniu | zrywajgce | przy obcigzeniu | ugiecia

prébnym zrywajgcym
d x t [mm] TEC TZN kN % max. kN min. % [mm]

14 x 50 F13101 F13195 185 246 14 14
18 x 64 F13206 F13212 305 407 14 18
19 x 64,5 F13311 F13350 340 454 14 19
22 x 86 F13401 F13402 456 608 14 22
24 x 86 F13482 F13483 543 724 14 24
26 x 92 F13513 F13499 637 850 14 26
30 x 108 F13653 F13657 848 1.130 14 30
34 x 126 F13813 F13820 1.090 1.450 14 34
38 x 137 F13877 F138972 1.360 1.820 14 38
42 x 137 F15093 F15096 1.660 2.220 14 42

Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,,czarnego”

Fabryka tancuchoéw | Kuznia matrycowa THIELE | 15
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THIELE Super Crown (TSC) TWN 0100

W celu zmniejszenia zuzycia ciernego w przegubach tancuchéw strugowych oraz zwigzanego z tym wydtuzenia
zywotnosci, firma THIELE skonstruowata fancuchy ogniwowe klasy TSC (THIELE Super Crown), w ktorych tuki
ogniw maja podwyzszong odpornos¢ na Scieranie. Ciepto tarcia powstajace przy duzych predkosciach roboczych
tancuchoéw strugowych (do 3,6 m/s) prowadzi do powstawania tzw. martenzytu tarcia na odcinkach prostych
ogniw, a takze do niebezpiecznego powstawania mikropeknie¢. Poprzez dodatkowg obrobke cieplng tych
odcinkéw celowo zmniejsza sie wytrzymatos¢ materiatu, aby réwnoczesnie podwyzszyé jego odpornosé
na pogtebianie sie rys powierzchniowych.

Z powodu podwyzszonej twardosci w przegubach fancuchy klasy TSC firmy THIELE sa chetnie stosowane
réwniez w przenosnikach zgrzebtowych. Podwyzszonej twardo$ci towarzyszy jednak wyzsza podatnosé na korozje
naprezeniowg, dlatego nie zaleca sie stosowania tancuchéw TSC w przenosnikach sScianowych zaistalowanych
w srodowisku korozyjnym. - ; . -

Wytrzymato$¢: :
uk 385 — 414 HB10;
odcinek prosty 345 — 375 HB10 Emalsizond tamrdodd

przeliczenie HB10 na MPa patrz Strona 15

Wielkos$é Numer Obcigzenie Wydtuzenie przy | Obcigzenie Wydtuzenie przy Strzatka
tancucha | katalogowy prébne obciazeniu probnym | zrywajace | obcigzeniu zrywajacym ugiecia

d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
22 x 86 F13394 456 1,4 670 18 22
26 x 92 F13506 637 1,4 940 18 26
30 x 108 F13646 848 1,4 1.250 18 30
34 x 126 F13872 1.090 1,4 1.610 18 34
38 x 137 F15090 1.360 1,4 2.010 18 38
42 x 137 F15095 1.660 1,6 2.220 18 42
42 x 137 F15094 1.660 1,6 2.450 14 42

Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,,czarnego”

16 | THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa



THIELE Super Duty (TSD) TWN 0024

tancuchy ogniwowe gérnicze klasy TSD (THIELE Super Duty) zostaty skonstruowane — jak i taricuchy klasy TRQ —
zzamiarem uzyskania mozliwie najwyzszej odpornos$ci na Scieranie przy zastosowaniu w przenosnikach zgrzebtowych.
Aby zapobiec pogtebianiu sie rys powierzchniowych wywotanych martenzytem tarcia powstajgcym przy predkosciach
tancuchow > 0,5 m/s, celowo obniza sie wytrzymato$¢ materiatu na odcinkach prostych ogniw poprzez precyzyjng
obroébke cieplna. Dzieki temu fancuchy klasy TSD sprawdzajg sie szczegdlnie w przenosnikach podscianowych.

Wynikiem bardzo wysokiej twardosci na fukach ogniw fancucha klasy TSD jest podwyzszona odpornosc¢ na Scieranie
oraz wyzsza sita zrywania tancucha. Podwyzszenie obcigzenia zrywajgcego jest jednak niezamierzonym efektem
ubocznym. Wysoka twardo$é pocigga za sobg obnizenie odpornosci na obcigzenia dynamiczne oraz bardzo
wysoka podatnos¢ na powstawanie korozji naprezeniowej. Stad nie zaleca sie stosowania tancuchéw klasy TSD
w przeno$nikach Sscianowych zainstalowanych w srodowisku korozyjnym.

|
Wytrzymalos¢: tuk 424 - 453 HB10; odcinek prosty 345 — 375 HB10 TSD
przeliczenie HB10 na MPa patrz Strona 15

Wielkosé Numer Obciazenie Wydtuzenie przy | Obciazenie Wydtuzenie przy Strzatka
tancucha katalogowy prébne obciazeniu prébnym | zrywajace | obcigzeniu zrywajacym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]

22 x 86 F14009 530 1,6 750 16 18
24 x 86 F13454 630 1,6 900 16 19
26 x 92 F14005 740 1,6 1.050 16 21
30 x 108 F14045 990 1,6 1.400 16 24
34 x 126 F14077 1.270 1,6 1.800 16 27
38 x 137 F14085 1.590 1,6 2.250 16 30

Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,,czarnego”

Fabryka tancuchow | Kuznia matrycowa THIELE | 17
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THIELE Rock Quality (TRQ) TWN 0108

tancuchy THIELE typu Granit — Rock Quality (TRQ) — zostaty zaprojektowane specjalnie dla przodkow
kamiennych, jak réwniez do odstawy z przodkow chodnikowych, w ktoérych udziat materiatow abrazyjnych
w urobku jest duzy. Staranne ulepszanie cieplne gwarantuje jednorodng twardo$¢ materiatu rzedu
424-453 HB, jak rowniez rownomierng twardos¢ catej powierzchni ogniwa tancuchowego.

Naprezenie zrywajace tancuchow klasy TRQ (Granit) wynosi 1000 N/mm2 Wysoka wytrzymato$¢ na
rozcigganie powigzana z wysokg twardoscig umozliwiajg zastosowanie tancuchow typu Granit rowniez poza
gornictwem w sytuacjach, w ktérych zastosowanie tancuchow naweglanych nie jest mozliwe.

tancuchy klasy TRQ moga pracowaé z maksymalng predkoscia 0,5 m/s, aby zapobiec powstaniu
powierzchniowych mikropeknie¢ powodowanych martenzytem tarcia.

Wytrzymato$¢: 424 - 453 HB10
przeliczenie HB10 na MPa patrz Strona

Wielkosé Numer Obcigzenie Wydtuzenie przy Obcigzenie Wydtuzenie przy Strzatka
farncucha katalogowy prébne obciazeniu prébnym | zrywajace | obciazeniu zrywajagcym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
18 x 64 F13209 320 1,6 510 12 18

19 x 64,5 F13314 360 1,6 570 12 19
22 x 86 F13405 480 1,6 760 12 22
26 x 92 F13518 670 1,6 1.060 12 26
30 x 108 F13660 890 1,6 1.410 12 30
34 x 126 F13805 1.140 1,6 1.820 12 34
38 x 137 F15091 1.430 1,6 2.270 12 38

Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,,czarnego”

| THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa
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THIELE Improved Performance (TIP)

tancuchy ogniwowe goérnicze THIELE klasy TIP zostaty zaprojektowane dla scian o wysokim natezeniu
wydobycia. Zastosowanie specjalnej stali stopowej umozliwia znaczne podwyzszenie waznych parametréw
pracy tahcucha przy rownoczesnym zachowaniu wysokiej udarnosci i odksztatcalnosci.

Dodatkowe skfadniki stopowe powodujg podwyzszenie kosztéw materiatowych. Dlatego zalety tancuchow
klasy TIP uwidaczniajg sie dopiero podczas eksploatacji w $cianach o wysokim poziomie produkcji — wyzsze
naktady kompensowane sg w tych przypadkach zwiekszong wydajnoscig i walorami tahcucha.

Wytrzymato$é: 361 - 400 HB10
przeliczenie HB10 na MPa patrz Strona 15

Wielkosé Numer Numer Obcigzenie Wydtuzenie Obciazenie Wydtuzenie Strzatka
tancucha | katalogowy | katalogowy prébne przy obciazeniu | zrywajace | przy obciazeniu | ugiecia
prébnym zrywajacym
d x t [mm] TEC TZN kN % max. kN min. [mm]
30 x 108 F13658 na zyczenie 890 1,6 1.190 16 30
34 x 126 F13823 F13824 1.145 1,6 1.525 16 34

Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,,czarnego”

Fabryka tancuchoéw | Kuznia matrycowa THIELE | 19
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ogniwo plaskie (pionowe)

. ogniwo okragte
. wediug DIN 22252

W 1985 roku firma THIELE wprowadzita do goérnictwa kolejng innowacje — tancuch ogniwowy ptaski.
tancuchem ptaskim nazywany jest tancuch ogniwowy, w kitérym co drugie ogniwo — pionowe — jest
sptaszczone w celu zmniejszenia zewnetrznej szerokosci tancucha.

Zastosowanie tancucha ptaskiego umozliwia przezbrojenie istniejacego przenosnika zgrzebtowego na
tancuch nastepnej wielkosci nominalnej w stosunku do tancucha okragtego. Do wspdtpracy z ftancuchami
ptaskimi wykorzystuje sie standardowe gwiazdy napedowe. Ogniwa sptaszczone wykonywane sg w firmie
THIELE z zastosowaniem dwdch technologii: zgrzewania i sptaszczania lub kucia (patrz fancuchy ptaskie
typu DUALINK®).

Od kilku lat firma THIELE oferuje réwniez tancuchy superptaskie, ktére mogg zastgpi¢ tancuch ptaski jako
kolejne dozbrojenie przenosnika, z zastosowaniem standardowej gwiazdy napedowe;.

Uwaga!

Niektére wymiary fancuchéw ogniwowych ptaskich oraz typu DUALINK® produkcji firmy THIELE odbiegajg
od wymiaréw podanych w normie DIN 22255.

|  THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa



Wymiary i masy (THD; TSC; TSD; TRQ; TIP; TZN)

Wielkosé
faricucha
d x t [mm]
24 x 86**
26 x 92*
30 x 108
34 x 126*
38 x 126*
38 x 137
38 x 146*
42 x 146
48 x 144/160*
48 x 152
52 x 170**
56 x 187**
60 x 189**

Srednica

preta

52
56
60

Podziatka | Grubos$¢ | Szerokos¢ ogniwa
okragtego
wewnetrzna

b, min.

86 =09
92 =09
108 =11
126 =13
126 =13
137 =14
146 =15
146 =15
304" =16
152 =15
170 =17
187 =19
189 =20

29
30
34
38
42
42
42
45,5
56
54
63,5
65
70

31
31
34,5
39
4
41
41
48
62
61
65
69
69

81

85

98

109
121
121
121
135
163
162
177
188
198

ptaskiego
wewnetrzna
b, min.

28
29
33
37
4
41
41
46
57
52
57
62
63

zoptymalizowane
metoda FEM

Szerokos¢ ogniwa | Szerokos$¢ ogniwa | Szerokos¢ ogniwa
okragtego
zewnetrzna
b, max.

ptaskiego
zewnetrzna
b, max.

64
75
87
98
110
110
110
115
127
126
135
146
156

[kg/m]

11,5
13,7
18,0
22,7
30,1
29,0
27,6
36,0
48,2
45,7
55,5
64,4
73,9

* Dostepne tylko jako faficuchy ptaskie ** Tylko tancuchy typu DUALINK® *** Modut taricucha — taczna podziatka dwdch ogniw — poziomego i pionowego

Fabryka tancuchow | Kuznia matrycowa
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tancuchy ogniwowe ptaskie klasy THD TWN 0102

Wielkos$é Obcigzenie Wydtuzenie Obcigzenie | Wydtuzenie Strzatka
tancucha katalogowy | katalogowy prébne przy obciazeniu | zrywajace | przy obcigzeniu | ugiecia
prébnym zrywajgcym

d x t [mm] kN % max. % [mm]
26 x 92 F14965 F14971 637 1,6 850 1 26
30 x 108 F13771 F13773 848 1,6 1.130 11 30
34 x 126 F13807 F13808 1.090 1,6 1.450 11 34
38 x 126 F15051 F15052 1.360 1,6 1.820 11 38
38 x 137 F13891 F13893 1.360 1,6 1.820 1 38
38 x 146 F15076 na zyczenie 1.360 1,6 1.820 11 38
42 x 146 F15041 F15040 1.660 1,6 2.220 11 42
48 x 144/160 F14953 F14951 1.850 1,6 2.900 12 48
48 x 152 F14964 F14957 2.170 1,6 2.900 1 48

Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,.czarnego”

tancuchy ptaskie typu DUALINK® klasy THD

Wielkosé Obciazenie Wydtuzenie Obcigzenie | Wydtuzenie Strzatka
tancucha katalogowy | katalogowy prébne przy obciazeniu | zrywajace | przy obcigzeniu | ugiecia
prébnym zrywajgcym

d x t [mm] % max. % [mm]
24 x 86 F13484 na zyczenie 1,6 724 11 24
30 x 108 F13666 na zyczenie 848 1,6 1.130 11 30
38 x 137 F13918 F13917 1.360 1,6 1.820 1 38
42 x 146 F15021 F15015 1.660 1,6 2.220 11 42
48 x 152 F14956 F14954 2.170 1,6 2.900 11 48
52 x 170 F14974 na zyczenie 2.550 1,6 3.400 1 52
56 x 187 F14975 na zyczenie 2.960 1,6 3.950 1 56
60 x 189 F14976 na zyczenie 3.390 1,6 4.520 11 60

W skali swiatowej tancuchy ogniwowe ptaskie
typu DUALINK® stosuje sie najczesciej
w klasie THD.

W zaleznosci od warunkéw dotowych i czasu
magazynowania firma THIELE oferuje nastepujace
srodki ochrony przed korozjg dla faricuchow ptaskich
i typu DUALINK®:

a) Tectyl (TEC) — dla krétkiego okresu sktadowania
i dobrych warunkéw (Strona 11)

b) Cynkowanie ogniowe (TZN) — dla dtugich okreséw
sktadowania i korozyjnych warunkéw eksploatacii
(Strona 12).

Wytrzymalosé: 345 — 375 HB10
przeliczenie HB10 na MPa patrz Strona 15

| THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa
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tancuchy ogniwowe ptaskie klasy TSC

Wielkosé Numer Obciazenie | Wydtuzenie przy | Obciazenie Wydtuzenie przy Strzatka

faricucha katalogowy prébne obciazeniu probnym | zrywajace | obcigzeniu zrywajgcym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
26 x 92 F14966 637 1,4 940 1 26
34 x 126 F13801 1.090 1,4 1.610 11 34
38 x 126 F15054 1.360 1,4 2.010 1 38
38 x 137 F13912 1.360 1,4 2.010 11 38
38 x 146 F15086 1.360 1,4 2.010 1 38
42 x 146 F15023 1.660 1,4 2.450 11 42
48 x 152 F14959 2.170 1,4 3.250 11 48

Wszystkie wartosci dotycza fancucha ,czarego”

tancuchy ptaskie typu DUALINK® klasy TSC

Wielkosé Numer Obcigzenie Wydtuzenie przy Obcigzenie Wydtuzenie przy Strzatka

tancucha katalogowy prébne obciazeniu probnym | zrywajace | obciagzeniu zrywajgcym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
30 x 108 F13774 848 1,4 1.250 11 30
38 x 137 F13919 1.360 1,4 2.010 11 38
42 x 146 F13909 1.660 1,4 2.450 1 42
48 x 152 F14963 2.170 1,4 3.250 11 48

Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,czarnego”

tancuchy klasy TSC sa podatne na korozje
naprezeniowg, dlatego nie zaleca sie ich
stosowania w  przenosnikach  Scianowych
zaistalowanych w srodowisku korozyjnym.

Wytrzymatoscé:
tuk 385 — 414 HB10;
odcinek prosty 345 — 375 HB10
przeliczenie HB10 na MPa patrz Strona 15

THIELE | 23
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tancuchy ogniwowe ptaskie klasy TSD TWN 0025

Wielkosé Numer Obciazenie Wydtuzenie przy Obciagzenie Wydtuzenie przy Strzatka
tancucha katalogowy prébne obciazeniu prébnym | zrywajace | obciazeniu zrywajgcym ugiecia

d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
26 x 92 F14962 740 1,6 1.050 11 21
30 x 108 F13772 990 1,6 1.400 11 24
34 x 126 F13799 1.270 1,6 1.800 11 27
38 x 126 F15066 1.590 1,6 2.250 11 30
38 x 137 F13996 1.590 1,6 2.250 11 30
38 x 146 F15085 1.590 1,6 2.250 11 30
42 x 146 F15049 1.940 1,6 2.740 11 34

Wszystkie wartosci dotycza tancucha ,czarnego”

tancuchy ptaskie typu DUALINK® klasy TSD

Wielkosé Numer Obcigzenie Wydtuzenie przy Obcigzenie Wydtuzenie przy Strzatka
tancucha katalogowy prébne obcigzeniu prébnym | zrywajgce | obciazeniu zrywajagcym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
30 x 108 F13777 990 1,6 1.400 1 24
38 x 137 F13914 1.590 1,6 2.250 1 30
42 x 146 F13907 1.940 1,6 2.740 1 34

Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,czarnego”

Zastosowanie tancuchéw klasy TSD w warunkach
zagrozenia korozjg, zwtaszcza w tzw. mokrych
Scianach prowadzi nieuchronnie do wystgpienia
korozji wzerowej | naprezeniowej juz po
stosunkowo krétkim okresie eksploatac;i.

Wytrzymatosé: fuk 424 - 453 HB10; odcinek prosty 345 — 3%5 HB10
przeliczenie HB10 na MPa patrz Strona 15

| THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa



tancuchy ogniwowe ptaskie klasy TIP

Wielkos$é Numer Obciazenie Wydtuzenie przy | Obcigzenie Wydtuzenie przy Strzatka
tancucha katalogowy prébne obciazeniu prébnym | zrywajace | obciazeniu zrywajacym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
38 x 126 F15051TIP 1.430 1,6 1.910 11 38
38 x 137 F13891TIP 1.430 1,6 1.910 11 38
38 x 146 F15076TIP 1.430 1,6 1.910 11 38
42 x 146 F15046 1.750 1,6 2.330 11 42
48 x 152 F14964TIP 2.280 1,6 3.040 11 48

Wszystkie wartosci dotycza fancucha ,czarnego”

tancuchy ptaskie typu DUALINK® klasy TIP

Wielkosé Numer Obciazenie Wydtuzenie przy Obciazenie Wydtuzenie przy Strzatka

tancucha katalogowy prébne obciazeniu probnym | zrywajace | obciazeniu zrywajacym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
38 x 137 F13918TIP 1.430 1,6 1.910 1 38
42 x 146 F15020 1.750 1,6 2.330 11 42
48 x 152 F14967 2.280 1,6 3.040 11 48
52 x 170 F14974TIP 2.680 1,6 3.570 11 52
56 x 187 F14975TIP 3.100 1,6 4140 11 56
60 x 189 F14976TIP 3.560 1,6 4.750 11 60

Wszystkie wartosci dotycza tancucha ,czarnego”

tancuchy ogniwowe ptaskie THIELE klasy TIP TR
zostaty zaprojektowane dla scian o wysokim ™o
natezeniu wydobycia. 1

Zastosowanie specjalnej stali stopowejumozliwia
znaczne podwyzszenie waznych parametrow
pracy tancucha przy réwnoczesnym zachowaniu
wysokiej udarnosci i odksztatcalnosci. 3l

Dodatkowe  sktadniki stopowe powodujg
podwyzszenie kosztow materiatowych.
Dlatego zalety tancuchoéw klasy TIP uwidaczniajg
sie dopiero podczas eksploatacji w sScianach _
0 wysokim poziomie produkcji — wyzsze - ]
naktady kompensowane sg w tych przypadkach '
zwiekszong wydajnoscig i walorami tancucha.

Wytrzymalosé: 361 - 400 HBA

15
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tancuchy superptaskie / tancuchy superptaskie REINFORCED sg tancuchami gorniczymi, ktére sg nizsze
0 jeden rozmiar nominalny od ,standardowych tancuchow ptaskich”. Ta cecha stanowi ich zalete, poniewaz
tancuch superptaski — zamocowany w zgrzeble — unosi sie nad rynnami, nie tworzac wyztobien w ptytach
dennych. tancuchy superptaskie / tancuchy superptaskie REINFORCED umozliwiajg réwniez przezbrojenie
istniejacych przenosnikow zgrzebtowych wyposazonych w tancuch ptaski na tancuch superptaski nastepnej
wielkosci nominalne;.

Firma THIELE znana jest z nieustajacego udoskonalania swoich wyrobow. Najlepszym tego przyktadem sa
tancuchy superptaskie REINFORCED czyli wzmocnione.

Zachowujac wszystkie zalety tancuchow superptaskich wprowadzonych na rynek przed kilku laty firma
THIELE zmodyfikowata konstrukcje przegubu uzyskujgc mozliwos¢ znacznego wydtuzenia zywotnosci
tancuchoéw gorniczych stosowanych w przenosnikach zgrzebtowych.

Dalsze zalety tancuchéw superptaskich REINFORCED:
€ poprzeczka w ogniwach pionowych zapobiega petleniu tancucha i podwyzsza jego site zrywania

poprzeczka oraz zoptymalizowany ksztatt ogniw pionowych podwyzszaja modut sprezystosci tancucha
superptaskiego, co redukuje tworzenie sie zwiséw

(+)
€ sa oferowane w klasach THD, TSC, TSD, TIP i TZN
()

sg kompatybilne z istniejacymi zgrzebtami dla tancuchéw okragtych i ptaskich tej samej wielkosci
nominalnej

|  THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa



THIELE tancuchy superptaskie REINFORCED

[ strefa wzmocnienia przegubu

Zywotno$¢ fancuchéw gérniczych ograniczona jest czesto ich wydtuzeniem w wyniku $cierania sie ogniw
w przegubach. Przy wydtuzeniu tancucha powyzej 3%-4% zaczynaja sie trudnosci we wspétpracy z gwiazdg
napedowg. Chcac wydluzy¢ okres pracy tancucha nalezy dazy¢ do spowolnienia procesu wycierania sie
ogniw w przegubach czyli spowolnienia wydtuzania sie podziatki tafcucha.

Opatentowane rozwigzanie firmy THIELE poprzez wzmocnienie przegubu kutego ogniwa pionowego
tancucha superptaskiego zapewnia wiekszg powierzchnie dolegania ogniw oraz zwieksza objetos¢ materiatu,
ktéry musi ulec zuzyciu ciernemu zanim dojdzie do zwiekszenia podziatki tahcucha.

Poprzez wykorzystanie trojwymiarowych technik konstrukcji mozliwe byto takie wzmocnienie przegubu
ogniwa pionowego, ze wszystkie wymiary istotne dla wspotpracy tancucha ze zgrzebtami oraz gwiazdami
napedowymi pozostaty niezmienione.

Fabryka tancuchoéw | Kuznia matrycowa THIELE |
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Wielkosé
tancucha okragtego okragtego ptaskiego ptaskiego
wewnetrzna | zewnetrzna wewnetrzna | zewnetrzna

d x t [mm] € max. b, min. b, max. b, min. b, max. [kg/m]
30 x 108* 30 09 108 =11 34,0 34 99 34,0 81,0 17,2
34 x 126* 34 £10 126 13 37,0 38 111 38,0 91,0 22,9
38 x 126 38 11 126 13 42,2 40 123 42,0 101,3 29,5
38 x 126* 38 £11 126 13 42,2 43 123 42,0 101,1 29,5
38 x 137* 38 11 137 14 42,2 43 123 42,0 1011 28,5
42 x 146 42 11 146 15 47,3 48 135 45,5 110,7 36,6
48 x 144/160* 48 =15 304" =16 59, 62 163 51,2 116,5 48,0
48 x 152 48 15 152 15 591 62 163 51,2 116,5 48,2
52 x 170* 52 16 170 =17 63,5 65 177 56,0 128,0 52,4
56/60 x 187 56 15 187 =19 65,2 71 189 61,0 132,0 62,0
62x181/58x197 60 na  378** :20 70,0 73 198 63,0 136,0 71,5

* bez cechy REINFORCED (standardowy farncuch superptaski); ** Modut tancucha — taczna podziatka dwdch ogniw — poziomego i pionowego
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THIELE tancuchy superptaskie REINFORCED

Wilasnosci mechaniczne (THD, TzN)

Wielkosé Obcigzenie Wydtuzenie Obcigzenie Wydtuzenie Strzatka
tancucha katalogowy | katalogowy probne przy obcigzeniu | zrywajgce | przy obcigzeniu ugiecia
prébnym zrywajacym
d x t [mm] kN % max. % [mm]
30 x 108* F15133* na zyczenie 848 1,6 1.130 1 30
34 x 126* F15071* F15082* 1.090 1,6 1.450 1 34
38 x 126* F15088* F15092* 1.370 1,6 1.820 1 38
38 x 137~ F15100* F15102* 1.370 1,6 1.820 1 38
42 x 146 F15180 F15182 1.660 1,6 2.220 1 42
48 x 144/160* F15073* F15083* 1.850 1,6 2.900 1 48
48 x 152 F15190 F15192 2170 1,6 2.900 1 48
52 x 170 F15196 na zyczenie 2.550 1,6 3.400 1 52
56/60 x 187 F15197 na zyczenie 3.000 1,6 3.940 1 56
62x181 | 58x197 F15103 F15104 3.390 1,6 4.520 1 58
* bez cechy REINFORCED (standardowy taficuch superptaski) Wszystkie warto$ci dotycza tancucha ,czarnego”
Wilasnosci mechaniczne (1sc)
Wielkosé Numer Obcigzenie Wydtuzenie przy Obcigzenie Wydtuzenie przy Strzatka
tancucha katalogowy prébne obcigzeniu prébnym | zrywajgce | obcigzeniu zrywajacym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
34 x 126* F15075* 1.090 1,4 1.570 1 34
38 x 126 F15035 1.360 1,4 1.960 1 38
42 x 146* F15069* 1.660 1,4 2.420 11 42
* bez cechy REINFORCED (standardowy fancuch superptaski) Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,czarnego”

Witasnosci mechaniczne (Tsp)

Wielkosé Numer Obciazenie Wydtuzenie przy Obcigzenie Wydtuzenie przy Strzatka
tancucha katalogowy prébne obcigzeniu probnym zrywajace obciazeniu zrywajgcym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
34 x 126* F15034* 1.270 1,6 1.800 1" 27
38 x 126 F15031 1.590 1,6 2.250 1" 38
42 x 146 F15181 1.940 1,6 2.740 1 42
* bez cechy REINFORCED (standardowy faricuch superptaski) Wszystkie wartosci dotycza tarcucha ,czarnego”
Witasnosci mechaniczne (1ip)
Wielkos$é Numer Obcigzenie Wydtuzenie przy Obciazenie Wydtuzenie przy Strzatka
tancucha katalogowy prébne obcigzeniu prébnym zrywajace obcigzeniu zrywajgcym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
34 x 126* F150710* 1.145 1,6 1.530 1 34
38 x 126 F15088 TIP 1.430 1,6 1.910 11 38
42 x 146 F15070 TIP 1.750 1,6 2.330 1 42
48 x 152 F15188 2.280 1,6 3.040 11 48
52 x 170 F15101 TIP 2.680 1,6 3.570 1" 52
* bez cechy REINFORCED (standardowy faricuch superptaski) Wszystkie wartosci dotyczg tancucha ,czarnego”
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Wielkos¢
tancucha

d x t [mm]
34x121/131
42x140/152
48x144/158
52x156/171
56x168/184
60x181/197

| THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa

Wymiary i masy

Srednica | Podziatka

34
42
48
52

56 =
60 =

121
140
144
156
168
181

+1,3

Podziatka

131
152
158
171

184 -
197 =

+1,3

+ 1,5

+1,6

+1,7

74
91

81

87
94
100

40
56,1
55
59
64
68

Odcinek
prosty
o ogniwa
okragtego
d, max.

30,5
37,8
40
43
47
50

+0,8

Szeroko$¢ | Szerokos¢ | Szerokos¢ | Szeroko$c

ogniwa ogniwa
okragtego | okragtego
wewn. zewn.
b, min. | b, max.
45 109
67 148
64 149
69,5 161
75 173
80 185

ogniwa ogniwa
ptaskiego | pfaskiego
wewn. zewn.
b, min. | b, max.
38,0 84,1
45,1 99,1
54,3 109
58,3 118
62,3 126
66,3 135

[kg/m]
20,20
34,10
38,70
45,50
52,80
61,00

Zmiany techniczne zastrzezone



THIELE tancuchy typu BIG-T®

W  przypadku fancucha BIG-T®, w wyniku
zastosowania nowego wielopunktowego styku
miedzy ogniwami, nastepuje efektywne
roztozenie naciskow na wiekszej powierzchni
kontaktowej, co pozwala na znaczng redukcje
naciskow jednostkowych i spowolnienie Scierania.

Ogniwo pionowe jest szersze i bardziej ptaskie.
Poprzez zwiekszenie szerokosci wzrasta rowniez
jego odporno$é na scieranie, co w konsekwencji
prowadzi do spowolnienia procesu wydtuzania
podziatki tancucha.

tancuchy Big-T® sa nizsze niz poréwnywalne
z nimi wielkosciag  nominalng  tancuchy
superptaskie. Tak mocno zredukowana wysokosc¢
zabudowy umozliwia ich stosowanie w niskich
poktadach, w przenosnikach o  wysokiej
wydajnosci.

Ogniwa poziome sg sptaszczone na powierzchniach
styku z dnem kieszeni gwiazdy napedowej, co
bardzo pozytywnie wptywa na redukcje zuzycia
ciernego w strefie kontaktu.

Srednica preta d, na odcinkach prostych ogniwa jest wyraznie mniejsza od srednicy nominalnej d, co
pozostaje jednak bez wptywu na wiasnosci mechaniczne fancucha. Zaletami tego rozwigzania sa: redukcja
masy ogniwa poziomego o okoto 15% i zwiekszenie objetosci zgrzebta w przekroju krytycznym, co pociaga
za sobg wyrazny wzrost wytrzymatosci zgrzebta na zginanie.

Ogniwo poziome jest ze wzgledu na mniejszg $rednice d, i mimo szerszej powierzchni kontaktowej wezsze

od fancucha standardowego. Odstepy miedzy osiami tancuchéw moga pozostaé bez zmian mimo wiekszej
wielkosci nominalnej tancucha.

Wilasnosci mechaniczne (THD)

Wielkosé Numer Obcigzenie Wydtuzenie przy Obcigzenie Wydtuzenie przy Strzatka

tancucha katalogowy prébne obcigzeniu préobnym zrywajace | obcigzeniu zrywajgcym ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
34x121/131 F15505 1.090 1,4 1.450 11 34
42x140/152 F15506 1.660 1,4 2.220 11 42
48x144/158 F15501 2.170 1,4 2.900 11 48
52x156/171 F15502 2.550 1,4 3.400 11 52
56x168/184 F15503 2.960 1,4 3.940 11 56
60x181/197 F15504 3.390 1,4 4.520 11 60

Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,czarnego” / Zmiany techniczne zastrzezone
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Wilasnosci mechaniczne (THD, T2N)

Wielkos$é Numer Numer Obciazenie Wydtuzenie Obciazenie Wydtuzenie Strzatka
tancucha katalogowy | katalogowy prébne przy obciazeniu | zrywajace | przy obcigzeniu | ugiecia
prébnym zrywajacym

d x t [mm] TEC TZN kN % max. kN min. % [mm]
38x126/148 F13977 F13976 1.360 1,4 1.820 11 38
42x128/164 F13985 F13956 1.660 1,4 2.300 11 42
50x146/174 F13965 F13997 2.260 1,4 3.015 11 50
56x168/204 F13989 F13968 2.900 1,4 4.000 11 56
60x180/220 F13999 na zyczenie 3.395 1,4 4.525 11 60

Wszystkie wartosci dotycza tancucha ,czarnego”

W wysokowydajnych przenosnikach $cianowych zalecamy stosowanie taricuchéw klasy THD. tancuchy klasy
THD tacza w optymalny sposéb takie cechy jak wysokag trwato$é, odporno$é na Scieranie, odporno$é na
oddziatywanie korozji oraz wytrzymato$é zmeczeniowa.

W warunkach silnego zagrozenia korozjg najlepszym wyborem sg fahcuchy ocynkowane ogniowo klasy TZN.

Cynkowanie ogniowe jest jedyng skuteczna i sprawdzong metoda ochrony tancuchéw goérniczych przed
korozjg w czasie ich eksploatacji w warunkach dotowych.
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tancuchy BROADBAND Low Profile Chain

Konstrukcja ogniw pionowych
tancuchéw BROADBAND
zostata zmodyfikowana
poprzez zastosowanie
opatentowanych poprzeczek
w ksztafcie litery ,S”
bedacych zabezpieczeniem
przed petleniem fancucha.

Uwagal!

Jako ogniwa ztgczne dla
tancuchéw BROADBAND
Low Profile Chain stosuje
sie szybkoztgcza THIELE
typu HKK-S (poziome) lub
Blockmaster-CP (pionowe).
Patrz strona 34.

Wilasnosci mechaniczne (1Ip, TIP-T2N)

Wielkosé Obcigzenie Wydtuzenie Obcigzenie Wydtuzenie Strzatka

taincucha katalogowy | katalogowy prébne przy obciazeniu | zrywajace | przy obciazeniu ugiecia
prébnym zrywajgcym

d x t [mm] kN % max. % ln|
38x126/148 F13975 F13979 1.420 1,4 1.895 1 38
42x128/164 F13986 F13957 1.740 1,4 2.320 11 42
50x146/174 F13966 F13964 2.360 1,4 3.140 1 50
56x168/204 F13967 F13969 3.050 1,4 4.060 1 56
60x180/220 F13955 na zyczenie 3.680 1,4 4.760 1 60

Wszystkie wartosci dotycza taricucha ,czarnego”
tancuchy BROADBAND klasy TIP zaprojektowano dla przenosnikow scianowych o duzej koncentraciji
wydobycia, w ktorych zainstalowane sg napedy o wysokich mocach. Zastosowanie specjalnej stali stopowej
umozliwia podwyzszenie parametrow mechanicznych tych fancuchéw przy réwnoczesnym zachowaniu
wysokiej udarnosci i odksztatcalnosci. W warunkach zagrozenia korozjg nalezy stosowac tancuchy klasy TIP
cynkowane ogniowo (TIP-TZN). Z uwagi na wiasnosci stali stopowej, z ktérej wykonane sg tancuchy klasy
TIP, cynkowanie ogniowe nie powoduje obnizenia obcigzenia zrywajgcego tancuchow TIP-TZN.

Witasnosci mechaniczne (1sc)

Wielkosé Numer Obcigzenie Wydtuzenie przy Obcigzenie Wydtuzenie przy Strzatka

tancucha katalogowy probne obciazeniu probnym | zrywajace | obcigzeniu zrywajgcym | ugiecia
d x t [mm] TEC kN % max. kN min. % [mm]
38x126/148 F13978 1.360 1,4 2.010 11 38
42x128/164 F13980 1.660 1,4 2.450 11 42

Wszystkie wartosci dotycza tancucha ,czarnego”

Specjalnie dla przenosnikéw podscianowych zaprojektowano tancuchy BROADBAND klasy TSC w celu
podwyzszenia odpornosci na $cieranie.

Fabryka tancuchow | Kuznia matrycowa THIELE |
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THIELE szybkozlacza pionowe typu Blockmaster®-CP
do tancuchéw BROADBAND Low Profile Chain

Wielkosé Obciazenie Kotki rozprezne
tancucha zrywajace
d x t [mm] kN min.

38 126 40 86 313

38 x 126/148 F26338* 54 2.050 8,4 Z03608 / 200299
42 x 128/164 F26348* 42 128 44 99 341 60 2.500 11,9 Z03892 / 200311
50 x 146/174 F26365* 50 146 52 116 367 65 3.390 16,0 Z03892 / 200311
56 x 168/204 F26375** 56 168 61 130 401 75 4.000 22,8 210176 / 210177
Szybkozlacza BLOCKMASTER® s3 dostarczane w wersji ocynkowanej Powyzej podane wiasnosci mechaniczne obowiazuja przy powierzchni w stanie ,czamym”

* BLOCKMASTER-CP; ** BLOCKMASTER Ultra 3.1

THIELE szybkozlacza poziome typu HKK-S
do tancuchéw BROADBAND Low Profile Chain

Wielkosé Numer Obcigzenie Obcigzenie
tancucha katalogowy robocze zrywajace
WF
d x t [mm] kN max. kN min.
38 x 126/148 F26168 38 148 146 87 77 228 72 1130 1.820 8,0
Szybkoztacza dostarczane sg w stanie ,czarnym” ; Inne rozmiary moga by¢ dostarczone na zyczenie Powyzej podane wiasnosci mechaniczne obowigzujg przy powierzchni w stanie ,czarnym”
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Firma THIELE oferuje bardzo szeroki asortyment szybkoztaczy do fancuchéw
gorniczych. W zaleznosci od typu fancucha oraz miejsca jego zastosowania
istnieje mozliwos¢ indywidualnego doboru szybkoztacza. Przy konstrukcji szybkoztgczy duzg
uwage przyktada sie do tatwego montazu i demontazu  szybkoztgczy
w warunkach kopalnianych. Precyzyjna obrobka mechaniczna oraz powtarzalnosc
produkcji sg gwarancjag dtugiej trwatosci szybkoztgczy firmy THIELE.

Oferta firmy THIELE obejmuje:

35 - szybkoztacza uniwersalne ptaskie strona 36
f’f}-? - szybkoztacza uniwersalne typu TKF strona 36
’i{i\ - szybkoztacza poziome szeklowe typu DMK strona 37
@i__jf - szybkoztacza poziome typu HKK strona 37

Q - szybkoztacza poziome typu HKK-S strony 38-39

f’_-; it ) - szybkoztacza pionowe typu BLOCKMASTER® strony 40-43
@ - szybkoztacza strugowe typu PLOWMASTER®-S strona 44
\tj'- ﬁ__ya..i# - szybkoztacza dla tancuchéw Power Chain strona 45
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Szybkoztacza uniwersalne ptaskie TWN 0142

Szybkoztacza ptaskie zaprojektowano jako uniwersalne do
tancuchéw ogniwowych gérniczych produkowanych wg norm
DIN 22252, PN-97/G-46701 lub réwnowaznych, tzn. moga by¢
zabudowane zaréwno w pozycji pionowej jak i poziome;.

W fancuchach ptaskich lub superptaskich dopuszczalna jest
zabudowa wytgcznie w pozycji poziome;.

Wielkos¢ Numer
tancucha | katalogowy robocze zrywajace
WF
d x t [mm] in. : 3 h - kN max. kN min.
26 x 92 F26220 26 o8 92 =09 28 96 33 62 147 40 531 754 1,8
Szybkoztacza dostarczane sag w stanie ,czarnym” Powyzej podane wtasnosci mechaniczne obowigzuja przy powierzchni w stanie ,czarnym”

Szybkoztacza uniwersalne typu TKF TWN 0145

Szybkoztacza typu TKF zaprojektowano jako uniwersalne do
tancuchéw ogniwowych gorniczych produkowanych wg norm
DIN 22252, PN-97/G-46701 lub réwnowaznych, tzn. mogg
by¢ zabudowane zaréwno w pozycji pionowej jak i poziome;.

W tancuchach ptaskich lub superptaskich dopuszczalna jest
zabudowa wytacznie w pozycji poziome;.

Wielkosé Numer Obcigzenie | Obcigzenie
tancucha | katalogowy robocze zrywajace
WF
d x t [mm] +2 | kN max. kN min.
30 x 108 F26061 30 09 108 =11 32 111 37 72 171 48 707 1.000 2,6
34 x 126 F26071 34 =10 126 =13 37 122 41 82 198 55 907 1.290 4,2
38 x 137 F26081 38 =11 137 =14 41 134 46 91 217 61 1.130 1.610 5,7
Szybkoztacza TKF dostarczane sg w wersji ocynkowanej galwanicznie Powyzej podane wtasnosci mechaniczne obowigzujg przy powierzchni w stanie ,,czarnym”

| THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa



ELE

Szybkoztacza poziome typu DMK TWN 0133

Szybkoztgcza typu DMK
moga by¢ zabudowywane
wylacznie w pozycji
poziome;j.

Prostota obstugi sprawia,
ze wcigz cieszg sie
popularnoscia.

Ponizej podane wiasnosci mechaniczne obowiazuja przy powierzchni w stanie ,czarnym”

Wielkos¢ | Numer c Obciazenie | Obciazenie Montaz |Masa
tancucha | katalog. prébne | zrywajace |Nakretka
TEC

dxt [mm] min. . kN

22 x 86 F25211 24 =05 86 =10 132 117 78 25 24 52 440 550 M24 890 3,3
26 x 92 F25341 28 =10 92 =12 146 129 85 28 26 58 580 725 M30 1775 44
30 x 108 F25401 32 =11 108 =14 172 147 98 32 31,5 65 725 905 M36 3.082 64
34 x126 F25421 36 =10 126 =12 198 163 110 35 36,5 70 910 1.130 M36 3.082 8,0

Szybkoztacza poziome typu HKK TWN 0141

Szybkoztacza typu HKK moga by¢é zabudowane
wytgcznie w pozycji poziome;.

Wtasnosci mechaniczne odpowiadajg wymaganiom
normy DIN 22258, cze$¢ 2.

Wielkosé Obcigzenie | Obcigzenie
tancucha | katalogowy robocze zrywajace
WF
d x t [mm] kN max. kN min.
22 x 86 F26100 22 =07 86 =09 24 84 55 53 132 34 380 608 1,5
26 x 92 F26130 26 =08 92 =zo09 28 96 65 62 146 40 531 850 2,8
38 x 146 F26165 38 =11 146 =15 40 134 95 80 226 58 1.130 1.820 7,3
Szybkoztacza dostarczane sa w stanie ,czarnym” Powyzej podane wiasnosci mechaniczne obowigzujg przy powierzchni w stanie ,czarnym”
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Szybkoztagcza poziome w wersji HKK-S sg udoskonaleniem od wielu
lat sprawdzonych szybkoztaczy poziomych typu HKK.

Nowoscia sa stozkowe ptaszczyzny dolegania obu potéwek
szybkoztacza, kitére zapobiegaja zapiekaniu sie potgczenia
i gwarantuja tatwy i szybki demontaz.

Nowa konstrukcja zamka skfada sie z elementéw wykonanych na
precyzyjnych obrabiarkach, dzieki czemu zapewniona jest ich
wspotosiowosé i tatwy montaz.

Potaczenie sSrubowe zabezpiecza zamek przed otwarciem, ale

jednoczesnie umozliwia jego szybki demontaz nawet po diuzszym
okresie eksploatacji w trudnych warunkach gdérniczych.
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Wielkosé Obcigzenie | Obcigzenie

tanncucha katalogowy robocze zrywajace
WF

d x t [mm] kN max. kN min.
30 x 108 F26142 30 xo09 108 t11 35 111 75 74 172 48 707 1.130 4,2
34 x 126 F26152 34 10 126 #+13 37 122 85 87 198 55 907 1.450 5,5
34 x 131 BIG-T F26154 34 10 131 £13 45 124 82 71 205 57 907 1.450 5,6
38 x 126 F26166 38 =11 126 #13 42 137 95 82 207 61 1.130 1.820 7,2
38 x 137 F26162 38 +11 137 14 42 137 95 93 218 61 1.130 1.820 7,5
42 x 146 F26172 42 :13 146 t15 46 181 105 98 235 68 1.380 2.220 10,6
42 x 152 BIGT F26177 42 +13 152 x15 53 179 90 98 241 74 1.380 2.220 11,5
Szybkoztacza HKK-S dostarczane sa w wersji ocynkowanej galwanicznie Powyzej podane wiasnosci mechaniczne obowiazuja przy powierzchni w stanie ,czamym”

Zestaw czesci zamiennych: Zamek szybkoztacza

Wielkos¢ Numer katalogowy Wielkosé Numer katalogowy
tancucha zestawu fancucha zestawu
d x t [mm] d x t [mm]

34 x 126 F261521 38 x 148 BB F261681

34 x 131 BGT F261541 42 x 146 F261721

38 x 126 F261661 42 x 152 BIGT na zyczenie

38 x 137 F261621

Akcesoria: Wybijaki

Wybijaki wspomagajace demontaz zamka sg do nabycia pod
numerem katalogowym F92201.
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BLOCKMASTER®

Zalety szybkoztaczy tancuchowych
typu BLOCKMASTER®

& szybkie i tatwe w montazu

- krotka droga zamkniecia
- nie wymagajg luzu tancucha

& dwukierunkowe
- spos6éb zabudowy jest niezalezny od kierunku odstawy
- brak mozliwosci popetnienia btedu przy montazu

40 | THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa
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nie petla sie

- opatentowana poprzeczka
zabezpiecza przed petleniem sie
szybkoztgcza

diuga zywotnosé
- dzieki masywnej konstrukcji oraz
- ocynkowanej powierzchni



THIELE BLOCKMASTER® TWN 0147

Szybkoztacza THIELE typu BLOCKMASTER® zostaty skonstruowane specjalnie z mysla o taczeniu tancuchéow
ptaskich. Ze wzgledu na swe zalety ruchowe sg obecnie stosowane réwniez do fgczenia innych typow
tancuchdw. Szybkozigcza Blockmaster moga by¢ zabudowywane wytacznie w pozycji pionowej. Ich wtasnosci
mechaniczne wyraznie przewyzszajg wymagania normy DIN 22258, czesc¢ 3.

Wielkosé Numer Obciazenie Kotki rozprezne
tancucha katalogowy zrywajace
d x t [mm] kN min.

34 126 37 99 281 36

34 x 126 F26320 1.600 5,9 207862 / Z07863
38 x 126* F26333 38 126 41 108 271 40 1.820 6,6 200448 / 200083
38 x 137 F26335 38 137 41 110 310 40 2.000 8,2 Z07451 | Z07053
38 x 146 F26330 38 146 41 110 334 40 2.000 8,9 Z07451 | Z07053
42 x 146 F26341 42 146 44 115 334 44 2.500 9,8 206562 /| 207206
48 x 144/160 F26350 48 144 50 123 353 59 3.100 14,7 Z00302 / Z00303
48 x 152 F263621 48 152 50 128 339 56 2.900 13,4 Z08671 / Z09490
Szybkoztacza BLOCKMASTER® s3 dostarczane w wersji ocynkowanej Powyzej podane wlasnosci mechaniczne obowiazuja przy powierzchni w stanie ,czamym

* BLOCKMASTER®-CP”

Instrukcja montazu

1. Rozdzieli¢ symetryczne potdéwki szybkozigcza

2. Ogniwa koncowe tgczonych odcinkdéw fancucha
utozy¢ w jednej potéwce szybkoztgcza

3. Natozy¢ drugg potdéwke szybkoztgcza i dosungé potéwki do siebie

4. Wbi¢ kotki rozprezne
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THIELE BLOCKMASTER® ULTRA 3.1

Szybkoztagcze BLOCKMASTER® w wersji ULTRA 3.1 stanowi kolejny krok rozwojowy popularnych od lat
szybkoztgczy tancuchowych typu Blockmaster przeznaczonych dla tarncuchéw ptaskich oraz superptaskich.
Obrotowy mechanizm ryglujgcy pozwala na podwyzszenie parametrow ruchowych w stosunku do
dotychczasowych wersji oraz wymagan normy DIN 22258, cz. 3.

Wielkosé Numer Obcigzenie Kotki rozprezne
tancucha katalogowy zrywajace
d x t [mm] in. . . : kN min.
42 x 146 F26345 43 146 44 110 331 44,0 2.500 9,8 210276 | 210275
48 x 152 F26363 48 152 52 117 343 55,1 2.900 12,9 209490 / 208671
Szybkoztacza BLOCKMASTER® sg dostarczane w wersji ocynkowanej Powyzej podane wtasnosci mechaniczne obowiazuja przy powierzchni w stanie ,czarnym
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THIELE BLOCKMASTER® do tancuchow superptaskich

Opracowanie konstrukcji szybkozigcza typu BLOCKMASTER® dla fancucha superptaskiego jest duzym
wyzwaniem, poniewaz wymaga dopasowania wysoko$ci szybkoztacza do wysokosci tancucha.
THIELE oferuje szybkoztgcza do wszystkich typow tancuchow superptaskich, na zyczenie rowniez
w wersji BLOCKMASTER®.

Wielkosé Numer Obcigzenie Kofki rozprezne
farncucha katalogowy zZrywajace
d x t [mm] in. . g . kN min.
38 x 126* F263331 38 126 41 101 271 40 2.000 6,4 Z00083 / 200448
42 x 146* F26344 42 146 44 108 316 44 2.350 8,4 Z00083 / 200890
48 x 144/160 F26349 48 144 50 115 331 59 2.900 12,6 Z00916 / Z00303
48 x 152 F26357 48 152 50 116 339 56 2.900 12,4 209490 / 208671
52 x 170 F26369 52 170 55 125 361 62 3.400 14,7 Z00916 / 200303
56 x 187* F26378 56 187 61 132 415 65 3.940 19,1 200420 / 200342
60 x 181** F26385 60 181 62 135 412 66 4.520 21,8 Z09490 / 208671

*BLOCKMASTER-CP ; ** BLOCKMASTER ULTRA 3.1
Szybkoztacza BLOCKMASTER?® sg dostarczane w wersji ocynkowanej Powyzej podane wtasnosci mechaniczne obowigzujg przy powierzchni w stanie ,czarnym

Fabryka tancuchow | Kuznia matrycowa THIELE | 43



W nowoczesnych urzadzeniach strugowych, w ktérych stosowane sg fancuchy goérnicze 42x137 mm
poruszajgce sie z predkosciami do 3,6 m/s, szybkoztgcza tancuchowe poddawane sg szczegdlnie silnym
obcigzeniom. Positkujgc sie metodg elementow skonczonych firma THIELE zaprojektowata nowe
szybkoztacze typu PLOWMASTER®-S przeznaczone do faczenia tancuchéw strugowych.

Analiza wynikéw prob ruchowych przeprowadzonych w sScianach strugowych o duzej wydajnosci pomogta
dopracowaé szczegdty konstrukcji i umozliwita wprowadzenie szybkoztaczy PLOWMASTER®-S do produkciji
seryjne;j.

Gloéwng zaleta nowej konstrukcji jest dopasowanie szerokosci szybkoztagcza PLOWMASTER®-S do
szerokosci typowego tancucha strugowego, dzieki czemu szybkozigcze porusza sie w jego cieniu i jest
w ten sposoéb chronione.

Wielkosé Numer Obciazenie
tancucha katalogowy zrywajace
d x t [mm] kN min.
42 137 45 139 52 91 222 67 7,0

42 x 137 F26274

Szybkoztacza PLOWMASTER®-S sg dostarczane w wersji ocynkowanej Powyzej podane wtasnosci mechaniczne obowigzujg przy powierzchni w stanie ,czarnym”
Zmiany techniczne zastrzezone

1920
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THIELE Szybkoziacza specjalne do tancuchéw typu ,,Power Chain”

Szybkozlacza pionowe BLOCKMASTER® do tancuchéw
typu ,,Power Chain”

Sprawdzona konstrukcja szybkozigczy typu
BLOCKMASTER® zostata zaadaptowana do
zastosowania w tancuchach typu ,Power Chain”.
Uzytkownicy cenig sobie szczegdlnie ich fatwy
montaz i demontaz oraz wysokie parametry
mechaniczne.

Wielkosé Numer Obcigzenie Kotki rozprezne
tancucha katalogowy zrywajace
d x t [mm] kN min.
34 x 110 F26326 34 110 36 87 253 49 1.450 6,3 209008 / Z00351
42 x 140 F263461 42 140 44 108 325 62 2.500 12,0 200420 / 200342
Szybkoztacza dostarczane sa w stanie ,,czarnym” Powyzej podane wtasnosci mechaniczne obowigzujg przy powierzchni w stanie ,czarnym”

Szybkozlgcza poziome HKK-PC do faincuchéw typu ,,Power Chain”

Szybkoztacza HKK-PC zostaty specjalnie
skonstruowane do zastosowania w przenosnikach
podscianowych. Zastepujac ogniwo poziome wpisujg
sie Scisle w gwiazde napedowa, dzieki czemu ich
trajektoria zarobwno na napedzie jak i na zwrotni nie
przekracza gabarytéw gwiazdy napedowe;.

Kotki rozprezne

Wielkosé Numer Obciazenie
tancucha katalogowy zrywajace
d x t [mm] kN min.

34 x 110 F26256 34 110 37,8 167 179 61 1.460 7,8 203608 / 200299
42 x 140 F26176 42 140 50,25 211 225 76 2.220 15,3 Z00988 / Z00318
Szybkoztacza dostarczane sa w stanie ,czarnym” Powyzej podane wtasnosci mechaniczne obowiazujg przy powierzchni w stanie ,czarnym”
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Zgrzebta — oferta firmy THIELE

Firma THIELE jest znanym producentem kutych zgrzebet do przenosnikéw zgrzebtowych wyposazonych
w fancuchy o srednicy preta w zakresie @ 18 mm — & 48 mm. Wszystkie zgrzebta sg kute w matrycach,
kalibrowane i piaskowane. Wytrzymato$¢ zgrzebta zalezy od zastosowanego gatunku stali. Dzieki
precyzyjnej obrdbce cieplnej firma THIELE gwarantuje wysokg udarnos¢ przy twardosciach materiatu rzedu
270-380 HB. Na zyczenie dostarczane sg zgrzebta z koncéwkami hartowanymi indukcyjnie, co dodatkowo
zwieksza ich odpornos¢ na $cieranie.

Firma THIELE dostarcza nastepujace typy zgrzebet:

1. Zgrzebta symetryczne (typu S) z obejma lub $rubg kabtgkowg Strony 47-49
2. Zgrzebta parowane (typu E) Strony 50-51
3. Zgrzebta do przenosnikéw z pojedynczym tancuchem srodkowym (typu EKF) Strona 52
4. Zgrzebta do tras tancuchowych (zgodne z normg DIN 22257) Strona 53

2R
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\ 2dj.: mediajf dia

PG SILE
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ZALETY

& dluga zywotnosc
¢y gwarantowana kompatybilnoS¢ z oryginalnymi gwiazdami napedowymi
@ Wwysoka wytrzymatos¢ na zginanie i skecanie

¢» mozliwos¢ dostawy Srub z tbem szesciokatnym lub mtotkowym

¢ sposéb zabudowy niezalezny od kierunku odstawy,

¢ mozliwos¢ dostawy z obejmag (a) lub srubg kabtgkowg (b)

Fabryka tancuchow | Kuznia matrycowa THIELE
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Zgrzebta symetryczne z obejma lub sruba kabtgkowa

Rozmiar Nr katalog.Nr katalog.|Nr katalog.| Numery |Rozstaw |Diugosé Masa
tancucha kompletu| korpusu | obejmy | matryc CcC ok.
[mm] | [mm] kg

22x86 SK/585/22/120 F24340 F24341 F24342  356/357 75 59,5 40 5 16,5

24x86 SK/590/24/120 F24345 F243451 F243452 304/305 120 590 81 595 15 40 5 171
26x92 SK/684/26/120 F24351 F243511 F243512 263/273 120 684 100 69 19 47 5 28,6
26x92 Fl. 190x642/26/200 F24349 F243491 F243492 937/944 200 594 75 58 21 42 5 17,2
30x108 DMKF-3 F245060 F245061 F245062 413/414 130 673 101 46 13 30 20 29,8
30x108 HB280/780/30/130  F24503 F245031 F245062 507/414 130 696 110 77 29 45 13 358
30x108 988/30/200 F245200 F245201 F245122 1082/345 200 988 100 67 17 45 5 469
30x108 HB227/740/30/280 F245078 F245079 F245082 1282/930 280 740 101 S50 19 30 17 34,0
30x108 PF2.30-832/772/301115 F245087 F245088 F245089 1254/1255 115 772 100 52 18 34 20 35/
30x108 PF2.30-732/672/301115 F244865 F244866 F245089 1275/1255 115 672 100 52 18 34 20 29,0
30x108 FIl. 676/30/140 F24510 F245101 F245102 991/992 140 676 110 55 21 35 19 325
34x126 PF3-822/34/150 F24553 F245531 F245532 887/888 150 682 117 57 21 55 19 37,7
34x126 PF4-932/34/150 F24556 F245561 F245532 908/888 150 772 114 67 22 55 19 555
34x126 PF4-932/34/130 F24557 F245571 F245541 169/252 130 775 114 65 20,5 60 20,5 46,5
34x126 PF4-932/34/145 F24547 F245471 F245472 778/779 145 772 114 67 22 55 18,5 46,5
34x126 PF2.30-732/34/130 F245540 F24554 F245541 251/252 130 676 115 52 17 35 19 39,0
34x126 776/34/150 F24551 F245511 F245532 253/888 150 776 113 R177 - - 15 43,0
34x126 888/34/200 F245455 F245456 F245611 1084/1052 200 888 114 65 14 45 5 489
34x126 PF4-1132/34/130  F24539 F245391 F245542 1239/1240 130 976 115 65 20,5 60 19 60,8
34x126 PF4-832/34/130 F245393 F245394 F245542 1263/1240 130 676 115 65 20,5 60 19 40,0
34x126 1188/34/500 F245595 Z10655 F245597 127111272 500 1188 122 - - - - 830
34x126 Fl. JT/789/34/160 F24545 F245451 F24546* 662/663 160 789 116 63 21 42 9 427
38x126 FIl. JT/888/38/200 F24582 F245820 F245821* 466/467 200 888 118 76 25 45 11 533
38x126 Fl. PF5-1342/38/330 F245895 Z09958 F2458951 1133/1134 330 1175 118 65 22 60 20 99,5
38x126 FIl. JT/988/38/240 F247015 F247016 F247017 1273/1274 240 988 94 51 19 45 11 53,0
38x126 Fl. PF6-1542/38/330  F245898 Z10463 Z10479 124811249 330 1375 125 60 19 60 20 87,0
38x126 FI. 1285/38/500 F245897 Z10724 F2458971 1280/1281 500 1285 116 - - - - 820
38x137 FI. 788/38x137/200 F24574 F245740 F245761 1039/314 200 788 114 65 14 45 5 436
38x137 FIl. AT/784/38/200 F245745 F2457450 F245761 1119/0314 200 784 117 56 23 60 9 443

Wy 38x137 Fl. JT/988/38/200 F24576 F245760 F245761 329/314 200 988 118 75 24 45 11 617

‘\ﬁzkawoqowyﬁruby kablqkowej"I "*dostosowaﬁe réwnlei do PF4-1032 Przy wszystkich podanych wymiarach nalezy uwzglednicﬂﬁo'mf_e tolerancje k’qéia
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Zgrzebta symetryczne z obejma lub sruba kabtgkowa

Rozmiar Nr katalog.Nr katalog.|Nr katalog.| Numery Rozstaw Dtugosé Masa
tancucha kompletu| korpusu| obejmy | matryc ok.
[mm] [mm] kg

38x137 FI. 781/38/200 F24594 F245941 F245761 091/314 114 49,5 42,8

38x137 Fl. 977/38/200 F24584 F245840 F245761 451/329 200 977 114 54 R20 60 10 545
38x137FL  NWiI882/38x137M70 F245945 F245946 F255947 1296/1297 170 882 114 50 30 50 9 474
38x146 Fl. 297x950 F245890 F24589 F24590 631/632 180 874 117 64 22 40 6 452
38x146 Fl. JT/268/38/345  F245970 Z06778 F24597 FCA450/523 345 1268 116 54 22 41 8 720
42x146 Fl. JT/988/42/220 F247280 F24728 F247291 075/076 220 988 126 70 20 48 8 701
42x146 Fl. JT/925/42/200 F24591 Z00262 F24592* FC066/487 200 925 134 74 34 36 6 652
42x146 Fl. JT/878/42/200 F247252 F24725 F247261 708/206 200 878 126 66 20 46 8 57,6
42x146 Fl. JT/988/42165 F24600 Z06133 F247211* ZC254/499 165 988 122 65 23,5 40 55 56,1
42x146 Fl. PF4-1132/421165 F24601 Z06341 F24721* FC165/856 165 976 116 64 18 60 19 623
42x146 Fl. PF6-1142/42/165 F246010 F2406012 F247311  1129/531 165 976 116 60 16 60 20 60,0
42x146 S-Fl. PF6-13421176/42/330 F246035 Z10805 F246037 1284/1285 330 1176 125 60 19 60 20 73,0
42x146 Fl. PF6-1342/42/165 F24603 Z10462 F246032 1246/1247 165 175 125 60 19 60 20 72,0
42x146 Fl. PF4-1332/42/165 F24602 Z06859 F24721* ZC381/856 165 170 125 60 18 59 20 748
42x146 Fl. JT/926/42/200 F247270 F24727 F247262 181/709 200 926 126 66 20 46 8 60,6
42x146 Fl. LPT988/42/220  F247320 F24732 F247291 641/076 220 988 122 65 23 41 5 598
42x146 Fl. LPT878/42/220  F247340 F24734 F24736 730/735 200 878 121 55 29 37 55 528
42x146 Fl. 1088/42/220 F247370 Z09298 F247291 352/076 220 1088 126 76 23 45 9 76,3
42x146 Fl. TH/878/42/200 F247254 F247255 F24736 840/735 200 878 126 66 21 45 8 528
42x146 S-Fl. PF6-1042/42/165* F247330 F24733 F24731 891/531 165 870 116 60 16 60 20 53,1
48x152 Fl. JT/975/48/250 F24771 Z09411  F247707  691/695 250 975 129 64 16 60 20 66,8
48x152 Fl. JT/988/48/280 F24772 Z09274 F247701 346/312 280 988 136 67 14,5 45 10 683
48x152 Fl. JT/978/48/280 F24770 F247700 F2477010 311/312 280 978 135 76 22 45 10 678
48x152 Fl. 268x988/48/280 F247722 F247723 F2477011  1183/312 280 988 135 775 25 45 10 685
48x152 Fl. 222/988/48x152/250 F247705 F2477050 2477071 1267/1268 250 988 135 66 30 36 8 58,0
42x128/164 222/888/42BB/280 F246018 F246019 F246017 127911235 280 888 109 64 19 45 9 53,0
42x128/164 222/988/42BB/280 F246015 F246016 F246017 1234/1235 280 988 109 64 19 45 9 635
50x146/174 222/988/50BB/280 F24785 F247851 F247852 124311244 280 988 132 64 16 45 10 70,0

*Numer katalogowy $ruby kabtgkowej **dostosowane réwniez do PF4-1032 : . Przy wszystkich pod y
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Zgrzebta parowane

ZALETY

utatwiony montaz dzieki rozdzieleniu masy na dwie czesci

mozliwos¢ montazu zgrzebta przy napietym tancuchu

gwarantowana kompatybilno$¢ z oryginalnymi gwiazdami napedowymi
kalibrowane toze tancucha

ccece
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Zgrzebta parowane

Nr katalog.Nr katalog.| Nr katalog.
korpusu

22x86 PFI-500 F24310 H243107 H243157 686/687 85 590 75 60 22 45 5 16
26x92 PFII-600 F24418 H244227 H244177 317/318 100 712 89 65 20 45 9 241
26x92 PFII-600 F24427 H244267 H244277 945/946 120 712 89 65 20 45 9 24
26x92 PF2.30-732 F24430 H244357 H244307 899/900 100 672 88 55 12 38 20 21,2
26x92 DMKF3 F24392 H243957 H243907 271/272 120 673 92 46 13 30 20 22,8
26x92 222x724 F24448* H244487 H244487 585/586 200 715 89 65 20 45 9 24,6
26x92 222x1064 F24438* H244387 H244397 547/548 375 1012 89 65 20 45 85 346
30x108 DMKF3 F24506 H245067 H245117  239/240 130 673 101 46 13 30 20 27,6
30x108 222x764 F24463* H2446217 H2446227 327/328 150 712 105 63 20 45 10,5 36
30x108 222x724 F24477* H2447717 H2447727 629/630 200 712 104 65 20 45 9 32,2
30x108 222x824 F24475* H244767 H244777 469/470 200 812 104 65 20 45 9 39
30x108 222x824 F24478 H244787 H244797 469/471 200 812 104 65 20 45 9 39
30x108 222x1024 F24492* H244937 H244927 254/255 375 1012 104 65 20 45 8,5 489
30x108 R-1160 F24482* H244837 H244827 141/142 375 1140 104 - - 30x45° 30x45° 57
30x108 R-1160 F24490** H244917 H244907 680/681 500 1140 104 - - 30x45° 30x45° 57,6
30x108 R-1024 F244821** H2448317 H2448217 433/434 375 1012 104 - - 30x45° 30x45° 52,4

30x108 222x839/30/150 F24462* H2446217 H2446227 834/835 150 787 102 64 18 45 9 35,7
30x108 JR/672/30/1140 F244880* H2448907 H2448807 1066/1067 140 672 108 51 14 35 19 31,4
30x108 JRM006/30/375 F24544  H2454427 H2454417 1061/1062 375 1006 106 37 - - 16 47,5
30x108 JRI784/30/280 F245430 H2454407 H2454307 834/885 280 784 105 70 16 45 6 35,9
34x126 JR/788/34/200 F245600* H2456107 H2456007 965/966 200 788 114 52 16 35 19 44,3
34x126  PF4-1032 872/34/130 F24548 H245487 H245497 037/038 130 872 114 70 28 55 18,5 47,2
34x126  PF4-1032 872/34/145 F24549 H245492 H245491 871/872 145 872 115 67 26 55 18,5 47,5
34x126 R-PF-4-1132 ' F24538** H245387 H245397 599/600 200 947 115 67 26 58 18 52,4
34x126 R-34/960 F24555* H245557 H245567 379/380 200 947 15 67,5 26 45 8 51,6
34x126 34/1200 F24571* - - FC905/FC06 500 1187 122 - 30x45° 30x45° 80,8
34x126 PF6-1042 F245491 H2454917 H2454927 514/515 145 872 115 60 15 60 21 48,5
38x126 Pt HB280/1000 F24583 H245837 H245847 047/048 160 914 114 7 14 45 13 50
38x137 Pt  38-268/1000 F24580* H2458017 H2458027 842/843 200 988 15 97,5 27 45 9 57,2
38x137 Pt  PF280-880 F24596** H245967 H245977 147/148 150 793 113 75 27 45 13 414
38x137 Pt 268/900 F24577* H2457717 H2457727 359/360 200 888 15 72,5 27 45 9 49,4
38x146 Pt  JR/988/38/220 F24586* H2458617 H2458627 395/396 220 988 127 78 30 45 10 62,4
42x128 BB JT/988/BB42/280 F246100** H2461007 H2461017 1109/1110 280 988 106 64 19 45 9 56,9 |m R
42x146 Pt JR/988/42/220 F24723* H247237 H247247 671/672 220 988 127 78 30 45 10 62,1 ;’hh —_

-

*Uwaga: nr artykutu bez $rub i nakretek **Dostosowane do nitéw ,Huck-Bolts” Przy wszMich podanych wymiarach nalezy uwzglednié typowe tolerancje kuEi,a"-A -

Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa THIELE | 51

<



Zgrzebta typu EKF

Zgrzebta typu EKF przeznaczone sg do pracy w przenosnikach z pojedynczym tancuchem s$rodkowym.
Precyzyjnie kute i kalibrowane toze, w ktérym posadowiony jest fancuch, gwarantuje spokojng prace ciegna
i zapobiega wypadaniu zgrzebet z trasy przenosnika.

Rozmiar Nr katalog. |Nr katalog.| Nr katalog. Numery [Dlugosé
tancucha kompletu | korpusu Sruby

kabtakowej

26x92 EKF2-26 F243600 F24360 F25662 723/R0248 576 90 40 13,5 30 20 16,1
30x108 EKF3-30 F24516 F24515 F25720 (704/231) 676 96 39 16 30 20 22,1
34x126 EKF34/776 F24536 F245361 F25821 935/Z20831 776 105 47 13,5 30 20 31
34x126 EKF34/676 F24537 F245371 F25821 935/Z0876 676 105 47 13,5 30 20 27

Przy wszystkich podanych wymiarach nalezy uwzgledni¢ typowe tolerancje kucia

e T, T ¥ s - . . -
§ . W iy e AR 3
ALY Tt Db e :
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Hartowanie koncéwek zgrzebet

Dla bardzo ciezkich warunkéw eksploatacyjnych — przy wysokim udziale skaty ptonnej w urobku —
firma THIELE oferuje zgrzebta z koncéwkami zahartowanymi indukcyjnie. W wyniku tej dodatkowej obrdobki
cieplnej twardos¢ materiatu w warstwie zewnetrznej osiggajacej gteboko$é do 15 mm wzrasta do 55 HRC.

W ten sposdb proces Scierania koncéwek ulega spowolnieniu, co wydtuza zywotnos¢ zgrzebet.

Decyzje o zastosowaniu kohAcdéwek zahartowanych indukcyjnie nalezy poprzedzi¢ dogtebng analizg,
poniewaz mogg spowodowaé przyspieszone zuzycie cierne profili rynien przenosnika zgrzebtowego.

Dla kopaln, ktére borykajg sie z przyspieszonym zuzyciem zgrzebet, nie chcac jednoczesnie narazi¢ profili
rynien na przyspieszone wycieranie, mozliwe jest wydtuzenie zywotnosci zgrzebet poprzez tzw. tagodne
hartowanie ich koricowek do poziomu twardosci rzedu 40 — 44 HRC.

warstwa zahartowana indukcyjnie
do 52 - 55 HRC

Fabryka tancuchoéw | Kuznia matrycowa THIELE |
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*Odbiegajace od normy DIN22257

& THIELE

)
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Firma THIELE oferuje trasy tancuchowe do przenosnikow
wyposazonych w fancuchy 18x64, 19x64,5, 22x86, 24x86 oraz
26x92 mm. Wszystkie zgrzebta sa kute i piaskowane,
z otworami wierconymi.

WytrzymatoSs¢ materiatu po obrobce cieplnej wynosi
270-320 HB. Zamki do tras wykonywane sg wedtug
normy DIN 22253.

Zgrzebta do tras tancuchowych

Wielkosé Numer | Rozstaw Dtugosé
nominalna katalog.
CC

[mm] [mm]

18x64/19x64,5 PFI-500 F24110 500 1 440

18x64/19x64,5 PFI-650 U* F24260 650 I 590

22x86 PFII-600 F24211 600 I 548

24x86 PFII-600 SP301*  F24208 600 ! 507

24x86 PFII-600* F24210 600 I 542

26x92 PFIII-600 F24200 600 I 532

| THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa

390
540
450
444
444
430

21,5
21,5
25
25
26
28

63
63
80
87
77
94

DIN 22257

19,0
19,0
23,0
24,0
25,0
26,5

21,5
21,5
26,5
37,0
26,0
29,5

Masa

ok.
[kg]

7,8
10,8
13,8
13,7
13,4
18,7

Przy wszystkich podanych wymiarach nalezy uwzgledni¢ typowe tolerancje kucia



Zamki do tras tancuchowych DIN 22253*

Wielko$¢ | Num.
faricucha | Katalog.**

14x50 F25001 50,0 =05 15 ‘00 78 7 17 *°

+1,5
18,0 *;

0
32 20 7,5 29

14,5 22,0 75 11,5 16,0 0,52

78 51 29
+0,5 +1,5

*9 100 o 21 ", 100 55 40 21,0 "~ 19,0 43 37 28,0 9,5 14,5 38 21,5 1,32

18x64 F25080 64,0 =06 19 ‘00

+1,0 +0,5 +1,5

18x64*** F25082 64,0 =06 19 - 100 ; 21 "~ 100 58 40 21,0 "~ 19,0 43 34 28,0 9,5 145 38 21,5 1,32

+1,0 +1,5

19x64,5 F25151 64,5 =06 20 5 100 21 , 100 55 41 21,0 ;° 19,0 43 37 29,5 10,0 14,5 38 21,5 1,36

+1,0
-0,5

+1,5

22x86 F25201 86,0 =09 23 132 25 +01 133 75 46 24,5 "7 22,5 52 44 34,0 11,5 17,0 51 26,0 2,47

+1,0 +1,5

24x86*** F25260 86,0 =09 26 'y 138 ; 27 +01 126 78 52 25,5 "~ 24,5 52 44 38,0 13,0 17,0 50 26,0 2,75

+1,0

24x86*** F25265 86,0 =09 26 j;

137 , 27 +01 133 78 43 25,5 ' 24,5 52 44 38,0 13,0 18,0 50 26,0 2,60

+1,0

26x92 F25310 92,0 =09 27 v 146 , 28 "01 141 85 56 28,0 , 26,0 58 42 40,0 14,0 19,0 56 28,0 3,45
26x92*** F253161 92,0 =00 28 70 148 ')y 28 *0° 154 91 53 31,0 7 27,5 53 41 41,0 140 - 62 26,5 3,00
30x108** F253981 108,0 <08 31 70 170 %7 31 *0° 178 115 58 32,5 7 31,0 60 55 46,0 160 --- 79 30,0 4,40
*DIN 22253:1987 ; **Nr katalogowy dla zamka bez $ruby i nakretki; ***Uwaga: te zamki nie odpowiadajg normie DIN22253:1987 ; Dostawa w stanie ,czarnym” (NSW)

Wielkosé | Numer| Sruba szesciokatna| Nakretka szesciokatna DIN 985 Obcigzenie Obcigzenie
tancucha | katalog. robocze zrywajgce
d x t [mm]| **** WF
kN max. kN min.

14x50 F25008 M16x65 8.8 M16 8 264 Nm 154 212 0,68
18x64 F25085 M20x90 10.9 M20 10 517 Nm 254 351 1,57
18x64*** F25086 M20x90 10.9 M20 10 517 Nm 254 351 1,57
19x64,5 F25158 M20x90 10.9 M20 10 517 Nm 283 391 1,52
22x86 F25204 M24x96 10.9 M24 10 890 Nm 380 525 2,94
24x86*** F25261 M24x105 10.9 M24 10 890 Nm 452 588 3,51
24x86*** F25266 M24x105 10.9 M24 10 890 Nm 452 588 3,21
26x92 F25311 M27x115 10.9 M27 10 1304 Nm 531 690 4,21
26x92*** F25316 M27x120 10.9 M27 10 1304 Nm 531 690 3,85
30x108*** F25398 M30x130  10.9 M30 10 1775 Nm 707 869 6,48
***Uwaga: te zamki nie odpowiadaja normie DIN22253:1987 ; ****Numer katalogowy dla kompletnego zamka (ze $ruba i nakretka)
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W roku 2015 firma THIELE przejeta zatozong w roku 1911 spotke ,Richard Hippenstiel Maschinenbau
GmbH”. Firma Richard Hippenstiel otwarta jako odlewnia wyspecjalizowata sie w produkcji gwiazd
napedowych do przenosnikéw zgrzebtowych. Wysoka jako$§é wyrobéw oraz wieloletnie doswiadczenie

sprawity, ze firma zyskata sobie uznanie klientébw w wielu krajach, przede wszystkim wsrod kopaln wegla
kamiennego.

Integracja przedsiebiorstwa w ramach grupy THIELE umozliwia dotychczasowym partnerom pozyskanie

wszystkich zuzywajacych sie elementéw przenos$nika zgrzebtowego w ramach zakupu czesci zamiennych
»Z jednej reki’.

THIELE przejmuje gwarancje za prawidtowy dobér poszczegdlnych czesci catego systemu.

| THIELE Fabryka tancuchéw | Kuznia matrycowa
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Zespoly napedowe — Waly z ulozyskowaniem / Gwiazdy napedowe

Projektowanie

Skomplikowane konstrukcje gwiazd napedowych spetniajg
wymagania normy DIN 22256.

Opracowuje sie je we wilasnym zakresie przy pomocy
nowoczesnych trojwymiarowych systeméw wspomagania
komputerowego. Symulacje obcigzenh realizowane przy
pomocy metody elementéw skonczonych pozwalajg na
optymalne zwymiarowanie modeli oraz umozliwiajg
analize ruchowg wspotpracy gwiazdy z fancuchem,
zgrzebtami i szybkoztgczami.

Produkcja

Unikalny park maszynowy oparty na obrabiarkach
sterowanych numerycznie umozliwia wykonanie gwiazd
napedowych we wszystkich wymaganych wariantach.

THIELE dostarcza roéwniez kompletne zespoly watéw
napedowych i zwrotnych wraz z utozyskowaniem do
przeno$nikdw zgrzebtowych, waty i kota pasowe do
kruszarek, unikalne gwiazdy napedowe z wymiennymi
segmentami do przeno$nikow kubetkowych i ptytowych.

Kieszenie tancuchowe

Wieloletnie doswiadczenie w projektowaniu gwiazd
napedowych doprowadzito do opracowania unikalnej
konstrukcji kieszeni gwiazd napedowych typu TD, ktérych
uksztattowanie zapewnia wydtuzong zywotnos¢é gwiazdy
oraz zabezpiecza fancuch przed powstawaniem wgniotow
na tukach ogniw poziomych.

Specjalna indukcyjna obrébka termiczna powierzchni
zebdéw gwiazdy napedowej gwarantuje uzyskanie twardosci
rzedu 56-60 HRC.

Doswiadczenia ruchowe, serwis

Gwiazdy napedowe firmy THIELE do gorniczych
przenos$nikow zgrzebtowych produkowane sa dlataricuchéw
o srednicy ogniw od 14 mm do 60 mm.

Te najbardziej typowe znalazly swoich odbiorcéw na
wszystkich kontynentach. Na zyczenie uzytkownika THIELE
moze oceni¢ stopien zuzycia gwiazd, przeprowadzi¢ ich
wymiane lub montaz w warunkach warsztatowych.

Fabryka tancuchoéw | Kuznia matrycowa THIELE | 57
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tancuchy THIELE z przegubem Cardana

tancuchy z przegubem Cardana (przegubem krzyzowym) sga ruchome we wszystkich osiach. Zostaty
zaprojektowane do pracy z wysokimi predkosciami (> 1 m/s) w maszynach wyposazonych w wychylny
wysiegnik nadawy urobku stosowanych przy drgzeniu tuneli i chodnikéw.

tancuchy z przegubem krzyzowym firmy THIELE cechuje wysoka wytrzymato$¢ na zrywanie i zuzycie
cierne, co wynika z doboru gatunkéw stali o najwyzszej jakosci oraz optymalnej obrébki cieplnej.

TYP Nazwa Zabierak | Numer Podziatka | Podziatka Dtugosé
typ taincucha katalog. P, P, odcinka

przegub krzyzowy standard F91545 32-006-00 2 % 2 % 5 Va* 15 34 16,85
przegub krzyzowy standard F91631 32-009-00 2 % 2 % 5 Va* 15 34 23 1o
G przegub krzyzowy standard F91948 32-009-03 2 % 2 5 Va* 15 34 27 ¥
przegub krzyzowy standard F91751 32-014-00 2 % 2 5 Vs 21« 23 1o~
przegub krzyzowy opancerzony F9163100 32-015-00 2 5% 2 %" 5 Va* 15 34%  23% ssmnp
oferowany w metrach -—- F91577 32-007-00 2 s 2 g 5 ¥4« 13 & ---
B Twin Pitch standard F91558 32-005-00 2 % 3« 5 s 16 78 27 Va*
(3 przegub TC skretny F91659 32-013-00 2 7/16“ 2 13/16“ 5 Va* 15 34~ 27 Yo~
D* Cardan standard F91964 32-016-00 71 mm 71 mm 142 mm 284 mm 325 mm
Cardan standard F91569 32-008-00 71 mm 71 mm 142 mm 284 mm 365 mm

*Oferowane wytgcznie za zgoda wiasciciela patentu
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tancuchy tulejkowe

tancuchy tulejkowe firmy THIELE sg produkowane przy zastosowaniu technologii laserowej ze stali o wyso-
kiej wytrzymatodci na zrywanie i odpornoéci na obcigzenia dynamiczne. tancuchy THIELE znane sg z wy-
sokiej trwatosci i niezawodnosci. Typowe obszary zastosowania tancuchow tulejkowych:

+ obiegi wozéw przy szybach, popychaki wozéw
* przenosniki stalowo-czionowe
» przenosniki kubetkowe (elewatory)

tancuchy kute

tancuchy kute produkowane sg w zaktadzie macierzystym firmy THIELE. Wtasna
kuznia dysponuje szerokag paletg odpowiednich matryc dla fancuchéw o podziatce
100 — 300 mm. tancuchy kute dostarczane sg w wielu odmianach
dostosowanych do indywidualnych potrzeb uzytkownikow.

Na zyczenie dostarczamy nowy, szczego6towy katalog tancuchow kutych.
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Uchwyty transportowe (zaczepy transportowe) klasy GK8

Numer Si’fa
katalog. W[ynr:;a]ry
wania

F35103 1,12 22 0,24 TWN 0119
8-8 F35113 2,00 40 2 69 37 38 38 33 14 42 0,46 -
10-8 F35123 3,15 63 3 84 46 45 44 38 18 48 0,63 -
13-8 F35133 5,30 100 5 120 69 60 60 51 24 66 1,90
16-8 F35143 8,00 160 8 127 66 68 65 61 28 72 2,67
22-8 F35163 15,00 15 178 98 96 109 80 39 120 8,09
32-8 F35183 31,50 32 292 174 145 165 118 56 180 27,30
40-8 F35193 50,00 50 371 228 186 210 145 72 230 60,00 Uchwyt
transportowy
*Wymiary E i F - ré6wnolegle do powierzchni spawania spawany
Wymlary
[mm]
6-8 F35107 1,12 22 1 0,25 TWN 0124
8-8 F35110 2,00 40 2 67 37 38 38 33 14 42 0,43
10-8 F35124 3,15 63 3 81 45 45 44 38 18 48 0,72 Pt
13-8 F35139 5,30 100 5 117 69 60 60 51 24 66 1,90 1_
16-8 F35144 8,00 160 8 122 67 68 65 61 28 72 2,80 *|
Uchwyt
transportowy
spawany
*Wymiary E i F - rownolegle do powierzchni spawania ze sprezyna
Numer
katalog.
10-8 F35070 3,15 3 112 M16 1,54 TWN 0122
13-8 F35075 5,30 5 149 79 15 48 165 22 50 M20 2,83
16-8 F35080 8,00 8 183 93 150 62 212 26 65 M30 5,87

22-8 F35095 15,00 15 226 114 175 72 255 36 75 M36 11,20
26-8 F35098 21,20 20 272 142 200 90 295 45 95 M42 19,30
28-8 F35101 25,00 25 272 142 200 90 295 45 95 M45 20,20
32-8 F35102 31,50 32 336 193 230 100 330 48 110 MS6 31,70 Uchwyt

transportowy
34-8 F35285 36,00 36 336 193 230 100 330 48 110 M56 31,70 mocowany $rubami

MG
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Snos¢ D’fugoéc
katatog.| pionowa | gwintu Wymiary [mm]
[mm]
(¢]

M10 F34306 0,9 15 46,5 54,5 TWN 1830

M12 F34307 1,2 18 101 46,5 13 55 33 39 36 545 12 05

M16 F34300 2,8 20 101 46,5 13 55 33 39 36 545 16 05

M20 F34310 53 25 121 585 16 70 34 50 46 62,5 20 0,9

M24  F34320 7 30 148 72 18 85 40 57 50 76 24 15

M30 F34330 10 40 170,5 83 22 100 50 73 65 875 30 27

M36 F34340 15 50 1779 81 22 100 50 83 70 98 36 3,6

M42 F34350 18 60 244 116 32 140 70 106 95 128 42 8,3

M43 F34355 20 68 244 116 32 140 70 106 95 128 48 8,6 Uchwyt typu

M56  F34360 28 78 251 116 32 140 70 116 95 135 56 10,0 X-TREME
Zestawienie najwazniejszych zalet —
e klasa jakosci 10 e ochrona gwintu podczas transportu - ° T — E
¢ petna no$nosé we wszystkich kierunkach e optymalna ochrona powierzchni
e utozyskowane potaczenie srubowe e prosty montaz przy uzyciu klucza ptaskiego o
* obrotowy pod obcigzeniem e 100%-owa kontrola jakosci i !
* zwarta konstrukcja ¢ dopuszczony przez stowarzyszenie BG i ! R

4 e

Nosnosé Wymiary [mm]
[mm]
[t max] (¢]
M10* F35243 0,5 17 52,0 44,5 38,0 25,0 TWN 1890
M12* F35244 0,8 22 96 51,0 13 70 50 48 64 455 38,0 25,0
M16 F35245 1,7 30 97 470 13 70 50 48 64 50,0 40,0 25,0
M20 F35246 2,5 38 98 435 13 70 50 48 64 54,5 42,0 25,0
M24 F35247 4,0 40 134 70,0 16 102 58 50 71 64,0 49,0 28,0
M30 F35249 6,0 44 149 73,0 20 110 70 65 87,5 750 56,5 35,0
M36 F35250 8,0 63 191 102,0 24 145 84 78 106 89,0 66,5 43,0
M42 F35251 10,0 73 191 98,0 24 145 84 78 106 93,0 66,5 43,0
Uchwyt typu
M48* F35252 12,0 76 211 96,5 32 150 100 95 148 114,5 84,5 50,0 XS-Point
) * w przygotowaniu
Zestawienie najwazniejszych zalet o
e klasa jakosci 10 * nazyczenie zmienna dlugosé sruby [ |r
* pelna nosnosc¢ we wszystkich kierunkach e proszkowa powtoka ochronna oREL) )|, B
e bardzo szerokie ogniwo zaczepowe e dostarczamy pliki IGES/STEP "o — (w (L] '
e mozliwosc¢ petnego obrotu (360°) e 100%-owa kontrola jakosci T " ‘ N
e zwarta i lekka konstrukcja o dopuszczony przez stowarzyszenie BG . E i LR

= d I
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Wciagniki reczne TM z napedem fancuchowym TWN 1000
Wciagniki reczne TM z napedem dzwigniowym TWN 1001

Stsi
Qoe(\a ’clle,

&

Wiasnosci wciagnikdw §ill vna

\
Hebezeuge MR
S

(o) ¢
X
% O
€rioad ©*

oW = My

@ zabezpieczenie przecigzeniowe*
€ masywna konstrukcja w lekkim wykonaniu

€ tancuch nosny ze stali szlachetnej wedtug EN818-7,
zabezpieczony antykorozyjnie przez cynkowanie i chromianowanie

@ niewielkie gabaryty

€» fatwa i prosta obstuga przy matym naktadzie sity

@ haki z masywna, odlewang zapadkg

¢ haki dolne utozyskowane, fatwo obracajace sie

€ przystosowane do mocowania tadunkéw zgodnie z EN 12195
(dotyczy tylko wciggnikéw TM z napedem dzwigniowym)

() zamknieta przektadnia zebata
(dotyczy tylko wciggnikéw TM z napedem tahcuchowym)

¢y ostoniety hamulec automatyczny z podwojnymi zapadkami

¢ galwanicznie ocynkowany tarncuch napedowy

(dotyczy tylko wciggnikéw TM z napedem taricuchowym) Weiagnik reczny TM

¢y trwata powtoka wykonana z lakieru piecowego z napedem fancuchowym
¢, czesci zamienne dostepne na sktadzie Nosnos¢ od 500 kg do 5 ton
¢y sprawdzone przez TUV/GS/CE
€y swiadectwo badan i instrukcja obstugi dostepne w pieciu jezykach
€» dopuszczone do stosowania w zaktadach gorniczych zgodnie

z ATEX/68+69 (PN-EN 13463-1:2003)

Zalety zabezpieczen przecigzeniowych typoszeregu TM

€ chronig wciagniki przed uszkodzeniami
¢ zapobiegajg obrazeniom u uzytkownikow
@ stanowig zabezpieczenie podnoszonych ciezaréw

& sa bardzo trwate
¢ Spetnia wymagania norm DIN EN 13157, BGV-D8 i GPSG

Wciagnik reczny TM
z napedem dzwigniowym

Nosnos¢ od 250 kg* do 6 ton
* z wyjatkiem TM-LB 250 kg
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Wociagniki reczne TM z napedem

tancuchowym TWN 1000
Nosnos¢ od 500 kg do 5 ton

(TR 4. 5

Numer katalogowy F06351 F06361 F06371 F06381 F06391
Numer katalogowy dla dtugosci specjalnych** F06355 F06366 F06375 F06385 F06396
Dtugos¢ tancucha nosnego [m] 3 3 3 3 3
Liczba tancuchéw nosnych 1 1 1 2 2
Naktad sity dla nosnosci maksymalnej [kg] 23 30 35 27 41
Masa netto (bez tancucha) [kg] 10 12 22 32 46
Srednica tancucha nosnego  [mm] 6 6 8 8 10
Ditugos¢ minimalna (A) [mm] 270 317 414 465 636
Szerokos¢ (B) [mm] 127 158 187 210 253
Szerokos¢ (C) [mm] 131 140 161 161 161
Szerokos¢ gardzieli haka gérnego  [mm)] 36 42 46 54 62
Szerokos¢ gardzieli haka dolnego [mm] 36 42 46 54 62

Wociagniki reczne TM z napedem
dzwigniowym TWN 1001

Nosnos¢ od 250 kg* do 6 ton

Numer katalogowy F06190 F06241 F06251 F06261 F06271
Numer katalogowy dla dtugosci specjalnych** F06194 F06245 F06255 F06265 F06275
Diugosé¢ tancucha nosnego [m] 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Liczba tancuchéw nosnych 1 1 1 1 2
Nakiad sily dia no$nosci maksymalnej [kg] 2,5 14 22 32 34
Masa netto (bez tancucha) [kgl 1,8 7 11 21 31
Srednica tancucha nosnego, [mm] 4 6 8 10 10
dtugos¢ dzwigni (D) [mm] 160 280 410 410 410
Diugos¢ minimalna (A) [mm] 230 325 380 480 620
Szerokos¢ (B) [mm] 85 136 160 180 235
Szerokos¢ (C) [mm] 92 148 172 200 200
Szerokos¢ gardzieli haka gérnego  [mm)] 25 42 46 54 62
Szerokos¢ gardzieli haka dolnego  [mm] 25 42 46 54 62

*z wyjatkiem TM-LB 250 kg **Nalezy poda¢ zgdang dtugos¢ tancucha
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Akcesoria: Przyrzad do pomiaru wydtuzenia tancucha

Regularne  pomiary wydluzenia tancuchow goérniczych utatwiajg ocene ich stanu zuzycia
i sygnalizujg zawczasu, kiedy nalezy sie liczy¢ z ich wymiana.

Walizka z tworzywa sztucznego, 208606 Podziatka P = 64 mm Z08868
wodoszczelna, wzmocniona Podziatka P = 86 mm 208869
Torba skérzana 20888t Podziatka P = 92 mm 208870
Nézka z koncéwka ruchoma i skalg pomiarowag 208879 Podziatka P = 108 mm 708871
No6zka z koncéwka nieruchoma 208880 Podziatka P = 126 mm 208872
Klucz imbusowy o rozmiarze 3 mm 208915 Podziatka P = 126 mm 8 x p Z10310
Klucz maszynowy ptaski o rozmiarze 6 mm 208916 Podziatka P = 137 mm 208873
Podziatka P = 146 mm 208874
Podziatka P = 152 mm ; 144/160 mm Z08875
Podziatka P = 189 mm 210168
do tancuchoéw ,,Broadband*“ 38 mm Z09385
do tancuchéw ,,.Broadband“ 42 mm Z09395
do tancuchéw ,,.Broadband*“ 50 mm Z08876
do tancuchoéw ,,Broadband®“ 56 mm Z10167
do tancuchéw ,,.Broadband*“ 60 mm 210663

do tancuchéw ,,Power Chain“ 34 mm Z08878
do tancuchéw ,,Power Chain“ 42 mm 208866
do tancuchéw ,,Power Chain“ 52 mm 208867

Wktadki dla tancuchéw o innych podziatkach dostgpne na zyczenie.
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Akcesoria: Pity tasmowe do przecinania tancuchoéow

Pity pneumatyczne

Maksy-

malny
katalOgOWV przekro'j przekréi
()] O

Firma THIELE oferuje pneumatyczne
tasmowe, ktére w warunkach dotowych mogg stuzyé nie tylko
do przecinania tancuchéw, ale réwniez innych elementéow jak
profile obudowy chodnikowej lub rury o $rednicy do 180 mm.

hydrauliczne pity

Zuzycie powietrza
Dtugosé catkowita
Poziom cisnienia

wewnetrzna weza
akustycznego

Wysokos¢ z silnikiem
Przytgcze
powietrza
Srednica
Obudowa
Poziom wibracji

—mmmmmm-m-m

710318 (6003) 115  115x120
208352 (6030) 107  107x120
209521 (6032) 120  120x180
Z07823 (6031) 180  180x180

Petna moc przy ci$nieniu roboczym 6 atm

Pity hydrauliczne

VELGA
malny
przekroj
O

Numer
katalogowy

Wymiary przytacza
catkowita
Obudowa
Poziom cisnienia
akustycznego
Poziom wibracji

(]
N
(%]
o
Q
o
=

Dlugosé

=
c
2
c
i
(&)

—mmmmmmmm

210206 (6043) 107x120
210228 (6042) 120 120x180
Z08368 (6041) 180 180x180
210229 (6054) 180 180x240

Petna moc przy ci$nieniu roboczym 140 atm
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Prawidtlowe wstepne napiecie tancucha ma wptyw nie tylko na awaryjnos¢ przenosnika zgrzebtowego
i bezpieczenstwo pracy, ale rowniez na trwato$¢ tancucha i gwiazd napedowych. Firma THIELE oferuje
typoszereg przyrzadow do pomiaru wstepnego naprezenia dla tancuchéw gorniczych @26 — @50 mm.

26 x 92

30 x 108

34 x 126

38 x 126

38 x 137

42 x 137

42 x 146

48 x 144/160

48 x 152
Broadband 42x128/164
Broadband 50x146/174

Przyrzad do pomiaru Numer Masa
naprezenia tancucha katalogowy ok. kg

208008 50
208946 52
208947 54
210424 54
208984 55
210426 86
208985 87
210425 90
208986 90
210423 93
210018 98

Wytyczne stosowania tancuchéw gérniczych

CHANGE

Firma THIELE opracowata w formie druku szczegotowe ,Wytyczne
stosowania fafcuchéw gorniczych” w przenosnikach zgrzebtowych i strugach weglowych.

Druki sg dostepne w nastepujacych jezykach:

- polskim

- niemieckim

- angielskim

- rosyjskim

- hiszpanskim

- chinskim

Istnieje réwniez mozliwos¢ pobrania pliku w Zgdanym jezyku na stronie internetowej
firmy THIELE w dziale ,Download”.
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Dane do nawigaciji:

Werkstr. 3
58640 Iserlohn-Kalthof

Dojazd do firmy THIELE

Autostrada A45: Na skrzyzowaniu ,Hagen” zjecha¢ na autostrade A46 w kierunku ,lserlohn”. Na zjezdzie
.Iserlohn-Seilersee”, skierowa¢ sie na droge krajowa B233 (ulica Baarstr.), obierajac kierunek ,Unna”.
W dzielnicy Kalthof na skrzyzowaniu z sygnalizacjg swietlng skreci¢c w lewo w ulice Leckingser Str.
i bezposrednio za wiaduktem kolejowym skreci¢ w prawo.

Autostradag A44: Na skrzyzowaniu ,Unna-Ost” zjecha¢ na droge krajowg B233 (A443), obierajac kierunek
.Iserlohn”. W dzielnicy Kalthof na skrzyzowaniu z sygnalizacja sSwietlng skreci¢ w prawo
w ulice Leckingser Str. i bezposrednio za wiaduktem kolejowym skreci¢ w prawo.
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THIELE

THIELE GmbH & Co. KG

Werkstr. 3
58640 Iserlohn - Kalthof
Germany

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian technicznych.

THIELE APP

Telefon +492371947-0
Fax +49 23 71 9 47 - 267
Internet www.thiele.de

eMail mining@thiele.de

CHANGE’

for Success
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